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A ALERTA

PRECAUCOES

1) Leiaeste manual por completo antes de instalar ou operar o inversor VS-616G5.

2) Né&o conecte ou desconecte a fiagdo, ou faca verificagdo de sinais enquanto a alimentacdo estiver
LIGADA. Somente ligue a entrada de poténcia apds colocar a tampa frontal. N&o retire a tampa
enguanto 0 motor estiver energizado.

3) O capacitor interno do VS-616G5 se mantém carregado mesmo depois que a aimentacéo €
DESLIGADA. Para evitar choques €l étricos, desligue a alimentacéo de energia antes de fazer qualquer
servico no inversor. Espere pelo menos um minuto depois que a adimentacéo for desligada e todos os
LEDs estiverem apagados.

4) Naéo faca testes de isolamento ou testes com megbmetro em qualquer parte do VS-616G5. Este
equipamento eletrénico usa semicondutores e € vulneravel aalta tenséo.

5) N&o remova o operador a ndo ser que a alimentagcdo esteja DESLIGADA. Nunca toque o circuito
impresso do controle enquanto a alimentacdo estiver LIGADA.

6) O VS-616G5 é adequado para ser usado em circuitos capazes de fornecer até 18.000 (RMS) ampéres
simétricos e um méaximo de 480 Volts (unidades de classe 460V) ou de 240 Volts (unidades de classe
230V).

7) Sabendo que atecla Stop pode ser desabilitada por um gjuste de parémetros, instale uma tecla de parada
de emergéncia separada.

8) Nao togue no dissipador de calor ou o resistor de frenagem, visto gue ambos podem estar sob altas tem-
peraturas.

9) Sabendo que é muito fécil trocar a velocidade da operacdo de baixa para alta, verifique a seguranca de
trabalho do motor e maquina antes da operagao.

10) Instale um médulo de frenagem separado, se necessario.

11) N&o mega sinais durante a operagéo.

12) Todos parémetros do inversor estdo com ajustes de fabrica. N&o trogue os pardmetros caso ndo sgja
necessario.

13) Quando o parémetro L5-02 (reinicio apos falha) estiver selecionado, ndo se aproxime do inversor ou da
carga, visto que ele pode ser reinicializado inesperadamente depois de parado.

A néo observacao destas e de outras precaucdes destacadas neste manual ird expor o0 usuério a altas ten-
sbes, resultando em dano do equipamento, ferimentos sérios ou morte.

AVISO

A informagdo contida neste documento é de propriedade da Yaskawa Elétrico do Brasil e ndo pode ser
copiada, reproduzida ou transmitida a outras partes sem a expressa autorizagdo escrita da Yaskawa Elétrico
do Brasil.

N&o se assume responsabilidade de patente com respeito ao uso da informacdo contida neste manual. Além
disso, como a Yaskawa estd melhorando constantemente seus produtos de ata qualidade, as informagdes
contidas neste manual estdo sujeitas a mudancas sem aviso prévio. Toda a precaugcdo foi tomada na
preparacdo deste manual. Apesar disso, a Yaskawa ndo assume qualquer responsabilidade por erros ou
omissdes. Também ndo assume nenhuma responsabilidade por danos resultantes do uso da informacéo
contida nesta publicacéo.
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Recebimento e Instalagéo
Introducao

1.1

INTRODUCAO

0O VS-616G5, uma série de inversores de uso geral de alta qualidade com controle vetorial de fluxo, controla
diretamente a corrente (ou torque) de um motor deinducdo AC. Com umavariacdo inicial de poténciade 0,5
a500 CV ele é adequado em qualquer aplicacdo, fornecendo uma partida progressiva em velocidades baixas
€ uma operacdo extremamente precisa. A sua exclusiva funcdo de auto-gjuste permite obter um alto desem-
penho em motores fabricados no mundo todo.

O VS-616G5 combina quatro métodos de controle em um acionador compacto, incluindo controle vetorial
de fluxo e controle V/f convencional. Desde maguinas de precisdo até acionadores de motores mdltiplos, o
VS-616G5 prova ser 0 acionador mais eficiente para qualquer aplicacdo. Essafuncionalidade inclui recursos
exclusivos da Yaskawa como o Controle de Vetorial Adaptativo (Adaptive Vector Control) (AVC™), o
aumento de torque automatico em toda a escala, o sistema de auto-aj uste, a sobrecarga térmica eletronica do
motor reconhecida pela UL, a operacéo de economia de energia, o controle PID, a operagdo com baixo ruido
e varios outros recursos. Ele também possue um operador digital alfanumérico de 2 linhas x 16 caracteres
para programacdes simples em oito linguas diferentes. Utilizando a dltima tecnologia de
microprocessadores, os membros da equipe de projetistas da Yaskawa trabalharam para fazer o VS-616G5
ser 0 acionador mais eficiente em qualquer aplicacéo.

Este manual detalha a instalagdo, o inicio rapido e os procedimentos de diagnostico para a série de
acionadores de controle de frequéncia variavel VS-616G5. Para descrices mais detalhadas dos
procedimentos de programacao, entre em contato com 0 seu representante Yaskawa.

VS-616G5 Manual de Instalagéo e Programagéo



Recebimento e Instalagéo
Especificacbes do VS-616G5

1.2 ESPECIFICACOES DO VS-616G5

230V
Inversor Modelo VS-616G5
CIMR-G5U 20P4 | 20P7 | 21P5 | 22P2 | 23P7 | 25P5 | 27P5 | 2011 | 2015 | 2018 | 2022 | 2030 | 2037 | 2045 | 2055 | 2075
Saida Nominal do
Motor (CV) * 0,5 1 2 3 5 75 10 15 20 25 30 40 50 60 75 100
f-& Capacidade (kVA) 1,2 2,3 3,0 4,2 6,7 9,5 13 19 24 30 37 50 61 70 85 110
[+
w .
g |Gonente Nomnalde | 35 | 6 | 8 | 1 175 | 25 | 33 | 49 | 64 | 80 | 9% | 130 | 160 | 183 | 224 | 300
@ aida (A)
=3
Rz . 200 a 230V Trifasicos
£ Faixa de tensdo (Proporcional a tensdo de entrada)
©
S A .
& |Freqiéncia Nominal
de Saida 0,1 a 400Hz
Sobrecarga Maxima 150% da corrente nominal / 1 minuto
?A‘;”e”te deBntrada | 5q | 75 | 96 | 132 | 21 | 30 | 40 | 59 | 77 | 88 | 106 | 143 | 176 | 202 | 247 | 330
o
% Tensao e freqliéncia Trifasicos
é nominais 200 a 230V, 50/60Hz
= Flutuacdo de Tensdo +10%, -15%
Flutuac&o de Freq. +5%
460V
CIMR-G5U 40P4 | 40P7 | 41P5 | 42P2 | 43P7 | 44P0 | 45P5 | 47P5 | 4011 | 4015 | 4018 | 4022 | 4030 | 4037 | 4045 | 4055 | 4075 | 4110 | 4160 | 4185 | 4220 | 4300
SaidaNominaldo | o 4 | 5 | 3| 5 75 10 |15 |20 | 25 | 30 | 40 | 50 | 60 | 75 | 100 125 150 | 200 | 250 | 350 | 500
Motor (CV)
8 |Capacidade (KVA) 1412637476184 |11 |16 |21 | 26 | 31|40 |50 | 61 | 73 | 98 | 130|170 |230 | 260 | 340 | 460
33
wn .
3 gg{ég”(t:)'\“’m'”a'de 1936|5166 85|11,7(148| 21 |286| 34 | 41 | 52 | 65 | 80 | 96 |128 165 | 224 | 302 | 340 | 450 | 605
[1+]
=4
B\ d .t 380 a 460V Trifasicos
@ |Faxa de Tensao (Proporcional & tensio de entrada)
@
P o )
& |Freqiiéncia Nominal
de Saida 0,1 2400 Hzl
Sobrecarga Maxima 150% da corrente nominal / 1 minuto
&‘;”e”tede Entrada | )31 43 61| 8 |102] 14 178 26 | 35 | 40 | 46 | 58 | 72 | 88 | 106 | 141|182 | 247 | 330 408 | 540 | 726
R
g Tensao e freqliéncia Trifasicos
é nominais # 380 a 460V, 50/60Hz
< Flutuacdo de Tensdo +10%, -15%
Flutuagdo de Freq. +5%

* Poténcias nominais baseadas em dados de motores NEMA de 4-pdlos. Entretanto, ao se dimensionar um acionador para atender um motor,
deve-se usar a corrente de saida nominal.

# Para operacdo em 380V, a corrente nominal do motor deve ser menor ou igual a corrente nominal do inversor.
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Recebimento e Instalagéo
Especificacbes do VS-616G5

ESPECIFICACOES DO VS-616G5 (continuago)

Caracteristicas de Controle

Método de Controle PWM senoidal

Torque Inicial 150% abaixo de 1Hz (150% a 0 rpm com PG)
Variagéo do Controle de Vel. 100:1 (1000:1 com PG)

Precisao do Controle de Vel. +0,2% (£0,02% com PG)

Resposta de Velocidade 5Hz (30Hz com PG)

Limite de Torque Pode ser ajustado por parametro: 4 etapas disponiveis
Precisao de Torque +5%

Resposta de Torque 20Hz (40Hz com PG)

Variacdo do Controle de Freq 0,1 a400 Hz

Precisdo da Freqliéncia

Comando digital: 0,01%, Comando anal6gico: 0,1%

Resolugéo do Ajuste de
Freqliéncia

Referéncia do Operador Digital: 0,01Hz
Referéncia Analdgica: 0,03Hz (@60Hz)

Resolugdo da freqiiéncia de
saida

0,01 Hz

Sinal do ajuste de frequéncia

-10a +10V, 0 a +10V, 4 a 20mA

Tempo de Acel./Desacel.

0,0 a 6000,0 segundos
(Ajustes independentes do Tempo de Acel./Desacel., 4 etapas disponiveis)

Torque de Frenagem

Aprox. 20%

Fungdes de Protecdo

Protecdo de Sobrecarga de
Motor

Relé eletronico de sobrecarga térmica reconhecido pela UL (IZT)

Sobrecorrente Instantanea

Motor para livremente com aproximadamente 200% da corrente nominal

Protecdo para o Fusivel

Motor para naturalmente se o fusivel queimar

Sobrecarga Motor para livremente depois de 1 min. com 150% da corrente de saida nominal

Sobretensdo Motor para naturalmente se a tensdo de saida do conversor exceder 410VCC (820VCC com entrada de 460V)
Tensdo Baixa Motor para livremente se a tensdo de saida do conversor cair abaixo de um valor ajustavel pelo usuario.

Perda de Alimentacéo Parada imediata apés perda de alimentagdo por 15 ms ou mais. (A operacéo continua do sistema durante uma perda
Momenténea de alimentagdo menor que 2s é padrdo no equipamento).

Sobreaguecimento do Termistor - OHL, OH2

Dissipador

Prevencéo Contra Perda de
Velocidade

Prevencdo contra perda de velocidade durante a acelerag&o, desaceleracdo e operagdo com vel. constante.

Falha de Terra

Provido por circuito eletronico (nivel de sobrecorrente)

Indicag&o de Carga de
Alimentagdo

LEDs de carga ficam ligados até que a tensao do barramento caia abaixo de 50VCC

Perda de Fase de Entrada

Protecdo monofasica

Condi¢Bes Ambientais

Local Interno (protegido de gases corrosivos e poeira)

. +14 2 104°F (-10 a 40°C) para tipo NEMA 1
Temperatura Ambiente +14 a 113°F (-10 a 45°C) para tipo com chassis aberto
Temp. de Armazenagem -4 a2 140°F (-20a 60°C)
Umidade Umidade Relativa de 95% (ndo-condensando)
Vibragao 9,8m/s? (1G) menos de 20Hz, até 1,96m/s? (0,2G) de 20 a 50Hz

VS-616G5 Manual de Instalagéo e Programagéo



Recebimento e Instalagéo
Inspecdes Preliminares

1.3 | NSPEQAO PRELIMINAR
Recebendo

Dep0|s de desempacotar 0VS-616G5:
- Verifique se os nimeros das pecas na placa de identificacéo do acionador correspondem aos nimeros na
sua ordem de compraou papel de empacotamento.

- Procure por danos que possam ter ocorrido durante o embarque. Se qualquer peca do inversor estiver fal-
tando ou danificada, notifique o transportador e seu representante Yaskawa imediatamente.

- Verifique setodo o hardware interno (como componentes, parafusos, etc.) esté posicionado corretamente e
bem apertado.

- Verifique se 0 manua de instrugdes esta incluso.

- Seoinversor for armazenado apds o recebimento, coloque-o ha sua caixaoriginal e guarde-o de acordo
com as especificacdes de temperatura da pagina anterior.

Verificando a Placa de | dentificacdo

Modelo do inversor—>/ MODEL : CIMR-G5U43P7 SPEC: 43P71A_\<— Especificagdo do
Especificacdo de AC 3PH 380-440V 50Hz Inversor
enrada | INPUT: 380-460V 60Hz 0"
Especificacéo de saida—»| OUTPUT : AC 3PH 0-460V 6.1kVA 8.0A
Nimero de lote »| LOT NO: MASS : 3.0 kg | €= Massa
NUmero de série.—»| SER NO :

N° de arquivo UL > \UL FILE NO : E131457 Mg

%

Figura 1 Exemplo de Placa de Identificacdo do Modelo Americano CIMR-G5U43P7

CIMR-G5U43P71A

Inversor
Série VS-616G5

Especificacdes
U: EspecificagBes americanas

Simbolo de revisao

Encapsulamento
0: Chassis aberto

1: NEMA 1 (IP20)

Classe de Ten Designacéo de Modelo
2. Trifasico, 230V 0P4 a 300
4;  Trifasico, 460V Veja as Espeificacdes.

Figura 2 Descri¢do da Placa de Identificacdo

I dentificando as Pecas

Tampa protetora (em cima / embaixo)

Operador Digital
JVOP-130U

61665

~«———— Dissipador

Tampa frontal | Placa de identificacdo

Janelas de ventilagdo

Figura 3 Identificacdo das Pecas - Modelo CIMR-G5U43P7

VS-616G5 Manual de Instalagdo e Programagao 9



Recebimento e Instalagéo
Montagem

1.4 MONTAGEM

ACUIDADO

PRECAUCOES

1) Quando for montar 0 VS-616G5, levante-o por sua base. Nunca levante-o pela tampa frontal.

2) Monte o inversor sobre material ndo-inflamavel.

3) OVS-616G5 geracalor. Parao resfriamento mais efetivo possivel, monte-o na vertical. Para mais detal -
hes, consulte “Dimensdes / Dissipagdo Térmica’ e “ Espagamento Minimo”.

4) Quando for instalar unidades em um compartimento, instale um ventilador ou outro dispositivo de venti-
lac&o para manter o ar abaixo de 113°F (45°C).

A falha em observar essas precaucdes pode resultar em danos do equipamento.

Escolhendo a Localizagdo

Assegure-se que o inversor esteja montado em local protegido contra as seguintes condicoes:

- Frio ou calor extremos. Usar somente dentro dos limites de temperatura.
NEMA 1: 14 a104°F (-10 a 40°C).
Chassis aberto: 14 a 113°F (-10 a 45°C)

- Luz do sol (n&o usar ao ar livre)

- Chuva, &gua ou umidade alta

- Salpico ou borrifamento de éleo ou sa

- Poeira ou particulas metélicas no ar

- Gases corrosivos (ex. gas sulforizado) ou liquidos

- Substancias Radioativas

- Combustiveis (ex. thinner, solventes, etc.)

- Choque fisico, vibragéo

- Ruido magnético (ex. méguina de solda, dispositivos de poténcia, etc.)

Removendo e Reinstalando o Operador Digital

Pararemover o operador digital
datampafrontal, pressione a
alavanca do operador na
direcdo mostradapelasetal e
levante-o na diregdo mostrada
pelaseta 2.

Figura 4 Removendo o Operador Digital

10 VS-616G5 Manual de Instalagéo e Programagéo



Recebimento e Instalagéo
Montagem

Parareinstalar o operador
digital, coloque-o nas garras A
nadirecdo mostrada pela seta 1
e entdo nas garras B nadirecdo
mostrada pela seta 2, travando
o operador digital no seu lugar.

Figura5 Reinstalando o Operador Digital

Removendo e Reinstalando a Tampa Frontal

Para remover atampa frontal,
primeiro retire o operador
digital (vejaasecdo anterior).
Entéo aperte atampados dois
lados nas diregdes mostradas
pelas setas 2 e levante atampa
na direcdo indicada pela seta 3.

Figura6 Removendo e Reinstalando a Tampa Frontal

VS-616G5 Manual de Instalagdo e Programagao 1



Recebimento e Instalagéo
Montagem

Dimensdes/ Dissipacéo Térmica
Tipo Fechado (NEMA 1, 1P20)

Tensio Modelo Dimensdes NEMA 1 em polegadas (mm) Massa
(CIMR-G5) W H D W1 H1 H2 lbs (kg)
20P4
20P7 5,51 (140) 11,02 (280) 6,30 (160) 4,96 (126) 10,47 (266) 0,28 (7) 6.5 (3)
21P5
22P2
23P7 5,51 (140) 11,02 (280) 7,09 (180) 4,96 (126) 10,47 (266) 0,28 (7) 10 (4.5)
25P5 12 (5.5)
27P5 7,87 (200) 11,81 (300) 8,07 (205) 7,32 (186) 11,22 (285) 0,31(8) 13(6)
2011 14,96 (380) 0,30 (7,5)
230V 2015 9,84 (250) 15.75 (400) 8,86 (225) 9,29 (236) 14,37 (365) 1,08 (27.5) 24 (11)
2018 24,02 (610) 3,44 (87,5)
2022 12,99 (330) 26,57 (675) 11,22 (285) 10,83 (275) 17,13 (435) 6,00 (1525) 71(32)
2030 148 (67)
2037 16,93 (430) 38,78 (985) 13,78 (350) 12,60 (320) 25,59 (650) 8,37 (212,5) 150 (69)
;g: 18,90 (480) 43,70 (1110) 13,78 (350) 14,57 (370) 30,51 (775) 8,37 (212,5) 192 (87)
2075 22,83 (580) 50,79 (1290) 15,75 (400) 17,52 (445) 35,24 (895) 10,63 (270) 320 (145)
40P4 65(3)
40P7 5,51 (140) 11,02 (280) 6,30 (160) 4,96 (126) 10,47 (266) 0,28 (7) '
41P5 8.8 (4)
42P2
43P7 5,51 (140) 11,02 (280) 7,09 (180) 4,96 (126) 10,47 (266) 0,28 (7) 10 (4.5)
44P0
45P5
47P5 7,87 (200) 11,81 (300) 8,07 (205) 7,32 (186) 11,22 (285) 0,31 (8) 13 (6)
401l 9,84 (250) 14,96 (380) 8,86 (225) 9,29 (236) 14,37 (365) 0,30 (7.,5) 24 (12)
460V 4015 ' ' ' ' ' ' '
4018
2022 12,99 (330) 24,02 (610) 11,22 (285) 10,83 (275) 17,13 (435) 3,44 (87,5) 68 (31)
4030
4037 12,99 (330) 3091 (785) 11,22 (285) 10,83 (275) 24,02 (610) 344879 106 (48)
4045 33,46 (850) 6,00 (152,5)
4055 187 (85)
18,11 (460 44,49 (1130 13,78 (350 13,78 (350 31,30 (795 8,37 (212,5
4075 111 (460) /49 (1130) /78 (350) /78 (350) 30 (795) 37 (212,9) 190 (86)
4110 14,76 (375) 320 (145)
4160 22,83 (580) 50,79 (1290) 15.75 (400) 17,52 (445) 35,24 (895) 10,63 (270) 342 (155)
(7 ~ ] -
w4
] et
o - oo 0o Modelo 1 vy | w2 | wa | wa | ws | we
T ‘:I CIMR-G5U
4185 4200 | 2953 | 17,32 112,00 | 3346 | 11,22 | 22,24
D ' (750) | (440) | (310) | (850) | (285) | (565)
4300 29,53 | 17,32 | 12,20 | 34,37 | 11,73 | 22,64
i L | 0 o) (750) | (440) | (310) | (873) | (298) | (575)
. N —=Ww3
\ wi || g w2
w D W1
Vista Frontal Vista Lateral Modelos G5U4185~4300
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Recebimento e Instalagéo
Conexdo

Espacamento Minimo

Quando o VS-616G5 for montado, permita os espagcamentos minimos para resfriamento efetivo conforme

mostrado abaixo. :
I 1,97pol. (50mm) Ar
T 4,72pol. (120mm) é
( ) L =T
]
]
] |
T —1
. \.1,18pol. (3omm) 4.72p0. (120mm) é
I 1,97pol. (50mm) Ar
Vista Frontal Vista Lateral
Figura8 Espacamentos Minimos do VS-616G5
Notas:

Os espagamentos necessarios em cima, embaixo e em ambos os lados do inversor sio 0s mesmos tanto para o chassis aberto como
para o fechado (NEMA 1). Para modelos de inversores de 25CV e menos (230V e 460V), remova as tampas de cima e de baixo
para converter as unidades NEMA 1 em tipos de chassis aberto. Temperatura permitida do ar: Chassis aberto:14°F até 113°F (-
10°C até +45°C), NEMA 1:14°F até 104°F (-10°C até 40°C). Ao instalar unidades em compartimentos, instale um ventilador ou
algum outro dispositivo de ventilagdo para manter atemperatura do ar abaixo de 113°F (45°C).

1.5 Conexao

ACUIDADO

PRECAUCOES
1) N&o conecte ou desconecte a fiag8o, ou faga verificages de sinais enquanto a alimentacdo estiver LIGADA.

2) Conecte aalimentacéio nosterminais L1, L2 e L3 nasegdo de entrada do circuito principal. NAO conecte a alimen-
tacdo nosterminaisde saidaT1, T2 e T3.

3) Conecte afiagdo do motor aosterminais T1, T2 e T3 nasecdo de saida do circuito principal.

4) Nunca toque o circuito de saida diretamente ou coloque a linha de saida em contato com a carcaga do inversor.

5) Nao conecte um capacitor de correcdo de fator de poténcia ou filtros LC/RC no circuito de saida.

6) A fiac8o do motor deve ser menor que 328ft (100m) em comprimento, e é recomendado que estejaem um conduite
separado dos cabos de alimentagéo.

7) A fiacdo de controle deve ser menor que 164ft (50m) em comprimento e em um conduite separado dos cabos de
alimentac&o.
8) Aperte os parafusos nos terminais do circuito principal e do circuito de controle.
9) Osfiosdetensdo baixa devem ser de Classe 1.
10) Favor observar o cadigo elétrico nacional (CEN) quando for ligar dispositivos el étricos.
A ndo observacéo destas precaucdes pode resultar em dano do equipamento.
I nspecao
Depois que afiacdo estiver pronta, verifique setoda afiacdo foi corretamente instalada, 0 excesso de parafusos e fios
foram removidos do interior da unidade, os parafusos estéo bem apertados, qualquer fio exposto ndo tenha contato com
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Recebimento e Instalagéo
Conexéo

outro fio ou terminal.

Diagramas de Conexao Padré&o

Resistor de
Frenagem
Reator
: B1 B2
Opcional ri — J
p /Y\Al[ll |
| 57 |
Ju T1
Alimentag&o I L2 ' I
Trifasica %K T B A T2 IM
3 ’ . 13 |
© T —~
%7 Cartdo de poténcia
Avante _ | 1-Giro avante quando FECHADO
Reverso __ | 2-Giro reverso quando FECHADO
|FahaExtena |3 (H1-01)
| Reset — |4 (H1-02) -10a +10V 23
PWM ] -
. Saidas analdgicas
Entradas JMult-Veloe. 1 > (HL-03) -10a +10v. 21 multi-fun(;:o
MUUNGE0™ | utiveloc. 2 | 6 (H1-04)
J 7 (H1-05) (Com) 22
0g _ - 47—
) 3
Base Block _ |8 (H1-06)
) it
D_T 11 (Com)
12
15 _(+15V, 20mA) Saidas dos
P 0a +10V 113 (20kQ) contatos de falha
Entradas - I
. 250Q AID .
Analdgicas 42 20mA 1 ) +11 bits | Saldla ]ge contato
0a +10V 116 (20kQ) - } multi-funcéo
I 250VAC, 1A ou menos
17 $V) 25 30VCC, 1A ou menos
(H202) |
33 (15V, 20mA) 26 Saidas Open-Collector
(H2-03) |4= multi-fungéo
% 27 48V, 50mA ou menos
Porta Seria—— RS-232
(10-pinos)
'Operador'
Digital

Figura 9 Diagrama Terminal do VS-616G5 - Modelo CIMR-G5U4011
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Recebimento e Instalagéo
Conexdo

Diagramas de Conexao Padréo

03
9 b |
Alimentacdo T1
Trifasica %K . ) 1
R M
W,
Acionador da Entrada
Avante 1 - Giro avante quando FECHADO
o—p
Reverso __ | 2-Giro reverso quando FECHADO
|FahaExterna | 3 (H1-01)
JReset. 14 (H1o2) 10 a +10V 23
PWM ] -
[Multi-veloc.1  — | 5 (H1-03) 10 a+10v 21 Saidas analogicas
Entradas 6 multi-funcdo
multi-funcgo) $Multi-Veloc.2 o |7 (H1-04) (Com) 22
o9 |7 (HL08) [
Base Block 8 (H1-06)
11
12
15 (+15V, 20mA)
0a+10V 13 (20kQ) Saidas dos contatos de falha
(250Q) AD ]
Entradas analdgicas 4a20mA I 14 +11 bits | Saida Qe contato
0a+10V 16 (20kQ) - (H2-01) } multi-fungéo
250VAC, 1A ou menos
30VCC, 1A ou menos
25
(H202) | K]
(15, 20mA) 26 Saidas Open-Collector
- multi-funcéo
H2-03 =
( ) ' % 27 48V, 50mA ou menos
Porta serial ——>| RS-232
(10-pinos)
'Operador'
Digital

Figura 10 Diagrama Terminal do VS-616G5 - Modelo CIMR-G5U4160
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Recebimento e Instalagéo
Conexéo

Diagramas dos Circuitos Principais (Classe 230V)

CIMR-G5U20P4 a 21P5

ﬁ)ﬁal) g; l—?i ~ B1 |B2 |
L1 N T1
L2 %& 1+ 4% T2
L3 i +3F | 18] CIMR-G5U2018 a 2022

D Alimentagéo ‘ ﬁ> ‘Clrc. Controle‘ -
(I
jF 1 T2
+
T %ﬁ T3
CIMR-G5U22P2 a 27P5 T
(reat P . —
reator B1 |B2
opcional) r}
rf?% g; s = | Uentilador ‘Alimentagéo ‘ —> ‘Circ. Controle
L1 N T1 é—ﬂ Ventilador
L2 + Interno
%s 1 T2
L3 1 %ﬁ 13
© CIMR-G5U2030 a 2075
03
&) ‘Alimentagéo ‘ I:> ‘Circ. Controle‘ | (016}
é—ﬂ Ventilador L1 T1
L2 jﬁ u T2
+
CIMR-G5U2011 a 2015 L3 -+ |- T3
reator 03 S) T
o(pcional) 01 l—:'_‘ . ’ —
[ oo 02 S s @%‘Alimentagéo ‘ I:> ‘Circ. Controle‘
L1
E T—‘@-ﬂ Ventilador
L2 %S 1+ 4 T2 D Ventilador Interno
L3 . 13
@
D ‘Alimentagéo ‘ |:> ‘Circ. Controle‘
é—ﬂ Ventilador
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Recebimento e Instalagéo

Conexéo
Diagramas dos Circuitos Principais (Classe 460V)

CIMR-G5U40P4 a 41P5
(reator Bl (B2
Sl PP
[ 2

L1 T

L2 %& L+ 4 T2

L3 1 - 13

o CIMR-G5U4055 a 4160

— 03
D Alimentacdo ‘ |:> ‘CIFC Controle‘ § 007 ‘ 1

CIMR-G5U42P2 a 4015
]
(reator Bl [B2
opcional) Alimentacdo Circ. Controle
00 g; | | 5] gio | > | |
L1 Ventilador
T1 Ventilador Interno
L2 %g 1+ 4 ™
L3 1 u T3
© ——e CIMR-G5U4185 a 4300
a3
D ‘Alimentagéo ‘ E> ‘Circ. Controle‘ :‘.
T |
é}—ﬂ Ventilador n

CIMR-G5U4018 a 4045

(WK}

@%‘Alimentaqﬁo ‘ |:> ‘Circ. Controle‘

0 Ventilador
= T2
+
T | T3

é—ﬂ Ventilador

Interno
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Recebimento e Instalagéo

Conexao

Fiacdo do Circuito Principal
Fiacdo de Entrada
- Diguntor Encapsulado (MCCB) - Certifique-se de conectar disjuntores ou fusiveis entre a alimentagdo AC do cir-

cuito principal e osterminais de entradal 1, L2 e L3 do VS-616G5, para proteger afiacdo.

- Interruptor de Faltade Terra- Quando conectar um interruptor de faltade terraaosterminaisdeentrada L1, L2e L3,

selecione um que ndo é afetado por alta freqiiéncia.
Exemplos: Série NV da Mitsubishi Electric Co., Ltd. (fabricado em ou depois de 1988), série EGSG da Fuji
Electric Co., Ltd. (fabricado em ou depois de 1984).

- Contator Magnético (MC) - Inversores podem ser usados sem um MC instalado no lado da alimentagdo. Quando a

alimentagéo do circuito principal € DESLIGADA naseqiiéncia, pode ser usado um MC em vez de um MCCB (dis-
juntor encapsulado, ver acima). Entretanto, quando um MC é DESLIGADO no lado do primério, o freio dindmico
ndo funciona e o motor para naturalmente. A carga pode ser operada/parada ao se abrir/fechar o MC no lado do
primério. Entretanto, o chaveamento freqliente pode fazer o inversor funcionar mal. Quando usar uma unidade de
resisténcia de frenagem, use um sequienciador para cortar o lado da alimentacdo do inversor no caso do contato do
relé de sobrecarga disparar. Se o inversor falhar, a unidade de resisténcia de frenagem pode queimar.

- Sequiéncia de Conex&o do Bloco de Terminais - As fases da alimentacdo de entrada podem ser conectadas em

qualquer terminal sem importar aordem de L1, L2 e L3 no bloco de terminais.

- Reator AC - Ao se conectar um inversor (230V/460V, 15kW ou menos) em um transformador de alimentacdo de

grande capacidade (600kVVA ou mais), ou ao se chavear um capacitor de avango de fase, uma corrente de pico exces-
sivaflui no circuito de entrada de alimentacdo, a qual pode danificar a seco do conversor. Em tais casos, instale um
reator CC (opcional) entre osterminais (11 e (2 do inversor, ou um reator AC (opcional) no lado da entrada. A
instalac&o de um reator serve para melhorar o fator de poténcia no lado da aimentacéo.

- Supressor de Surtos - Para cargas indutivas (como cargas magnéticas, relés magnéticos, valvulas magnéticas,

solendides, freios magnéticos, etc.) conectadas perto do inversor, use um supressor de surto.

Fiagdo de saida

- Conexoes do Motor -Conecte os fios do motor nos terminais de saida T1, T2 e T3. Verifique se o motor girana

direcdo certa (CCW: contra os ponteiros do rel6gio quando visto a partir da carga do motor) ao receber o comando
“forward run”. Se arotacdo do motor estiver errada, troque qualquer um dos dois terminais do motor.

- Chave de Partida M agnética - Nao conecte uma chave de partida magnética ou um contactor magnético no circuito de

saida. Se a carga do motor for conectada ou desconectada enquanto o inversor estiver funcionando, o circuito de pro-
tecdo de sobrecorrente vai disparar.

- Relé de Sobrecarga Térmica - Uma func&o de protec&o €l etronica de sobrecarga esta incorporada no inversor.

Entretanto, quando se esta acionando varios motores com um inversor ou quando chaveando entre vaérios enrolamen-
tos de um motor multi-enrolamento, conecte um relé de sobrecarga térmica externo. Nesse caso, gjuste o parametro
L1-01 em “0". Além disso, quando operar em 50Hz, gjuste o mesmo valor da corrente nominal da placa de identifi-
cacdo do motor e, em 60Hz, 110% da corrente nominal na placa.

- Disténcia da Fiag&o entre o Inversor e 0 Motor - Se a distancia da fiag8o entre o inversor e o motor for excessivae a

fregliéncia da portadora (freqiiéncia de chaveamento IGBT) do inversor for alta, uma corrente de fuga harménica do
fio iraafetar adversamente o inversor e os dispositivos periféricos. Se a disténciada fiagdo for longa, reduzaa
fregliéncia da portadora do inversor conforme descrito abaixo. A freqiiéncia da portadora pode ser gjustada pelo
parémetro C6-01.

Disténcia da fiacao entre o Inversor e o Motor

Distancia da fiagdo entre
o Inversor e o Motor

Até 164 pés
(50m)

Até 328 pés
(100m)

Mais que 328 pés
(100m)

Freqtiéncia da portadora
(Valor do parémetro C6-01)

15kHz ou menos

(6)

10kHz ou menos

)

5kHz ou menos

(2
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Recebimento e Instalagéo
Conexdo

Aterramento
- Resisténciade Terra

Classe 230V: 100Q ou menos, classe 460V: 10Q ou menos.

- Nuncaaterre 0 V S-616G5 junto com méquinas de solda, motores, ou outros equipamentos elétricos de alta
corrente. Passe toda a fiagao de terra em um conduite separado.

- Use afiacdo de terra conforme esta especificado em “Bitolas dos Cabos e Bornes’ na péagina 23, e man-
tenha o comprimento o menor possivel.

- Quando usar vérias unidades V S-616G5 lado alado, aterre as unidades conforme apresentado na Figura
11, (a) ou (b). Ndo fagca um “loop” com os fios como apresentado em (c).

=) O

(a) Aceitavel (b) Aceitavel (c) Inaceitavel

Figurall Exemplos de Aterramento de 3 Inversores VS-616G5
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Recebimento e Instalagéo
Conexéo

Funcdes dos Terminais

Funcdes dos Terminais da Classe 230V

Modelo CIMR-G5U 20P4 a 27P5 2011 a 2015 2018 a 2022 2030 a 2075
Saida Nominal do Motor 0,5a10CV 15a 20CV 25a30CV 40 a 100CV
L1
L2 Alimentac&o do Circuito Principal
L3
T1
T2 Saida do inversor
T3
Bl Unidade de resisténcia de
B2 frenagem
bl Alix?lttgrcgoc ég%ﬂ o ) Alizzzttgrggg ég%[-l - ) | Alimentagdo CC (0J1- ) (teFrrrﬁ{Eﬁs o2 nko
02 Frenagem (O3- ) Frenagem (LJ3- ) disponiveis)
03
; Alimentag&o do ventilador
Terminal de Terra (Resisténcia de Terra de 100Q ou menos)

Funcdes dos Terminais da Classe 460V

Modelo CIMR-G5U 40P4 a 4015 4018 a 4045 4055 a 4160 4185 a 4300
Saida Nominal do Motor 0,5a25CV 30a75CV 100 a 200CV 250 a 500CV
L1
L2 Alimentac&o do Circuito Principal
L3
T1
T2 Saida do inversor
T3
B1 Unidade de resisténcia de
B2 frenagem
Reator CC (Dl - DZ) Frena 03 -
01 . - ; 5 ) gem ( )
Alimentagdo CC (O1- ) | Almentagao CC (LJ1- ) (Terminais 01 e 2 ndo |  Frenagem (03- )
02 Frenagem (03 - ) ; S
disponiveis)
03
S . . —
Alimentag&o do Ventilador - - -
r Alimentacéo do Ventilador
s 200 (Alimentacéo do Controle)
r-s200: entrada 200 a 230 VAC
s400 r- s400: entrada 380 a 460 VAC

Terminal de Terra (Resisténcia de Terra de 10Q ou menos)
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Recebimento e Instalagéo

Conexéo
Bitolas dos Cabos e Bornes
Bitola dos Fios Classe 230V
. Modelo . ) Parafuso do Bitola * Torque Max. ) i
Circuito CIMR- Simbolo do Terminal Terminal AWG 2 Ib-pol. (N-m) Tipo do fio
L1, 12,13, ,01,02,B1,B2TL, 712,713
G5U20P4 M4 14-10 2-55 12,4 (1,4)
L1,L2,L3, ,01,02,B1,B2,T1,T2,T3
G5U20P7 M4 14-10 2-55 12,4 (1,4)
L1,L2,L3, ,01,02,B1,B2,T1,T2, T3 14-10 2-55
G5U21P5 M4 12,4 (1,4)
12-10 35-55
L1,L2,L3, ,01,02,B1,B2,T1,T2, T3
G5U22P2 M4 12-10 35-55 12,4 (1,4)
L1, 12,13, ,01,02,B1,B2,TL,T2,T3
G5U23P7 M4 10 55 12,4 (1,4)
L1, 12,13, ,01,02,B1,B2,TL,T2,T3 8 8
G5U25P5 M5 22,1(2,5)
10-8 55-8
L1, 12,13, ,01,02,B1,B2TL,T2,T3 8 8
G5U27P5 M5 22,1(2,5)
10-8 55-8
L1,L2,L3, ,001,02,03,T1, T2, T3 4 22
G5U2011 M6 8 8 451 (5,1)
L1,L2,L3, ,01,02,03,T1, T2, T3 M8 3 30 90,3 (10,2)
G5U2015 M6 8 8 451 (5,1) Cabc~> de.alimen-
L1,12,13, 01,02 03,71, T2, T3 3 30 tagao: fio com
o M8 90,3 (10,2) capa de vinil de
Principal | G5U2018 6 14 600V ou equiva-
Nns M4 20-10 05-55 12,4 (1,4) lente
L1,L2,L3, ,01,02,03,T1, 72,73 2 38
M8 90,3 (10,2)
G5U2022 6 14
s M4 20-10 05-55 12,4 (1,4)
L1,12,L3, ,03,T1,72,T3 M10 4/0 100 203,6 (23,0)
G5U2030 M8 4 22 90,3 (10,2)
s M4 20-10 05-5,5 12,4 (1,4)
L1,L2,L3, ,03,T1,T2,T3 M10 1/0 x 2P 60 x 2P 203,6 (23,0
G5U2037 M8 4 22 90,3 (10,2)
s M4 20-10 05-5,5 12,4 (1,4)
L1,L2,L3, ,03,T1,T2,T3 M10 1/0 x 2P 60 x 2P 203,6 (23,0
G5U2045 M8 4 22 90,3 (10,2)
s M4 20-10 05-5,5 12,4 (1,4)
L1,L2,L3, ,03,T1, T2, T3 M10 1/0x 2P 60 x 2P 203,6 (23,0)
G5U2055 M8 3 30 90,3 (10,2)
s M4 20-10 05-5,5 12,4 (1,4)
L1,L2,L3, ,03,T1, T2, T3 M12 4/0x2P | 100x2P | 349,6(39,5)
G5U2075 M8 1 50 90,3 (10,2)
s M4 20-10 05-5,5 12,4 (1,4)
Flexivel
05-1,25 .
Comuma |4 2 M35 20-16 B Cabo blindado
Controle todos os Rigido trancado com
modelos 05-1.25 fiacdo classe 1
G M3.5 20-14 05-2 8,9 (1,0)

* Bitolas baseadas em fio de cobre a 75°C.
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Recebimento e Instalagéo
Conexéo

Bitola da Fiac&o da Classe 460V

. Modelo ’ . Parafuso Bitola * Torque Max. ' -
Circuito CIMR- Simbolo do Terminal Terminal AWG pow Ib-pol. (N-m) Tipo do fio
Gsudops |1 L2138, 01,02, B1, B2, T1,72,T3 M4 14-10 2-55 12,4 (1.4)
L1,12,13, ,01,02,B1,B2,T1, T2, T3 14-10 2-55
G5U40P7 M4 10 35-55 12,4 (1,4)
L1, L2, L3, ,01,02,B1,B2,T1,T2,T3 14-10 2-55
G5U41P5 M4 10 35-55 12,4 (1,4)
L1, 12,13, ,01,02B1,B2,T1,T2,T3 14-10 2-55
G5U42P2 M4 12-10 35-55 12,4 (1,4)
L1, 12,13, ,01,02B1,B2,T1,T2,T3 14-10 2-55
G5U43P7 M4 12-10 35-55 12,4 (1,4)
G5U44P0 L1,L2,13 ,01,02,B1,B2,TL 72,73 M4 12-10 35-55 12,4 (1,4)
Gsusps |1 L2:L3, 01,02, B1, B2, T1,72,T3 M4 12-10 35-55 124 (1.4)
G5U47P5 L1,12,13, ,01,02,B1,B2,T1, T2, T3 M5 8-6 8-14 22.1(2.5)
L1, L2, L3, ,01,02B1,B2,T1,T2,T3 M5 8-6 8-14 22,1(2,5)
G5U4011 M6 8 8 45,1 (5.1)
L1, 12,13, ,01,02B1,B2,T1,T2,T3 M5 8-6 8-14 22,1(2,5)
G5U4015 M6 8 8 451 (5,1)
L1, 12,13, ,01,02 03,7172, T3 M6 6 14 45,1 (5,1)
G5U4018 M8 8 8 90,3 (10,2)
s M4 20-10 05-5 12,4 (1,4)
L1, 12,13, ,01,0203,T1,7T2,T3 M6 4 22 45,1 (5,1)
G5U4022 M8 8 8 90,3 (10,2)
rns M4 20-10 05-5 12,4 (1,4)
L1,12,L3, ,01,02,03,T1,T2,T3 4 22 Alimentacéo: fio
Princival G5U4030 M8 8 8 903 (102) com capa de
P s M4 20- 10 05-5 124 (14 | vinil de 600V ou
L1,12,13, ,01,0203,T1,72,T3 3 30 equiva|ente
G5U4037 M8 6 14 903 (102)
s M4 20-10 05-5 12,4 (1,4)
L1, 12,13, ,01,02 03,771,712, T3 1 50
G5U4045 M8 6 14 %03 (102)
s M4 20-10 05-5 12,4 (1,4)
L1,L2,L3, ,03,T1, T2, T3 M10 410 100 203,6 (23,0)
G5U4055 M8 4 22 90,3 (10,2)
r, 200, 400 M4 20-10 05-5 12,4 (1,4)
L1,12,13, ,03,T1,7T2,T3 M10 1/0 x 2P 60 x 2P 203,6 (23,0)
G5U4075 M8 4 22 90,3 (10,2)
r, 200, 400 M4 20-10 05-5 12,4 (1,4)
L1,12,13, ,03,T1,7T2,T3 M10 1/0 x 2P 60 x 2P 203,6 (23,0)
G5U4110 M8 3 30 90,3 (10,2)
r, S200, SA00 M4 20-10 05-5 12,4 (1,4)
L1, 12,13, ,03,T1, T2, T3 M12 4]0 x 2P 100 x 2P 349,6 (39,5)
G5U4160 M8 1 50 90,3 (10,2)
r, S200, SA00 M4 20-10 05-5 12,4 (1,4)
L1, L2, L3, ,01,03,T1,T2,T3 M16 650MCM x 2P 325x 2P 867,4 (98,0)
G5U4185 M8 1 50 90,3 (10,2)
r, 200, 400 M4 20-10 05-55 12,4 (1,4)
L1,12,13, ,01,03,T1,T2,T3 M16 650MCM x 2P 325x 2P 867,4 (98,0)
G5U4220 M8 1/0 60 90,3 (10,2)
r, 200, 400 M4 20-10 05-55 12,4 (1,4)
L1,1L2,13, ,01,03,T1,T2,T3 M16 650MCM x 2P 325x 2P 867,4 (98,0)
G5U4300 M8 1/0 60 90,3 (10,2)
r, S200, SA00 M4 20-10 05-55 12,4 (1,4)
Flexivel
Comuma |4 ) 05-125 ) Cabo blindado
1-33 M3.5 20-16
Controle | todos os Rigido trangado com
modelos 05-1,25 fiacdo classe 1
G M3.5 20- 14 05-2 8,9 (L0)

* Bitolas baseadas em fios de cobre a 75°C.
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Recebimento e Instalagéo

Conexao

Conectores de Loop Fechado JST

Bitola * Torque Max.
Parafuso Conectores de loop fechado JST (Lugs
G | P (Lugs) Io-pol. (N:m)
M3.5 1.25-35 8,9 (1,0)
20 0,5
M4 1.25-4 12,4 (1,4)
M3.5 1.25-35 8,9 (1,0)
18 0,75
M4 1.25-4 12,4 (1,4)
M3.5 1.25-35 8,9 (1,0)
16 1,25
M4 1.25-4 12,4 (1,4)
M3.5 2-35 8,9 (1,0)
M4 4 12,4 (1,4)
14 2 M5 5 22,1(2,5)
M6 6 451(5,1)
M8 -8 90,3 (10,2)
M4 55-4 12,4 (1,4)
M5 55-5 22,1 (2,5)
12-10 35-55
M6 55-6 451 (5,1)
M8 55-8 90,3 (10,2)
M5 8-5 22,1(2,5)
8 8 M6 8-6 451 (5,1)
M8 8-8 90,3 (10,2)
M6 14-6 451(5,1)
6 14
M8 14-8 90,3 (10,2)
M6 22-6 451 (5,1)
4 22
M8 22-8 90,3 (10,2)
3-2 30-38 M8 38-8 90,3 (10,2)
M8 60-8 90,3 (10,2)
1-1/0 50 - 60
M10 60 - 10 203,6 (23,0)
300 80 L0 80- 10 203,6 (23,0)
410 100 100 - 10 203,6 (23,0)
410 100 100 - 12 349,6 (39,5)
300MCM 150 M12 150 - 12 349,6 (39,5)
400MCM 200 200 - 12 349,6 (39,5)
M12 x 2 325-12 349,6 (39,5)
650MCM 325
M16 325-16 867,4 (98,0)

Nota 1:

O uso de um conector de loop fechado JST (lug) é recomendado para manter o espacamento adequado. Favor contactar 0 seu represen-

tante Yaskawa para mais informacoes.

Nota 2:

A queda de tensdo deve ser considerada ao se determinar a bitola. Ela pode ser calculada usando-se a equagao abaixo:

Queda da tensdo entre fases (V)

= /3 resisténcia do fio (Q/km) x distancia do fio (m) x corrente (A) x 102

Selecione umabitola tal que a queda de tensdo seja menor que 2% da tensdo hominal.

VS-616G5 Manual de Instalagdo e Programagao
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Recebimento e Instalagéo

Conexao

Fiacdo do Circuito de Controle

A tabela abaixo mostra as fungdes dos terminais do circuito de controle.
Terminais do Circuito de Controle

Classificagdo | Terminal Func&o do Sinal Descri¢do Nivel do sinal
1 Giro avante/parar Giro avante quando fechado, parar quando aberto
2 Giro reverso/parar Giro reverso quando fechado, parar quando aberto
Falha quando fechado, estado
3 Entrada de falha externa normal quando aberto
] 4 Entrada de reset de falha Reset quando fechado
er?tlrr:jl 233 o 5 Troca Master/Aux. Referéncia auxiliar de Entradas de contato multi- | Isolado com foto-acoplador
seqiéncia Ref. de veloc. multi-passo nr. 1 freqliéncia quando fechado fungéo (H1-01 a H1-06) Entrada; +24VCC 8mA
6 Ref. de veloc. multi-passo nr. 2 Effetivo quando fechado
7 Referéncia de Jog Efetivo quando fechado
8 Base de bloco externa Para o Inv. quando fechado
1 Terminal comum da entrada de con- |
trole de seqiiéncia
Saida de alimentac&o . x - +15V
15 15V Para alimentagéo +15V do comando analdgico (Corrente méx. 20mA)
Saida de alimentac&o : x - -15V
S TY Para alimentagéio -15V do comando analdgico (Corrente méx. 20mA)
Sinal da . x -10a +10V/-100% a +100% -10 a+10V (20kQ),
nirad 13 Ref. da freq. principal (tenséo) 0 a+10V/100% 0 a+10VI(20kQ)
analdgica 14 |Ref. dafreq. principal (corrente) 4 a 20mA/100%. 4 a 20mA (250Q)
- - -10a+10V/-100% a +100% | Entrada anal6gica Aux. -10 a +10V (20kQ),
16 | Entrada analogica multi-funcéo 0 a+10 V/100% (H3-05) 0a+10V/(20kQ)
17 | Terminal comum para circ. controle | OV -
12 Conexdo para a blindagem do cabo | -- -
9 Contato seco
Durante execugéo (NENHUM Capacidade do contato:
10 contato) Fechato quando rodando 250VCA, 1A ou menos
Saida mutifunca 30VCC, 1A ou menos
- - aida multi-funcao
25 Deteccao de vel. Zero Ativado na freq. min. (E1-09) ou ’
Sinal da salda menor Saida a coletor aberto
o x , Ativado quando a freq. atinge 48V, 50mA ou menos
de sequiéncia 26 | Detecgdo de velocidade alcangada +1Hz do ajuste
27 | Saida comum de coletor aberto -
18 Contato seco
19 | Saidaem contato de falha Falha quando fechado entre os terminais 18 e 20 Capacidade do contato:
(Contatos NO/NC) Falha quando aberto entre os terminais 19 e 20 250VAC, 1A ou menos
20 30VCC, 1A ou menos
21 | Saida do medidor de freg. - Monitor analdgico multi- | 0 a 11V Max. +5%
0,
Sinal dasaida| 22 Comum freqiéncia 0 a +10V/100% fungdo 1 (H4-01, H4-02) | 2mA ou menos
analdgica . 5V/Corrente nominal do Monitor anal6gico multi-
2 Monitor de corrente inversor fung@o 2 (H4-04, H4-05)
1 J2e] B8 [ 14 15 16 [ 17 # 26 27 33
1 [ 2 [ 3] a5 6] 71] 8 B 22 23 [ 9 ] 10 ]
Figura 12 Disposicao dos Terminais do Circuito de Controle
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Operacéo

Ensaio de Operacéo

2.1

Mostrador do Operador Digital ao ser Ligado
Quando o sistema estiver pronto para operacdo, LIGUE a alimentacdo. Verifique se o inversor liga
corretamente. Se for detectado qualquer problema, DESLIGUE a alimentac&o imediatamente. O mostrador
do operador digital se ilumina como mostrado abaixo quando a alimentacéo é LIGADA

ENSAIO DE OPERACAO

DRIVE FWD REV REMOTE
[ ] [ ] [ ] SEQ ® ® REF

Frequency Ref
U1l-01= 0.00 Hz

DIGITAL OPERATOR
JVOP-130U

LOCAL
MENU ESC

REMOTE ) ) y
106G A DATA
ENTER

v v
w v >
RESET

REV
() ()
RUN STOP

- A fiagéo e as conexfes dos terminais estéo adequadas.

- Pedacos de fios e outros corpos estranhos foram removidos da unidade.
- Os parafusos estéo bem apertados.
- O motor estd montado com seguranca.

- Todos os itens estdo corretamente aterrados.

<& LEDs indicadores de Modo: DRIVE
FWD/REV
REMOTE (SEQ/REF)

<& Secdo do Mostrador:Mostra a freq. de referéncia .

<& LEDs Indicadores de Operacgdo:LED Stop ACESO.

Figura 13 Mostrador do Operador Digital ao ser ligado

Para garantir a seguranca, antes da operacéo inicial, desconecte o acoplamento da méguina para gue o motor
sejaisolado damaquina. Se aoperacdo inicial tiver que ser efetuada com o motor ainda acoplado a méquina,
use de grande cuidado para evitar condic¢Bes potencial mente perigosas. Verifique os seguintes itens antes do

ensaio de operagao:

VS-616G5 Manual de Instalagdo e Programagao

25



Operacéo
Ensaio de Operacéo

Pontos de Verificagdo da Operacao:

- O motor roda suavemente.

- O motor roda na direcdo correta.

- O motor ndo tem qualquer vibracgo anormal ou ruido.

- A aceleracfo e a desaceleragdo sdo constantes.

- A unidade ndo esta sobrecarregada.

- Os LEDs indicadores de estado e 0 mostrador do operador digital estdo corretos.

Operacao pelo Operador Digital
O diagrama abaixo mostra um padr&o de operacao tipica usando o operador digital..

@ Avante @ @

60Hz

@ @ @ Avante

15Hz

Ligar Girar avante Girar reverso

Parar

Reverso
60Hz

‘ Ajuste de frequéncia‘ ‘ Troca da referéncia de freq.

Figura 14 Sequéncia de Operacgéo pelo Operador Digital

26 VS-616G5 Manual de Instalagéo e Programagéo



Operacéo
Ensaio de Operacéo

Exemplo Tipico de Operacéo pelo Operador Digital

Descricdo Sequéncia de Teclas Mostrador do Operador Digital
LIGAR . Frequency Ref
- Aparece o valor da referéncia de freq. U1-01 = 0.00 Hz
Ajuste da Condicéo de Operagéo LocAL LED REMOTE (REF. de SEQ))
- Selecionar modo LOCAL. REWOTE DESLIGADO
Jog avante (6Hz) 0
- Procedimento de jog de partida
(Executa ao pressionar a tecla JOG.)
AjUSte de FreqUéncla DATA Frequency Ref
-Mudar o valor da referéncia de frequiéncia. ENTER 0 00.00 Hz
O digito a ser mudado pisca. Mude o valor
pressionando > Frequency Ref
/\J \/J RESETJ 01 15\ .00 Hz

- Entrar o valor do ajuste.

- Selecionar monitor da freq. de saida.

\J
Girar avante
-Os LEDs FWD e RUN acendem e 0
comando de giro avante (15Hz) é executado.
Mudar o valor da referéncia de freq.
(15~60Hz)
- Selecionar o valor da ref. de freq. da tela.

- Entrar o valor do ajuste.

- Selecionar monitor da freq. de saida.

v
Giro reverso
- Selecionar giro reverso. LED REV acende.

Parar
- Desacelera até parar. LED Stop acende.

DATA
ENTER

ESC

> @k

DATA
ENTER

Aperte duas vezes

DATA
ENTER

[ Entry Accepted

Frequency Ref
015 .00 Hz

Output Freq
U1-02 = 0.00 Hz

Output Freq
U1-02 = 15.00 Hz

Frequency Ref
015.00 Hz

-Mudar o valor ajustado. Mude o valor
J pressionando ‘ Frequency Ref
> 06 0 .00 Hz
/\J \/J RESET

[ Entry Accepted

Output Freq
U1-02 = 60.00 Hz

Output Freq
U1-02 = -60.00 Hz

Output Freq
U1-02 = 0.00 Hz

VS-616G5 Manual de Instalagdo e Programagao
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Ensaio de Operacéo

Operacao Pelo Sinal do Terminal do Circuito de Controle

O diagrama abaixo mostra um padréo de operagao tipica usando o sinal do terminal do circuito de controle.

Avante

© @@/ \

Ajuste de freqliéncia

Parar

Figura 15 Sequéncia de Operacdo pelo sinal do Terminal do Circuito de Controle

Exemplo Tipico de Operagéo pelo Snal do Terminal do Circuito de Controle

Descri¢do

Sequéncia de Teclas

Mostrador do Operador Digital

LIGAR

- Aparece o valor da referéncia da freq. O
modo REMOTE € padréo de fabrica.

y

Mostrador da freqiiéncia de saida

- Mudar para o mostrador de freq. de saida.

y

og de partida avante (6Hz)

- Fechar os terminais 1 - 11 do circ. de con-
trole e 7 - 11 para executar o tranco de
partida. Os LEDs Run e FWD acendem.

- Abrir os terminais 1 - 11 e 7 - 11 depois de
verificar a operacdo normal

[

y

Ajuste de freqiiéncia

- Entrar a tensdo (corrente) de ref. de freq.
pelos terminais 13 ou 14 e verificar o valor
de entrada com o operador digital.

y

Mostrador da freqiiéncia de saida

- Selecionar o mostrador de monitor da

y freqiiéncia de saida.

Giro avante

- Fechar os terminais 1 - 11 para efetuar o giro
avante.

y

Parar

- Abrir os terminais 1 - 11 a fim de parar a
operacdo. O LED Stop acende.

A

Frequency Ref
U1-01 = 0.00 Hz

LED REMOTE (REF. SEQ, REF)
DESLIGADO

Output Freq
U1-02 = 0.00 Hz

Output Freq
U1-02 = 6.00 Hz

Frequency Ref
U1-01 = 60.00 Hz

Output Freq
U1-02 = 0.00 Hz

Output Freq
U1-02 = 60.00 Hz

Output Freq
U1-02 = 0.00 Hz
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Operacéo
Mostrador do Operador Digital

22 MOSTRADOR DO OPERADOR DIGITAL

Todas as fungBes do V S-616G5 sdo acessadas usando-se 0 operador digital. Abaixo estéo as descrigoes das seces do

mostrador e do teclado.

LED de Indicacéo de Modo

LED do Modo Drive

Acende quando selecionado 0 modo drive (operagdo possivel).
DESLIGADO quando selecionado qualquer outro modo.

LED de Sentido de Rotacdo
FWD: Acende no giro avante.
REV: Acende no giro reverso.

DRIVE FWD REV REMOTE
([ [ ] ® SEQ @ ® REF

DIGITAL OPERATOR

JVOP-130U
LocAL MENU ESC -
REMOTE ) )
B Joc A L
ENTER
y y_
FWD
> N4 <> -
RESET

REV
° I
STOP -
. »

LED do Modo Remoto
Acende ao selecionar 0 modo de entrada pelos terminais do
circuito de controle ou pela comunicag&o serial.
SEQ: Acende ao selecionar os comandos pelos terminais do

circuito de controle ou comunicacao serial.
REF: Acende ao selecionar a ref. de freq. pelos terminais 13 e
14 do circuito de controle ou pela comunicacéo serial.

Mostrador
Apresenta os valores selecionados de cada fungdo ou
monitorados como freg. e corrente de saida (2 linhas x 16
carac.).

Tecla Menu
Apresenta 0 menu principal para selegao de modo.

Tecla Escape
Retorna 0 menu para o estado que estava antes que a tecla
[DATA/ENTER] fosse pressionada. Retorna 0 menu para 0
nivel anterior (ex. funcéo, grupo, modo).

Tecla Data/Enter
Seleciona 0 modo, grupo, fun¢do ou pardmetro. Mostra cada
valor de parametro. Ao se pressionar esta tecla novamente, o
valor ajustado é confirmado.

Teclas de Troca de Menu/Valor
Seleciona modo, grupo, funcéo, pardmetro ou valor ajustado
{1 Tecla de incremento
{1 Tecla de decremento

Tecla de Selecéo de Digito
Seleciona um digito de determinado valor a ser mudado. O
digito selecionado pisca. Reinicia a operagéo em falha.

Teclas de Comando de Operagéo
As teclas de comando de operagdo operam o inversor. Estas
séo habilitadas somente no modo drive.

STOP: LED vermelho acende depois de press. STOP
RUN: LED vermelho acende depois de press. RUN
FWD/REV:  Seleciona giro avante ou reverso.

JOG: Jog de partida é habilitado ao pressionar.

Tecla de Selegao de Modo de Operagéo
Alterna entre operacdo REMOTE e LOCAL (operador digital).

Figura 16 Descricdo do Mostrador e do Teclado ao Ligar
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Operacéo
Selecdo do Modo de Operacéo

2.3 SELECAO DO MODO DE OPERACAO

O VS-616G5 tem dois modos de operacdo: LOCAL e REMOTE (veja atabela abaixo para descricéo). Estes dois
modos podem ser selecionados pelatecla“LOCAL/REMOTE” do operador digital somente quando a operacdo esta
parada. O modo de operago selecionado pode ser verificado observando-se os LEDs SEQ e REF no operador digital
(conforme mostrado abaixo). O modo de operagdo é gjustado em REMOTE (executado pelos terminais 13 e 14 do
circuito de controle da referéncia de freqiiéncia e pel o comando de execucao dos terminais do circuito de control€)
antes do embarqgue. As entradas dos contatos de multi-funco dos terminais 3 a 8 do circuito de controle sdo habilita-
das nos dois modos de operacéo.

- LOCAL: Tanto areferénciade fregiiénciacomo o comando de execugdo séo efetuados pelo operador digital.

OsLEDs SEQ e REF APAGAM.
- REMOTE: A referénciadefregiiéncia principal e o comando de execucao sio selecionados conforme descrito
na tabela abaixo.
Selecdo do Modo de Operacdo
. x o LED Selecdo do Método de Operagao LED
Ajuste Selecdo de Referéncia (B1-01) REE (B1-02) SEQ
0 Referéncia principal de freqiiéncia a DESL. | Operagdo pelo comando de execucdo DESL.
partir do operador digital do operador digital
1 Referéncia principal de freqiiéncia a LIGADO | Operacéo pelo comando de execugdo LIGADO
partir dos terminais 13 e 14 do circuito dos terminais do circuito de controle
de controle
2 Referéncia principal de freqiiéncia a piscando | Operagdo pelo comando de execucdo piscando
partir da comunicacao serial da comunicacao serial
3 Referéncia principal de freqiiéncia a piscando | Operagdo pelo comando de execucdo piscando
partir do cartdo opcional do cartdo opcional

DRIVE FWD REV REMOTE

° e o Q0 ® REF <—— LIGADO,
DESLIGADO,
ou piscando

[ N T S W S

Figura 17 LEDs do Modo de Operacéo
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Programacao
Menu Principal: Inicializacdo

No.
A1-00

Vetorial de
Fluxo

Vetorial Malha
Aberta

‘ Vit ‘ Vif com PG

INICIALIZACAO
Use 0 seguinte par@metro para determinar qual modo de controle e nivel de acesso sdo disponiveis para cada
pardmetro.

Nome do Parémetro Display LCD Vit | vifcompg | VetralMaha Vetoral de
Selecéo de Linguagem Select Language Q Q Q Q

Q: Nivel Inicio Rapido, seleciona parametros para programagdes em nivel de manutencdo
B: Nivel Basico, seleciona parémetros para programacdes basicas na maioria das aplicactes
A: Nivel Avancgado, todos os parametros para programacdes avangadas em aplicacles especiais

A estrutura do menu paratodos niveis de acesso é a mesma para Operacao, Inicializacdo, Auto-sintoniae
Constantes Modificadas. A estruturado menu da secéo de Programacado para cada nivel de acesso é o
seguinte;

Estrutura de Nivel Rapido

MENU |—| Programagao | Nome de Dados [ Entrada de Dados]

Estrutura de Nivel Basico

MENU —{ Programag&o [ Nivel de Funcdo Nome de Dados | | Entrada de Dados

Estrutura de Nivel Avangado

MENU |—| Programagdo |— Nivel de Grupol-| Nivel de Fungao Nome de Dados || Entrada de Dados

Explicacdo sobre a Versio do Software

A Yaskawa reconhece a necessidade de melhorar a qualidade de seus produtos continuamente. Este produto
podera sofrer alteractes de software ou hardware. Novos parédmetros de programacdo seréo adicionados
futuramente no manual de programacdo. Quando um novo parametro é adicionado uma nota da verséo do
software seré colocada proxima ao parémetro.

Exemplo da Versio do Software:

Esta nota <1110> indica que cinco novos idiomas foram adicionados com a versdo de software 1110.

O part number da placa de circuito impresso do controle principal no drive indica aversdo do software. A
versdo do software normal mente aumenta para um nimero maior com as novas versdes. Por favor consulte-
nos para maiores detalhes .

Exemplo do Part Number PCB: ETC615991-S1110 Versdo do software 1110

O VS-616GS5 é pré-gjustado com controle vetorial de malha aberta e acesso de Inicio Rapido. Este manual
descreve todos parametros de Inicio R4pido, Basico e Avancado.
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Programacéo

Al - Ajuste de Inicializacdo

‘ Vit ‘V/fcom PG P/e

Menu Principal:Inicializacdo <ENTER>
Al Inicializacao
Al  Ajustedalnicializacéo

A1-00 Sdlecéo de Linguagem

Sdlect Language

el o e | a]

Seleciona a linguagem exibida no operador digital de acordo com a tabela abaixo:

Este pardmetro permite o mascaramento de parémetros de acordo com o nivel do usuario. Veja a seguinte

tabela:

Ajuste Descri¢do

0 Inglés (padréo de fabrica)

Japonés

Alemao <1110>

Francés <uuo-

[taliano <u110>

Espanhol <u10>

OO0 B WIN| -

Portugués <uio>

Al1-01 Nivel de Acesso de Parametros Access Level \ Q \ Q
Ajuste Descri¢do

0 Somente Operagao

1 Programa do usuario - Acessa 0s parametros selecionados por OEM (A2-
01 a A2-32).

2 Nivel de inicio rapido (padréo de fabrica) - Para programacéo em nivel de
manutencao.

3 Nivel basico - Para programacao basicas na maioria das aplicacoes.

4 Nivel Avancado - Para programagdo avancada em aplicacdes especiais.

Al1-02 Selecdo do Método de Controle

Control Method

e ol e | a|

Seleciona melhor 0 método de controle possivel para sua aplicagao.

Ajuste Descri¢do

0 Controle V/f - Para aplicaces de propdsito geral e motores multiplos.

1 Controle V/f com realimentacéo GP - Para aplicacdes de propésito geral
requirindo controle de velocidade malha fechada.

2 Vetorial malha aberta (padréo de fabrica) - Para aplicagbes que requerem
um controle de velocidade preciso, resposta rapida e alto torque em
velocidades baixas (150% torque ¢/ menos de 1Hz)

3 Vetorial de fluxo - Para aplicacbes que requerem muita precisdo de

velocidade e controle de torque na largura de faixa de velocidade incluindo
velocidade zero. Usa realimentag&o por encoder.
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Programacao
Al - Ajuste de Inicializacdo

Vetorial de
Fluxo

Vetorial Malha
Aberta

‘ Vit ‘ Vif com PG

A1-03 Parametros de Inicializagéo Init Parameters \ Q \ Q \ Q \ Q \

Usa este parametro parareinicializar o inversor para ajustar seus gjustes padréo de fébrica. Inicialize o inver-
sor apds a mudanca de controle PCB, ou apés a selecdo de linguagem (A1-00), método de controle (A1-02),
ou capacidade do inversor (02-04).

Ajuste Descrigéo
0 N4o inicializa (padréo de fabrica)
1110 Inicializag&o usuario - reinicializa o inversor para os valores

iniciais especificados pelo usuério. Para ajustar os valores ini-
ciais especificados pelo usuario, faca todas trocas requiridas
pelo ajuste de pardmetros, entdo ajuste 02-03 para “1". O
inversor ird memorizar todos ajustes de corrente como
valores iniciais especificado pelo usuério. Podem ser arma-
zenadas até 50 alteracfes de parametros.

2220 Inicializacdo a 2-fios - 0 terminal 1sera o comando rodar AVA
e terminal 2 0 comando rodar REV. Todos 0s outros
parametros sdo reiniciados para os ajustes padrao de fabrica
originais.

3330 Inicializacéo a 3-fios - o terminal 1 sera o comando rodar, o
terminal 2 0 comando parar e o terminal 3 a selecao rodar
AVA/REV. Todos 0s outros parametros sao reinicializados
para os ajustes padrdo de fabrica originais.

Al-04 Senha Enter Password \ Q \ Q \ Q \ Q \

A2

O parémetro A1-04 é utilizado parainserir uma senha no inversor, possibilitando gjustes em parametros
fechados.

A senha de protecédo € provida para:

A1-01 Nivel de Acesso

A1-02 Método de Controle

A1-03 Initiacializacdo

A2-01 a A2-32 Parametros de Usuario (se selecionado)

Parametros do Usuario

O usuério pode selecionar até 32 parametros para programagao de acesso rapido. Ajustando o nivel de acesso
do usuério (A1-01) para“Programa do Usuério”, somente os paréametros sel ecionados na fungéo A2 podem
ser acessados pelo usuério.

O parémetro A1-01 deve ser gjustado em 4 (Nivel de Acesso Avancado) paraintroduzir os nimeros de
parametro de A2-01 até A2-32, e endo A1-01 deve ser gjustado em 1 (Nivel de Usuério) para que somente
0s pardmetros selecionados sejam exibidos.

VS-616G5 Manual de Instalacdo e Programagéo 33



Programacéo
B1 - Seqliéncia

‘ vit ‘ Vifcom PG P/e“’,{fér’{'aa'“a vetorial de
Menu Principal:Programacéo <ENTER>
B Aplicacéo
Bl Sequéncia
B1-01 Sdlecéo da Referéncia de Frequéncia Reference Source Q Q Q
B1-02 Selecdo do Método de Operacéo Run Source
A frequéncia de referéncia e o comando rodar podem ser ajustados independentemente.
Ajuste Descri¢do
0 Comando pelo operador digital
1 Comando pelo terminal do circuito de controle (padréo de fabrica)
2 Comando pela comunicacéo serial
3 Comando pelo cartdo opcional
4 EWS (Referéncia do CP-717)* <1110
Este ajuste serd usado com o CP-717 para rodar e mudar a refer-
éncia através do DP-RAM.
* Ajusta o parametro B1-01 ou B1-02 para 4 permitindo referéncia e/ou rodar desde CP-717
quando o cartdo opcional CP-916 ou CP-216 € instalado.
Pressionando atecla LOCAL/REMOTE no operador digital, 0 modo de operacdo pode ser selecionado como
mostrado abaixo:
Local:  Operacdo de acordo com areferéncia de freqliéncia e o comando rodar do operador digital.
Remoto: Operacdo de acordo com areferéncia de freqliéncia e o comando rodar gjustados em B1-01
& B1-02.
O operador digital é reinicializado para a operagdo remota quando a alimentacéo é religada.
B1-03 Selecdo do Método de Parada Stopping Method \ Q \ Q \ Q \ Q \
Esta funcdo seleciona 0 método de parada adequado para uma operacdo particular.
Ajuste Descri¢do
0 Parada por rampa (padréo de fabrica)
1 Parada por inércia
2 Parada por inje¢do CC
3 Parada por inércia com temporizador
- Parada por rampa (B1-03 =“0")
Freqiiéncia de Saida
/ Tempo de Desacel. 1 (C1-02)
Nivel de Velocidade Zero
(freqtiéncia no inicio da frenagem
por injecdo CC - B2-01)
Padréo de Fabrica: 0,5 Hz -
Tempo de Frenagem por Injecdo CC
na Parada (B2-04)
Padrdo de Fabrica: 0,5s
Comando Rodar m
Figura 1 Método de Parada - Parada por Rampa
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‘ Vit ‘ Vif com PG

L ogo apds remover o comando rodar AVA/REV, o motor desacel era na vel ocidade determinada pelo gjuste
no tempo de desaceleracdo 1 (C1-02) e afrenagem por injecdo é aplicado apos a freqiiéncia de saida minima
(E1-09) ter sido alcancada. Se o tempo de aceleragdo € gjustado em um valor muito curto ou ainérciada
carga € muito grande, uma falha de sobretensdo (OV) pode ocorrer durante a desacel eragdo. Neste caso,
aumente o tempo de desaceleracdo ou instale um transistor de frenagem opcional e/ou resistor de frenagem
(transistores de frenagem sdo fornecidos como padrado nas unidades 230V 7.5kW ou menor e 460V 15kW ou
menar).

Torque de frenagem: sem o resistor de frenagem, aproximadamente 20% do torque nominal do motor
com opciona de frenagem, aproximadamente 150% do torque nominal do motor.

- Parada por Inércia (B1-03 =“1")

Freqiiéncia de Saida —————— A saida do inversor é desligada
quando o comando rodar é dado.

Comando Rodar —————
omando Rodar oN OFF

Figura 2 Método de Parada - Parada por Inércia

Logo apés remover o comando rodar AVA/REV, o motor para por inércia. Apos o comando parar ser dado, o
comando rodar é aceito e aoperagdo irainiciar apés decorrer o tempo de supressao de pulso minimo (L2-03).
Se houver a possibilidade de que o comando rodar possa ser entrada antes que o motor pare, afuncdo de

busca de velocidade (B3) ou parada por inércia com temporizador 1 (B1-03 =“3 ") deveria ser empregado.

- Frenagem com Injecdo CC para Parar (B1-03="2")

Frequéncia de Saida

B2-04 x 10

Saida do inversor durante o tempo
de supressdo minimo (L2-03) — Tempo de frenagem
Padréo de Fabrica: 0,5s por injecdo CC
Tempo de frenagem por inje¢cdo CC
na parada (B2-04)
Padréo de Fabrica: 0,0s.

OFF

Tempo de frenagem por injegcdo CC
na parada (B2-04)

Comando Rodar
ON

Figura 3 Método de Parada - Frenagem por Injecédo CC

L ogo apods remover o comando rodar AVA/REV, o motor para, de acordo com o tempo de frenagem por
injecdo CC gjustado em B2-04. Se este valor é gjustado em “0" (padrao de fabrica), afrenagem por injecéo
CC édesabilitada, e 0 motor para por inércia. Quando selecionada esta funcéo, note que o tempo de parada
atual é o tempo agjustado em B2-04 multiplicado por 10 (veja afigura acima). Este método de parada é des-
abilitado durante o controle vetotial de fluxo. O ciclo ativo de frenagem precisa permitir que o excesso de
temperatura do motor segja dissipada.
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- Parada por Inércia com Temporizador 1 (B1-03="3")
A

Freqiiéncia de Saida Tempo de Decel. 1

/ (C1-02)

Tempo de Acel. 1
- (C1-01)

Inércia

/

Tempo

ComandoRodar ON | | ON | | ON
AVA/REV T

Comando Rodar Desabilitado

Figura 4 Método de Parada - Parada por Inércia com Temporizador

Apbs o comando de parada, o comando rodar ndo é aceito no decorrer do tempo de parada por inércia (como
naDesacel 1). Apds o término desse tempo, outro comando rodar precisa ser dado para o inversor iniciar a
aceleracdo. Este método de parada é desabilitado durante o controle vetorial de fluxo.

B1-04 Proibicio da Operagio Reversa Reverse Oper s | s | 8 | 8 |

O gjuste” comando reverso desabilitado” ndo permite o comando rodar reverso pelos terminais do circuito de
controle ou pelo operador digital. este gjuste € usado em aplicagdes onde o0 comando reverso é indesejavel.

Ajuste Descri¢do
0 Comando reverso habilitado (padréo de fabrica)
1 Comando reverso desabilitado
B1-05 Selecdo de Operacdo na Velocidade Zero Zero Speed Oper oA

Durante o controle vetorial de fluxo, selecione 0 modo de operacdo a ser empregado quando o fragmento da
freqUéncia de referéncia (entrada anal 6gica) cai abaixo da frequiéncia minima de saida (El -09). Durante o con-
trole V/f, ou, vetorial malha aberta, a supresso de pulsos € aplicada quando o fragmento da freqliéncia de saida
cai baixo da fregiiéncia minima de saida (El -09)..

Ajuste Descri¢do

0 E1 -09 desabilitado, comando rodar de acordo com a referéncia de frequién-
cia (padréo de fabrica)

Supresséo de pulso
Roda na freqiiéncia minima de saida (E1-09)

Operagdo na velocidade zero (referéncia de velocidade interna é ajustado
em “Oll
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B1-06 Tempo de Varredura de Entrada Cntl Input Scans s | 8 | 8 | 8 |

Este par@metro seleciona o tempo de varredura do microprocessador paraleitura de umaseqiiéncia de dados
de entrada dos terminais do circuito de controle.

Ajuste Descrigéo
0 2ms - 2 varreduras
1 5ms - 2 varreduras (padrédo de fabrica)

Ajustaem “0” quando uma resposta rgpida € necessaria dos terminais do circuito de controle.

B1-07 Selecéo de Operagéo Apos Troca no LOC/REM RUN S
Modo Local/Remoto

O parametro b1-07 determina como o inversor ird funcionar quando solicitadas as operacdes remoto e local.
Esta funcéo impede o motor de girar quando precionada a teclalocal remoto e o inversor é controlado pelo

operador digital.
Ajuste Descricdo
0 (Cycle Extrn RUN) - Se o comando rodar estiver fechado durante o chaveamento do controle local

para o remoto, o inversor ndo ird rodar. O comando rodar deve ser jumpeado para o inversor rodar.
(padrdo de fabrica)

1 (Accept Extrn RUN) - Se o comando rodar estiver fechado durante o chaveamento do controle local
para 0 remoto, o inversor ira rodar.

B1-08 Comando Rodar Admissivel RUN CMD at PRG
Durante Programacao

Como cautela o drive ndo irdresponder a mudangas no comando rodar quando o operador digital estiver sendo
usado parafixar ou gjustar parametros. Este parémetro ird permitir ao drive aceitar ou regeitar algumaalteragao
no comando rodar quando o operador digital estiver sendo usado para mudar ou gjustar par@metros. <i110>.

Ajuste Descri¢do
0 O comando rodar € desabilitado quando o drive esta no modo de programacao.
(padréo de fabrica)
1 0 comando rodar € habilitado quando o drive esta no modo de programacéao.
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‘ vit ‘ Vifcom PG P/e“’,{m;'“a vetorial de
B2 Frenagem CC
B2-01 Freqguéncia de Frenagem CC DClInj Sart Freq . . . .
(Nivel de Velacidade Zero)

FaxadeAjustee 0.0a10.0Hz
Padrdo de Fébrica: 0.5Hz

Ajustaafreqiiéncia na qual afrenagem por injecdo CC (ou excitacdo inicial paracontrole vetoria de fluxo),
em unidades de 0.1 Hz. Quando B2-01 < E1-09, a frenagem por injecdo CC inicia a partir dareferénciade
fregliéncia minima (E1-09).

Freqiiéncia de
frenagem por
injecdo CC
B2-01

-

B2-03
Tempo de Frenagem por Injecdo CC na Partida

Figura 5 Frenagem por Injecdo CC na Partida

B2-02 Corrente de Frenagem CC DClInj Current NS

FaixadeAjustes  0al100%
Padrdo de Fébricaz 50%

A corrente de frenagem por injecdo CC é gjustado com um porcentual da corrente nominal do motor. No
modo do controle vetorial de fluxo, aexcitacdo inicial € realizada de acordo com a corrente do motor sem
carga gjustada em E2-03. Este par@metro ndo deve ser gjustado desnecessariamente alto ou podera ocorrer
uma sobre-excitacdo no motor.

B2-03 Tempo de Frenagem CC na Partida DCInj Time@3art s s | 8 | 8 |

FaixadeAjuste:  0.00 a10.00s
Padrdo de Fébrica: 0.00s

A frenagem por injecdo CC na partida pode ser usada para parar um mator girando (ou quando a diregdo de
rotagdo do motor é desconhecida) antes de girar. O tempo de frenagem por inje¢do CC no inicio (ou exci-
tacdo inicial paracontrole vetoria de fluxo) € gjustado em unidades de 0.1 segundo. Quando B2-03 é gjus-
tado em “0”, afrenagem por injecdo CC é desabilitada e a aceleragdo inicia da freqiiéncia minima de saida.

B2-04 Tempo de Frenagem CC na Parada DCInj Time@Stop s | s | 8 | 8 |

Tempo de Ajuste:  0.00 a10.00s
Padrdo de Féabrica: 0.00s

O tempo de frenagem por injecéo CC na parada (ou excitacdo inicial para controle vetorial de fluxo) € gus-
tado em unidades de 0.1 segundos. Quando B2-04 é gjustado em “ 0", a frenagem por injecdo CC é desabili-
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Vetorial Malha

‘ Vit ‘ Vif com PG Aberta

tada, e as saidas do inversor sdo desligadas.

Freqliéncia Minima
de Saida E1-09

B2-04 1empo de Frenagem por
Injecdo CC na Parada

Figura 6 Tempo de Frenagem por Injecdo CC na Parada

Quando a parada por inércia é sel ecionada como método de controle (B1-03), afrenagem por injegdo CC na
parada € desabilitada.

B2-08 Nivel de Compensacio do Fluxo Magnético <mo- FieldComp A ] A ]

FaxadeAjustee  0a500%
Padréo de Fébricas 0%

Este parémetro permite que o fluxo magnético do motor sgjaimpulsionado na partida do motor. Este parametro
possibilitara uma rapida rampa de subida dareferéncia de torque e dareferéncia da corrente de magnetizagdo para
reduzir o escorregamento do motor durante a partida. Ajustado em 100% igualaa corrente do motor sem carga ao
E1-09. Este nivel de fluxo sera aplicado sobre A Freqiiéncia de Saida Minima (E1-09) até que o the Tempo de
Injecdo CC na Partida (B2-03) expire. Este parametro é utilizado na partida de motores rel ativamente maiores que
oinversor, devido aexigénciade aumentar a corrente de magnetizacao. Este parametro também pode compensar o
torque de partida reduzido devido aineficiéncias do circuito do motor.

B3 Busca de Velocidade
Quando a partidado motor for por inércia, use o comando de busca de velocidade, ou afrenagem por injecdo
CC napartida, para prevenir gue o inversor desarme ou hajainterrupc¢ado de fluxo no motor.
Esta funcdo permite o reinicio do motor em inércia sem necessidade de parar. Isto é (til durante a operagdo
de desvio do inversor, durante o chaveamento entre a poténcia recebida pelo motor diretamente dalinha, eo
inversor. Devem ser empregados dois contatores intertravados para chaveamento da tenso comercia para
prevenir que atensdo de linha seja aplicada aos terminais de saida do inversor.
Ajusta o contato de entrada multi-funcéo (H1-01 a H1-06) para“61” (comando de busca do inicio da
freqiiéncia méxima de saida), “62" (comando de busca do inicio dafregiiéncia gjustada), ou “64” (comando
de buscado inicio da fregiiéncia SFS quando a supressdo de pulso € aplicada).

B3-01 Busca de Velocidade Apos o Comando Rodar ~ SpdSrch at Start B
Ajuste Descrigéo
0 Busca de velocidade desabilitada, o motor acelera até a freqliéncia ajus-

tada na referéncia de freqtiéncia depois que o comando rodar é determi-
nado (padrdo de fabrica).

1 Busca de velocidade habilitada depois que o comando rodar € dado, de
acordo com a selecdo da entrada do contato multi-fungéo. Quando estiver
usando um encoder, 0 motor acelera/desacelera da freqliéncia ajustada
para a velocidade do motor.
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Nota: Este par@metro é desabilitado exceto quando (A1-02=1) (V/F com realimentacdo PG) ou 3 (Vetoria de Fluxo)

Corrente de Detec¢do da SpdSrch Current
Busca de Vel ocidade

FaixadeAjuste:  0a200%
Padrdo de Fabrica:  150%

Ap6s a perda da alimentagdo, a busca de vel ocidade comega de um ponto especifico até arampa da freqiiéncia
baixa. Durante a busca da velocidade inicia a corrente de saida do inversor excede o nivel da corrente de
deteccdo dabuscade velocidade. Este Nive € gjustado com uma porcentagem da corrente nominal do inversor.
Quando a corrente de saida do inversor é menor que o nivel de deteccdo de busca de velocidade, afreqliénciaé
interpretada com o nivel da vel ocidade concordante, e o inversor acel era/desacel era para a freqliéncia especifi-
cada.

Nota: O padréo de fabrica é gjustado em 150 quando A1-02=0 (Controle V/F). Quando A1-02=2 (Vetorial
de Malha Aberta), o padréo € 100.

Tempo de Desaceleracao da SodSrch Dec Time
Busca de Vel ocidade

Faixa de gjuste: 0.1a10.0s
Padrdo de Fébrica: 2.0s

Ajusta o tempo de desaceleragdo durante busca de vel ocidade em unidades de 0.1 segundo. Quando o tempo
de desacel eracéo da busca de vel ocidade é gjustado em 0.0 segundo, a busca de vel ocidade é desabilitada. O
tempo de desacel eracdo da busca de velocidade deve ser gjustado para um tempo menor que a desacel eracéo
padrdo do motor em inércia. Constréi uma seqiéncia de entradas de forma que o comando de busca de

vel ocidade é entrada ao mesmo tempo ou antes do comando rodar AVA/REV. Se o comando rodar é entrada
antes do comando de busca, 0 comando de busca ndo é realizado. Abaixo esta o diagrama de tempo das
entradas do comando de busca:

Comando Rodar AVA (REV) I ON

Comando de Busca de Velocidade | ON |

FreqUéncia Méax. de Saida Busca de Velociodade
Freqiiéncia de Referénciana  — » Tempo de Decel
Enrada do Comando Rodar
ou Freqliéncia de Saida SFS

Frequéncia de Saida -—r— 3
Tempo de Operacdo de Busca

Sup de Pulso Min.  de Velocidade
Velocidade L1203

do Motor -
Inércia Aceleracdo
/—\ Detecgéo de Velocidade Concordan
B3-02 ’
Corrente de Saida

Figura 7 Diagrama de Tempo da Entrada do Comando de Busca

Temporizador de Atraso

Os contatos de entrada e saida do inversor podem ser usados no lugar de um temporizador externo. Quando
aentradado contato multi-funcéo (H1-__ = 18") estafechado, a saida do contato multi-fungdo (H2-__ =12
") pode ser gjustada para fechar apds decorrer o temporizador ligado (B4-01). Quando o contato de entrada
multi-funcdo (H1-__ =18") é aberto, a saida do contato multi-funcdo (H2-__ =12 ") pode ser gjustada apos
decorrer o tempo do temporizador desligado (B4-01). Esta fungéo opera independentemente de qual quer
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‘ vif ‘ Vif com PG Vetorial de ‘

acdo que o inversor esta executando.

B4-01 Temporizador Liga Delay-ON Timer Coa oA | oa oA

FaixadeAjuste: 0.0 a300.0s
Padréo de Fabrica. 0.0s

Ajusta o tempo do temporizador ligado em unidades de 0.1 segundo. A entrada multi-funcéo deve ser
“fechada’ por maistempo que o temporizador ligado para que a saida multi-funcéo feche.

B4-02 Temporizador Desliga Delay-OFF Timer Coa oA | oa oA

FaixadeAjuste: 0.0 a300.0s
Padréo de Fabrica. 0.0s

Ajusta o tempo do temporizador desligado em unidades de 0.1 segundo. A entrada multi-funcdo deve ser
“aberta’ por maistempo que o temporizador desligado para que a saida multi-funcdo abra.

Func&do Temporizador

da Fntrada~do Contato | ON ON
Multi-Funcao ON ON ON ON ON ON

_ ON | [ ON L

Func&do Temporizador
da Saida do Contato

Multi-fungéo -— -— -— -—

B4-01 B4-02 B4-01 B4-02

Figura 8 Diagrama de Tempo da Func¢do Temporizador

BS Controle PID
A funcdo de controle Proporcional, Integral e Derivado (PID) realiza o controle malha-fechada e regulagéo
de umavariavel de sistemacomo temperatura ou pressdo. Um sinal de controle baseado na diferenca (ou pro-
porcao) entre um sinal de realimentagdo e um ponto de ajuste desejado é produzido. Sdo executados calculos
integrais e derivados ent&o neste sinal, baseado nos gjustes do parémetro PID (B5-01 a B5-08), para minimi-
zar divergéncias, para controle mais preciso.

Proporcional - P

PID refere-se ao tipo de agéo usada para controlar equipal mentos modulares como vévulas e abafadores.
Com controle proporcional, um sina de controle baseado na diferenca entre a condic&o atual e a condicéo
desgjada é produzido. Deste modo, a diferenca entre a temperatura atual e o setpoint € 0 “erro”. O inversor
gjusta seu sinal de saida relacionando diretamente com a magnitude do erro.

Integral - |
A agdo integral é projetada paraminimizar o offset. O termo integrador € usado para observar quanto tempo
acondicdo de erro existiu, somando o erro com o passar do tempo.

Derivativo - D

Overshoot refere-se a tendéncia da malha de controle de compensar uma condicdo de erro, causando um
novo erro no sentido oposto. A agdo Derivada prové uma funcéo anteci patoria que exerce a agéo de frear na
malha de controle. Quando combinada, as agbes proporcional, integral e derivada provéem resposta répida
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Aberta

a0 erro, aderéncia intima ao setpoint, e controle de estabilidade.

Seleciio do Modo do Controle PID PID Mode Coa e Ao

Para habilitar o controle PID, ajuste a selecdo de modo PID para“1” ou “2”, de acordo com a descricéo
debaixo. Também verifique se a selecdo dafuncdo do terminal 16 (H3-05) esteja gjustada para realimantacéo
PID (gjuste: “B”).

Ajuste Descri¢do
0 PID desabilitado (padréo de fabrica)
1 PID habilitado (o sinal de controle é dado pelo controle derivado)

2 PID com alimentagdo avante (o sinal de realimentagdo € dado pelo controle
derivado)

3«uo- | Referéncia = Referéncia de Freqiiéncia + saida PID, D é Realimenta¢do
4 a110> | Referéncia = Referéncia de Freqiiéncia + saida PID, D € feed-forward

Notas:
1. PID com aplicagdo feed forward € muito mais répido que o PID normal, sem esperar que o sinal
de desvio sgjaformado.
2. Osina PID derealimentacéo inversa pode ser selecionado invertendo os ajustes de ganho e bias
do terminal 16.

Ent&o selecione o ponto de agjuste do valor de controle do PID desejado ou o ponto de gjuste do valor de real-
imentagdo detectado, como segue:

Ajuste do Valor Desgjado
O sinal datensdo do terminal 16 do circuito de controle (0 a 10V, -10 a 10V) ou os parémetros de velocidade
multi-func&o H1-03 a H1-06 podem ser usados para gjustar o valor desgjado do PID.
Sinal datensdo do terminal 16 do circuito de controle:
Ajuste da selecéo de referéncia (B1-01) para“1.”
Parémetros de vel ocidade Multi-funcdo (H1-03 a H1-06):
Selecdo dareferéncia gjustada (B1-01) para“0.”
(combinacao das referéncias de velocidade multi-funcéo e referéncia de freqiiéncia jog)
Ajuste do Valor Detectado (Realimentac&o)
O sina da corrente do terminal 14 do circuito de controle (4 a20mA) ou o sinal datensdo (0 a 10V,
-10 a10V) podem ser usados para gjustar o valor detectado do PID.
Sinal de corrente do terminal 14 do circuito de controle:
Ajusta a selecdo do sinal do terminal 14 (H3-08) para“2.”
Sinal datensdo do terminal 14 do circuito de controle:
Ajusta a selecdo do sinal do terminal 14 (H3-08) para“0” ou “1.”
Notas:
1. O valor é regjustado a” 0" quando a operacdo para.
2. O limite superior do valor pode ser gjustado através do parametro B5-04.
Aumenta o valor do pardmetro B5-04 para melhorar a capacidade do controle através de inte-
gracdo. Se o sistemade controle vibrae ndo pode ser parado gjustando o tempo integral, tempo
de atraso de saida, etc., diminua o valor ajustado no parametro B5-04.

3. O controle PID pode ser cancelado por um sinal de entrada multi-funcéo.
Ajustando quaisquer dos parémetros H1-01 a H1-06 para“19” e fechando o contato durante

rodar, o controle PID é desabilitado e o proprio sinal do valor desegjado € usado como um sinal
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de referéncia de fregiiéncia.

B5-02 Ganho Proporcional do Controle PID PID Gain B

FaixadeAjuste:.  0.00a10.00
Padréo de Fébrica:  1.00

O ganho proporcional € o valor pelo qual o sina de desvio é multiplicado para gerar uma referénciade
freqliéncia nova.

B5-03 Tempo Integral do Controle PID PID | Time Coa oA e oA

FaixadeAjustee  0.00 a360.0s
Padrdo de Fébrica: 1.00s

O célculo integral soma adivergéncia, que elimina o gjuste, de modo que o vaor desejado seja alcancado. O
tempo integral determina com que rapidez o aumento de ganho integral é acrescentado ao controle malha
fechada.

B5-04 Limite Integral do Controle PID PID I Limit Coa oA e oA

FaxadeAjuste  0.0a100.0%
Padréo de Fébrica:  100.0%

Ovalor do limiteintegral elimina oscilagdes e melhora a estabilidade. Este valor é gjustado com uma por-
centagem da freqiiéncia maxima de saida (E1-04).

B5-05 Tempo Derivado do Controle PID PID D Time Coa oA | oa oA

FaixadeAjuste:  0.00 a10.00s
Padréo de Fabrica: 0.00s

O célculo derivativo tenta controlar o overshoot permanecido partido logo ap6s o célculo proporcional e
integral. Se o sistema estiver aproximando do valor plangjado muito rapidamente, o controle derivado
produz uma agdo de frenagem forte para prevenir overshoot. Se o sistemajafor estavel com umamudanca
de divergéncia muito peguena, o controle derivado tem um efeito muito pequeno. O tempo derivado € usado
paraabafar oscilagdes e reduzir overshoot, enquanto a estabilidade € melhorada. Ajustando o tempo derivado
aum numero muito grande, produz mais agédo de frenagem no sistema de controle.

B5-06 Limite do Controle PID PID Limit \ A \ A \ A \ A \

Faixade Ajuste: 0.0 a 100.0%
Padréo de Fébrica: 100.0%

O vaor delimite PID mais ato elimina oscilagdes e melhora estabilidade. Este valor € gjustado como uma
porcentagem de freguiéncia de saida méxima (E1-04).

B5-07 Ajuste do Controle PID PID Offset Coa oA e oA

FaxadeAjuste  0.0a100.0%
Padrdo de Féabrica: 0.0%
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‘ vit ‘ Vifcom PG P/e“’,{m;'“a vetorial de

O gjuste PID redliza bias parao vaor PID calculado, para reduzir qualquer gjuste.
B5-08 Tempo de Atraso Primario da Saida PID Delay Time
A A A A

de Controle PID
Faixade Ajuste: 0.0 a 100.0%
Padr&o de Fabrica: 100.0%
O tempo de atraso de saida € usado para atrasar as alteragdes no PID cal culado que pode prevenir oscilagdes
e melhorar estabilidade.
Os parametros B5-04 e B5-06 até B5-08 sdo pré-fixados na fabrica em valores 6timos para a maioria das
aplicacOes, conseqiientemente, ndo precisa ser mudado. Ao sintonizar um sistema, primeiro ajuste o ganho
proporcional até as oscilagtes serem reduzidas. Entdo gjuste o tempo integral de forma que a divergéncia
minima seja a cangada tdo depressa quanto possivel, sem oscilagdes. Finalmente, ajuste o tempo derivado
parareduzir qualquer overshoot na partida.

B5-09 Selecdo de Saida PID <ti0> Output Level Sel oa oA e ] A ]
A saida do PID para o controle do inversor pode ser positiva ou negativa.

Ajuste Descri¢do

0 PID Normal ou Saida Avante (padréo de fabrica)
Aumenta a variavel manipulafda quando a varidvel do processo for maior
que o setpoint e diminui a varidvel manipulada quando a variavel do proces-
so for menor setpoint.

1 PID Reverso ou Saida Inversa
Aumenta a variavel manipulada quando a variavel do processo for menor
que o setpoint e diminui a varidvel manipulada quando a varidvel do proces-
so for maior que o setpoint.

B5-10 Ganho da Saida PID <m0 Output Gain oa oA e ] A ]
FaxadeAjustee 0.0a25.0
Padr&o de Fabricaz 1.0
Este parémetro gjusta 0 ganho dasaidado PID. A saidado PID pode ser monitorada pel os parametros U1-37
Monitor da Saida do PID. Ver Diagramade Blocosdo PID Figura 9.

B5-11 Saida PID Reverso <o Output Rev Sel oa oA oa | A ]
Este pardmetro é usado quando o motor é requesitado para mudar de direcéo durante a operagdo PID em res-
posta ao sinal de saida do PID negativo. A saidado PID pode ser monitorada usando o paréametro U1-37
Monitor de Saida do PID.
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Ajuste Descricdo
0 Limite zero (padréo de fabrica)
Quando a saida PID é negativa, 0 sentido do motor néo ¢ alterada. A saida
PID € limitada em 0.
1 Reverso
Quando a saida PID é negativa 0 motor ird reverter seu sentido.

Nota: Quando a Proibicdo de Reverso B1-04 é selecionada, a operacdo reverso ndo irarodar .

B5-12 Perda de Realimentacso <o Fb Los Det Sel Coa | oA

[+ | » ]

Este par@metro é usado para selecionar que ag&o o inversor ird executar na perda de realimentagdo do PID. A
perda de realimentagéo do PID ocorre quando o sinal de realimentagdo cai abaixo de B5-13 Nivel de
Deteccéo da Perda de Realimentacao para 0 tempo ajustado em B5-14 Tempo de Deteccéo da Perda de

Realimentacéo.

Ajuste Descricdo

0 Desabilitado (padrédo de fabrica) =

A deteccdo da perda de realimentacdo de PID € desabilitada. §

1 Alarme v

A deteccdo da perda de realimentagdo PID € habilitada. A operagao contin- 8

ua apos a realimentagdo. O texto “Fbl” serd exibido no operador digital. 2

2 Falha a

a deteccdo de perda de realimentacdo PID € habilitada. A saida do inversor 3

sera desligada (o motor é parado) e “Fbl” é exibido no operador digital. =X

R~

B5-13 Nivel de Deteccao da Perda FblosDet Lvi A A A .

de Realimentacgéo <1110>

FaxadeAjuste Oa
Padréo de Fébrica: 1%

100%

Este par@metro gjusta o nivel no qual aperda de realimentacéo do PID é detectada. A realimentacdo do PID
deve ser iqual ou menor a este nivel durante o tempo definido em B5-14 antes da perda de realimentacéo ser
detectada. O gjuste de 100% equivale a 100% do sinal de realimentacéo.

B5-14 Ganho de Saida do PID <1uo0- Output Gain Coa oA

FaixadeAjuste: 0.0
Padrdo de Fébrica: 1.0

|~ |~ ]

a2s.0

Este parametro agjusta o ganho da saida do PID. A saidado PID pode ser monitorada pelo parametro U1-37
Monitor de Saida do PID. Vejao Diagramade Blocos do PID, Figura 9.
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‘ Vit ‘ Vif com PG

B6 Referéncia Fixada
A multi-vel ocidade é usada para fixar temporiariamente a freqliéncia de saida a uma referéncia ajustada
durante um tempo ajustado e, entdo, recomega hovamente. Esta funcéo pode ser usada ao acionar um motor
de ima permanente, ou um motor com uma pesada carga de partida. Esta pausa na aceleracéo permite 0 mag-
netismo no motor de iméa permanente para sincronizar com o campo do estator do motor, reduzindo assim a
tradicionalmente alta corrente de partida.

B6-01 Referéncia da Freguiéncia de Dwell Ref @Sart
Posicionamento na Partida

Faixade Ajuste: 0.0 a400.0Hz
Padréo de Fébrica: 0.0Hz

Ajusta areferéncia de posicionamento na partida durante a acel eracéo em unidades de 0.1Hz.

B6-02 Tempo de Posicionamento na Partida Dwell Time@Start Coa oA oa oA

Faixade Ajuste: 0.0 a10.0s
Padré&o de Fabrica: 0.0s

Ajusta a quantidade de tempo da referéncia de posicionamento durante aceleracdo em unidades de 0.1s.

B6-03 Referéncia da Fregiiéncia de Dwell Ref @Sop
Posicionamento na Parada

FaxadeAjuste  0.0a400.0Hz
Padrdo de Féabrica: 0.0Hz

Ajusta areferéncia da fregiiéncia de posicionamento durante a desacel eracdio em unidades de 0.1Hz.

B6-04 Tempo de Posicionamento na Parada Dwell Time @3top B

Faixade Ajuste: 0.0 a400.0Hz
Padréo de Fébrica: 0.0Hz

Ajusta areferéncia de posicionamento durante desaceleracéo em unidades de 0.1Hz.

B7  Controle de Inclinagdo
A funcdo de inclinagdo reduz a vel ocidade do motor baseado no torque de carga do motor.

B7-01 Ganho do Controle de Inclinagéo Droop Quantity o ] ] A ]

FaxadeAjuste 0.0a100.0
Padréo de Féabrica: 0.0

O parémetro B7-01 gjusta a quantidade de reducéo da vel ocidade do motor quando o motor esta produzindo
100% do torque nominal. A quantia atual da reducdo da velocidade do motor é baseada na razdo entre o
torque do motor e a freqliéncia de saida méxima (E1-04).
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B7-02 Tempo de Atraso do Controle de Inclinacéo Droop Delay Time \ - ‘ - ‘ - ‘ A ‘
FaixadeAjuste:  0.03a2.00
Padrdo de Fébrica: 0.05

O paradmetro B7-02 ajusta 0 tempo de resposta paraafuncdo de inclinagdo. Diminuindo o tempo de atraso de
inclinacdo, aresposta ficard mais répida; porém, podera ficar instavel.

B8 Economia de Energia
Esta caracteristica pode economizar energia durante a operacéo sob condicBes de carga leve, diminuindo a
tensdo de saida, a operacéo de economiade energiaé disponivel. O controle de economia de energia é habil-
itado pela entrada de contato multi-funcéo, quando a selecdo do modo de controle (A1-02) é gjustado em “0"
(Controle V/f) ou“1” (V/f com Realimentacdo PG).
Os parémetros B8-03, B8-04 e B8-05 sdo para economia de energia no modo vetorial. B8-01 e B8-02 sdo
funcionais somente no modo V/f via comando de entrada multi-funcdo. Os parametros B8-03, B8-04 e B8-
05 séo para economia de energia automatica no modo vetorial .

B8-01 Ganho da Economia de Energia Energy Save Gain Coa oA

FaxadeAjustee  0a100%

Padrdo de Fébrica:  80%

A tensdo de saida durante operagdo de economia de energia € o produto dos agjustes da V/f normal (El-03 até
E1-10) e 0 ganho de economia de energia. A tensdo de saida diminui e recupera pelo tempo de recuperagéo
detensdo (L2-04). Como o ganho de economiade energia aumenta, atensdo de saidatambém aumenta. Esta
caracteristica somente € habilitada por contato de entrada multi-funcéo.

B8-02 Freqliéncia da Economia de Energia Energy Save Freq e oA ] ]

Faixade Ajuste: 0.0 a400.0Hz

Padrdo de Fébrica: 0.0Hz

Apés fechar a entrada de contato multi-fungéo para operacéo de economiade energia (H1-__, gjuste,: “63"),
avoltagem de saida é diminuida quando a freqiiéncia de saida al cancar a freqiiéncia de partida na economia
de energia.

B8-03 Selecdo da Economia de Energia <t Energy Save Sd o e ] A ]

Este par@metro € usado para selecionar se 0 Modo de Economia de Energia serd ou ndo acionado. A entrada
do contato multi-funcéo ndo é requerida para ativar o Modo de Economia de Energia. Este modo de oper-
acdo busca automati camente a melhor tensdo de motor requerida para economia de energia. Estafuncéo é
separada e ndo pode ser confundida com os parémetros B8-01 e B8-02. O modo de economiade energia que
utiliza B8-01 e B8-02 exige uma entrada multi-funcéo para ser ativada durante a operacéo. Esta sele¢do de
Modo de Economia de Energia Automaética ndo exige entrada multi-funcéo para ativar a operagao.

Ajuste Descri¢do
0 Desabilitado (padréo de fabrica)
0 modo de economia de energia ndo sera ativado sob cargas leves.
1 Habilitado
0 modo de economia de energia sera ativado sob cargas leves.

48 VS-616G5 Manual de Instalacdo e Programacéo



Programacao
B9 - Zero Servo

Vetorial de
Fluxo

Vetorial Malha
Aberta

‘ Vit ‘ Vif com PG

B8-04 Ganho da Economia de Energia Energy Save Gain o ] A ] A

FaixadeAjuste: 0al10.0

Padréo de Fébrica: 0.7

A tensdo de saida durante a operacé@o de economia de energia é o produto do gjuste daV/f normal  (EI-03 a
E1-10) e 0 ganho de economia de energia. A tensdo de saida diminui e recupera conforme a Constante de
Tempo do Controle de Economia de Energia B8-05. O ganho de economia de energia incrementa, elevando
também a tensdo de saida.

Nota: Quando o modo de controle A1-02=3, o gjuste do padrdo de fébricatorna-se em 1.0

B8-05 Constante de Tempo da Economia de Energia Energy Save F. T \ - ‘ - ‘ A ‘ A

FaixadeAjuste:.  0.00a10.00

Padrdo de Fébrica: 0.50

O parémetro B8-05 ajusta 0 tempo de resposta pela fun¢éo Economia de Energia Automatica.
Decrementando a Constante de Tempo do Controle de Energia, iremos fazer a resposta ficar mais répida;
porém, podera ocorrer instabilidade se o decremento for muito grande.

Nota: Quando o modo de controle A1-02=3, 0 gjuste do padrdo de fabricatorna-se 0.01.

Avante |
Comando de 1

Economia de
Energia

(entrada Multi-funcéo Fref = B8-02

ajuste = “63")

-
de Saida ) \

Tenséo L2-04
de Saida
Padrdo V/f x Ganho de Economia de Energia (B8-01)

Figura 10 Diagrama de Tempo da Funcéo de Economia de Energia

B9 Servo Zero
A funcéo zero servo € habilitada quando a entrada de contato multi-funcéo € gjustada para o comando zero
servo (H1-__ =*“72"). A posi¢do do motor é entdo memorizada quando a realimentacéo da vel ocidade do
motor € menor que o nivel de velocidade zero (B2-01).

B9-01 Ganho do Servo Zero Zero Servo Gain ‘ : ‘ ; ‘ i ‘ A ‘

Faixade Ajuste: 0 a100
Padréo de Fabrica: 5

Ajusta o ganho da malha de posicionamento servo zero. Ao gjustar o ganho, quanto maior o gjuste, mais
rapido aresposta. Porém, se 0 ganho for gjustado muito alto, pode causar overshoot e uma possivel condicdo
defuga

B9-01

+
o—» O Kp — Referéncia de Velocidade
(Ref. de

Posicionamento) Posicis | |~— Realimentacso da Velocidade do Motor

do Motor Contator
de Desvio

Figura 11 Malha de Posicdo do Zero Servo
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Largura de Banda do Servo Zero Zero Servo Count o ] ] A ]

Faixade Ajuste: 0 a 16383 pulsos

Padr&o de Fébrica: 10 pulsos

Ajustaalargura de banda servo zero em unidades de um pulso. Durante o controle servo zero, a saida do
contato multi-funcédo (H2-__ =*“33") é fechada até o nimero de pulsos (ou largura de banda) ser completada.
Ent&o a saida do contato abre.

Funcéo Zero Servo

(Entrada Multi-funcéo Liga | Desliga
H1-_ =*72")
Nivel (\ég[gf)ro (Ajuste de Fabrica: 0.5Hz)

Velocidade do Motor

Loop Velocidad>< Loop Zero Servo

Largura da Banda Zero Servo v (\
Desvio de Posigio ___ (B9-02) o
[}

Zero Servo Desliga | Liga

(Saida Multi-funcéo
H2-_ ="33")

Figura 12 Diagrama de Tempo da Funcéo Zero Servo

Notas:
1. Para selecionar a fungdo da entrada de contato multi-fungéo, recorra aos parémetros H1-01 a H1-06.

2. Para selecionar a funcéo da saida de contato multi-funcéo, recorra aos parametros H2-01 a H2-03.
3. Esta funcéo so esta disponivel durante controle vetorial de fluxo (Al-02 =“3").

C Sintonia
Cc1 Aceleracdo/Desaceleracdo
C1-01 Tempo de aceleracdo 1 Accel Time 1l Q Q Q Q
C1-02 Tempo de desaceleracéo 1 Decel Time 1 Q Q Q Q
C1-03 Tempo de aceleracdo 2 Accel Time2 B B B B
C1-04 Tempo de desaceleracéo 2 Decel Time 2 B B B B
C1-05 Tempo de aceleracdo 3 Accel Time 3 A A A A
C1-06 Tempo de desaceleracéo 3 Decel Time 3 A A A A
C1-07 Tempo de aceleracéo 4 Accel Time4 A A A A
C1-08 Tempo de desaceleracéo 4 Decel Time 4 A A A A
FaixadeAjustee  0.00 a6000.0s
Nota: A faixade gjuste pode ser 0.00-600.0 ou 0.0-6000.0 dependendo do ajuste no parametro C1-10.
Padrdo de Fébrica: 10.0s
O tempo de aceleracdo ajusta 0 tempo necessario para a freqliéncia de saida acelerar de OHz até a freqiiéncia
de saida méxima. O tempo de desacel eracdo gjusta 0 tempo necessério para afrequénciade saida desacelerar
da freqliéncia de saida maxima até OHz.
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‘ vit ‘ vif com pg | Vetofal Malha - Vetorial de
[
Decel 2* .
Acel 1 Decel 1* (C1-02) (C1-04)  Acel3 Decel 3* (C1-06) Decel 4
i (C1-01) Acel 2 (C1-03) (C1-05) / (Cl—(gae)CeI N
regiiéncia Decel 1* Acel 4 (C1-07
de Saida \ (CL-02) cel 4 (C1-07) (C1-02)
Tempo
Comando Rodar AVA(RREV)|  ON OFF ON ON OFF ON
Tempo de Acel/Decel 1 ON OFF ON
(Terminais 3 a 8, Ajuste = “7")
Tempo de Acel/Decel 2 ON

(Terminais 3 a 8, Ajuste = “1A")
* Quando a “desaceleracdo na parada” é selecionado (B1-03 = “0")

Figura 13 Diagrama de Tempo do Ajuste do Tempo de Acel/Desacel

Quando a gumadas entradas de contato multi-funcdo (H1-01 até H1-06) sdo gustadaspara“ 7" e“ 1A", até quatro
tempos de acel/desacel podem ser selecionados para abrir ou fechar o tempo de aceleracdo apropriado pelos
comandos (terminais 3 a 8).

Entrada Multi-fungéo Tempo | Entrada Multi-funcéo Tempo
de de Tempo de Tempo de
Acel/desacel 1 Acelldesacel 1 Aceleracéo Desacel.
Ajuste = “7" Ajuste = “1A”
Aberto ou ndo ajustado Aberto ou ndo ajustado C1-01 C1-02
Fechado Aberto ou ndo ajustado C1-03 C1-04
Aberto ou ndo ajustado Fechado C1-05 C1-06
Fechado Fechado C1-07 C1-08
C1-09 Tempo da Parada de Emergéncia Fast Sop Time B

FaixadeAjuste:  0.00 a6000.0s

Padrdo de Fébrica: 10.0s

O tempo de parada rapida é habilitado quando:
A entrada do contato multi-fungao é ajustado para comando parada rapida (gjuste = “15”), e o contato
fecha
O método de parada padréo quando a falha € detectada € parada répida.

C1-10 Unidade de Ajuste do Acc/Dec Units A A A .
Tempo Aceleracéo/Desacel eracéo
Ajuste Descrigdo
0 Unidade da faixa de ajuste do tempo Acel/desacel (C1-01 a C1-09) é 0.01
segundos. Faixa de ajuste Acel/desacel: 0.00 a 600.00s
1 Unidade da faixa de ajuste do tempo Acel/desacel (C1-01 a C1-09) € 0.1
segundos. Faixa de ajuste Acel/desacel: 0.0 a 6000.0s (padréo de fabrica)
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Programacéo
C2 - Curva S de Aceleracao/Desaceleracédo

Vetorial de

Fluxo

‘etorial Malha
‘ Vit ‘ Vif com PG P/ Aberta

Se algum dos pardmetros C1-01 a C1-09 for gjustado para 600.1 segundos ou mais, C1-10 n&o pode ser gjus-
tado para“0”.

C1-11 Nivel da Freqgliéncia de Chaveamento do Tempo  Acc/Dec SW Freq
de Aceleracio/Desaceleracéo

FaixadeAjuste: 0.0 a400.0Hz

Padr&o de Fébrica: 0.0Hz

O tempo de Acel/desacel pode ser mudado autométicamente, sem usar as entradas de contato multi-funco.
Use o tempo de Acel/desacel gjustado nos parémetros C1-01 e C1-02 quando afregSaida> C1-11.

Use o tempo de Acel/desacel gjustado nos parémetros C1-07 e C1-08 quando afregSaida< C1-11.

Quando as entradas de contato multi-fungdo séo ajustadas para a selegéo acel/desacel, este comando tem pri-
oridade sobre a ateracéo automética de acel/desacel.

Nivel de Chaveamento Acel/Desacel
(C1-11)

Freqiiéncia
de Saida

-— > -~ >
C1-07 C1-01 C1-02 C1-08

Figura 14 Ajuste do Nivel de Chaveamento Acel/Desacel

Tempo para acelerar da freqiiéncia minima
. A ~ = Cl-__ +(C2-01+ C2-02)/2
até a freqliéncia maxima (acel eracdo total)
C2 Curva S da Aceleracéo/Desaceleracao
Uma curva S padréo é usada para reduzir impacto e suavilizar transmissdes durante aceleracéo e desaceler-
acdo. O tempo caracteristico dacurva S é o tempo da frequiéncia de saida para o g uste do tempo acel/desacel.

C2-01 Tempo da Curva Sno Inicio da Aceleracéo XLrv Acc @ Start A A A A
C2-02 Tempo da Curva Sno Final da Aceleracdo SCrv Acc @ End A A A A
C2-03 Tempo da Curva Sno Inicio da Desaceleragdo  SCrv Dec @ Start A A A A
C2-04 Tempo da Curva Sno Final da Desaceleracdo rv Dec @ End A A A A

FaixadeAjuste:  0.00 a2.50s
Padrdo de Fébrica:  0.20s

Referéncia de Freqliéncia Freqiiéncia de Saida

Fregiiéncia de Saida

Tempo

B

Tempo Caracteristico
) da Curva S (Tsc) o
Figura 15 Diagrama de Tempo Caracteristico da Curva S
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Programacao
C3 - Compensacdo de Escorreg do Motor

Vetorial de
Fluxo

Vetorial Malha
Aberta

‘ Vit ‘ Vif com PG

A figura seguinte mostra o chaveamento do comando rodar AVA/REV durante a desacel eracéo para parar.

Comando Rodar AVA | |
Comando Rodar REV | [
C2-02 C2-03
/-\\ Frenagem por Injecdo CC
Tempo na Parada
\c2-04 B2.04

Freqiiéncia de Saida / \ ‘

C2-01 N /"

C2-01 / C2-04
\_//
C2-02 C2-03

Figura 16 Caracteristicas da Curva S - Operacao AVA/REV

C3 Compensacao de Escorregamento do Motor
Quando a carga aumenta, a velocidade do motor é reduzida e 0 escorregamento do motor aumenta. A funcéo
de compensacdo de escorregamento do motor mantém a velocidade do motor constante equilibradas com a
va-riac8o baixa das condicdes de carga.

C3-01 Ganho da Compensac&o de Escorregamento Sip Comp Gain BT

FaixadeAjuste: 0.0a250
Padrdo de Fébrica: 1.0

Esta funcao controla a freqiiéncia de saida na resposta da demanda do torque da carga. Alterao valor gjus-
tado em um décimo (0.1), aumenta quando operando em velocidades baixas; diminui o valor gjustado
guando a velocidade do motor diminui.

Durante o controle vetoria de fluxo, esta compensacdo de ganho para o escorregamento do motor causa
mudancas de temperatura. Normal mente, este g uste ndo tem de ser modificado.

Nota: O padrao de fabrica seré ajustado em 0.0 quando o pardmetro A1-02=0 [modo V/f]. Quando o
parémetro A1-02=2 [Vetorial de Malha Aberta] ou 3 [Vetorial de Fluxo] o padréo de fébrica gjustado sera
1.0.

C3-02 Tempo de Atraso Priméario na Compensacdo de  Sip Comp Time
Escorregamento

FaixadeAjustee  0a10000ms
Padréo de Fabrica: 200ms

Ajusta o tempo de atraso de compensag&o de escorregamento quando o motor estéinstavel ou aresposta de
velocidade é lenta. Alterao valor agjustado em 10ms, aumenta quando operando em vel ocidades baixas;
diminui o valor ajustado quando a velocidade do mator diminui.
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Programacéo
C3 - Compensacdo de Escorreg do Motor

Vetorial de

‘etorial Malha
‘ Vit ‘ Vif com PG P/ Fluxo

Aberta

C3-03 Limite da Compensaco de Escorregamento Sip Comp Limit s | ] ]

Ajusta o limite de compensacdo de escorregamento com a porcentagem de escorregamento nominal do
motor (E2-02).

E1-04
E1.06 X C3-03 e
C3-03
Freqiiéncia de Saida
E1-06 E1-04
Frequéncia  FreqUéncia
Base Méaxima

Figura 17 Ajuste do Limite de Compensacao de Escorregamento

C3-04 Compensacao de Escorregamento Sip Comp Regen . .
Durante a Regeneracéo
Ajuste Descri¢do
0 Compensac&o de escorregamento desabilitada durante a regene-
racao (padréo de fabrica)
1 Compensac&o de escorregamento habilitada durante a regeneracéo
C3-05 Método do Calculo de Fluxo Flux Select s ]

O parédmetro C3-05 determina se a carcteristica do torque do motor € baseada na freqiiéncia de saida ou na
velocidade do motor.

Ajuste Descri¢do
0 Escorregamento Incluso
A caracteristica do torque do motor é baseada na freqiiéncia. (padrao
de fabrica)
1 Escorregamento Excluso
A caracteristica do torque do motor é baseada na velocidade do motor.

Torque

100%

1
o
1
[

0% 60Hz 1800 rpm 120Hz 3600 rpm
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Programacao

C4 - Compensacdo de Torque

‘ Vit ‘ Vif com PG

Vetorial de
Fluxo

Vetorial Malha
Aberta

Quando o motor estiver rodando somente na regido de torque constante, deixa o par@metro C3-05 ajustado
em o para um melhor desempenho. Quando o motor estiver rodando naregido de horsepower constante,
ajuste o parédmetro C3-05 em 1, porque o fluxo maior iraresultar em uma melhor estabilidade do motor.

|+ |~ ]

C3-06 Limite da Tensdo de Saida <1110> Output V Limit \ - \
Ajuste Descri¢do
0 Desabilitado (padréo de fabrica)

Quando este parametro esta em “0” a Compensagao de Escorregamento
sera desabilitada quando o motor estiver operando acima de sua velocidade
de base. A tenséo do motor ndo sera reduzida acima da velocidade de base.

Habilitado

Modo Vetorial de Malha Aberta: Quando este parametro € ajustado em “1”
atensdo do motor sera reduzida levemente quando o0 motor estiver operando
acima de 90% da velocidade base. A compensacdo de Escorregamento é
habilitada. A precis&o do controle de velocidade é melhorada. Isto pode pre-
vinir instabilidade na velocidade do motor devido a saturacéo da tenséo do
motor. Este ajuste pode melhorar a regulagem de tenséo, porém o amplifica-
dor de torque do motor tera uma reducdo de até 10% devida a reducéo de
tensdo acima da velocidade de base.

Modo Vetorial de Fluxo: A linearilidade do torque é mudada.

C4  Compensacao de Torque
O torque do motor pode ser gjustado alterando a curva V/f padré&o (E1-03) ou gustando o ganho de compen-
sacdo detorque. Para detalhes no gjuste da curva V/f padréo, vejaasecdo E1, Ajuste do Parametro da Curva

VI

Os par&metros C4-03, C4-04 e C4-05 sdo adicionados ao modo OLV mode para gjudar a melhorar aresposta
de rompimento(breakaway) na partida. Os ajuste de compensagdo de torque individual sdo possiveis para
rodar avante (C4-03) e reverso (C4-04). O tempo de atraso (C4-05) é o tempo em que areferéncia de torque
interna serd incrementada. Esta compensacao de torque é muito parecida com areferéncia de torquevia

entrada anal 6gica.

C4-01 Ganho da Compensacéo de Torque Torg Comp Gain ‘ B ‘ B

[ o [ -]

O requerimento de torque do motor altera de acordo com as condicdes de carga. O torgque boost automatico
gjusta paratoda afaixa de frequénciaatensdo da V/f padr&o de acordo com o torque requerido. O VS-616G5
gjusta automati camente a tensdo durante a operacdo com a velocidade constante tdo bem gquanto durante a

aceleracao.

O torque requerido é calculado pelo inversor. Isto garante que o inversor ndo ird desarmar e economizara

energia.
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Programacéo
C4 - Compensacdo de Torque

Vetorial de

Fluxo

‘etorial Malha
‘ Vit ‘ Vif com PG P/ Aberta

Tensdo de Saida [0 Ganho de compensacéo de torque x Torque reguerido

Tensao
A

% Torque requerido 0 Aumenta a tenséo

L Freqiiéncia

Figura 18 Caracteristicas de Torque

Normalmente, nenhum gjuste € necessério para ganho de compensagdo de torque. Quando mais torque for
necessario, aumenta o ganho de compensacdo de torque em incrementos de um décimo (0.1) . Quando adis-
téncia do cabo entre o inversor e 0 motor € longa, ou quando o motor produz produz um vibrag@o excessiva,
diminua o ganho de compensacao do torque.

Aumentando o ganho de compensacdo de torque aumenta o torque do motor, mas um aumento excessivo
pode causar 0 seguinte:

- Falha do inversor devido a sobre-excitagdo do motor
- Sobreaguecimento do motor ou vibracfes excessivas

C4-02 Tempo da Compensacio de Torque Constante ~ Torg Comp Time Coa | oa | a ]

FaxadeAjustee  0a10000ms
Padréo de Fébrica: 20ms

Aumenta a constante do tempo de compensacdo de torque em incrementos de 10ms quando a corrente de
saida do motor é instavel, e diminui este valor quando a resposta de vel ocidade € baixa.

Nota: Quando A1-02=2 [Vetorial de Malha Aberta] o gjuste do padréo de fabrica serd 20 ms. Quando Al-
02=1ou 3 [V/f ou V/f com PG] o gjuste do padréo de fébrica sera 200 ms.

C4-03 Valor da Compensacdo de Torque Avante F TorgCmp @ start
na Partida <1110

FaxadeAjustee 0.0 a200.0%
Padrdo de Féabrica: 0.0

Este par@metro pode melhorar 0 desempenho do motor durante a partida. Esta caracteristica funciona
somente durante a partida do motor. A referéncia de torque e o fluxo do motor podem ser elevados rapida-
mente para melhorar a resposta de velocidade durante a partida. O gjuste 0.0 desabilita esta caracteristica

C4-04 Valor da Compensacado de Torque Reverso R TorgCmp @ start
na Partida <u10>

FaixadeAjuste: 0.0 a200.0%
Padrdo de Fabrica: 0.0

Este par@metro pode melhorar 0 desempenho do motor durante a partida. Esta caracteristica funciona
somente na partidado motor. A referénciade torque e o fluxo do motor podem ser el evados rapi damente para
melhorar aresposta de velocidade durante a partida. O gjuste 0.0 desabilita esta caracteristica.
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Programacao
C5 - Sintonia ASR

Vetorial Malha

Aberta

‘ Vit ‘ Vif com PG Fluxo

Vetorial de ‘

C4-05 Constante de Tempo da Compensacdo de Torque TorqCmp Delay T
@ na Partida <110>

FaxadeAjuse 0a200ms
Padrdo de Fabricaa 1 ms

Este parametro funciona com C4-03 e C4-04. Este parametro é o tempo de atraso que ira ser aplicado nos
parémetros de Compensacdo de Torque C4-03 e C4-04. Ajustes com menos de 4 ms podera deixar o filtro
desabilitado.

C5  Sintonia ASR
O regulador de vel ocidade automético (ASR) realiza uma performance 6tima durante alteracdes na
velocidade ou na carga do motor, quando a realimentacdo de velocidade é realizada.

+
Referéncia de Freqiiéncia >O+ P Fregiiéncia de Saida
g | C5OLCS03
Realimentacdo + imite da + o
de Velocid%de B> OB variacio da P O— Limite
Razéo
C5-05
|
C5-02, C5-04

Figura 19 Diagrama de Blocos do ASR (Controle V/f com Realimentagédo PG)

Limite de Torque

C5-01, C5-03
+ I/—
o— 1 ]

+
Referéncia — O P | " — Referéncia de Corrente Secundaria
de Velocidade . 9 j 1+s7| []
| €06 701-17.04

Realimentacdo
de Velocidade C5-02. C5-04

Figura 20 Diagrama de Blocos ASR (Controle Vetorial de Fluxo)

C5-01 Ganho Proporcional ASR 1 ASRP Gain 1 e | e ]

Faixade Ajuste:  0.00 a300.00

Padrado de Fébrica: 20.00

O ganho proporcional ASR 1 gjusta a vel ocidade na resposta para o desvio de velocidade, e suaviliza os
efeitos de mudanca de carga. A velocidade responde aumentando com o incremento do ganho proporcional.
Contudo, a carga pode ficar instavel se 0 ganho proporcional ASR for ajustado com um valor muito alto.
Nota: Quando o parametro A1-02=1 [V/f com PG] o gjuste do padréo de fébrica sera 0.20. Quando o
parametro A1-02=3 o padréo de fébrica sera 20.00.

C5-02 Tempo Integral ASR 1 ASRI Time 1 e | e

Faixade Ajuste:  0.000 a 10.000s

Padrdo de Féabrica:  0.500s

O tempo integral ASR 1 gjusta 0 tempo de resposta do inversor para alteracfes na carga. A respostade
vel ocidade aumenta com o decremento do tempo integral. Contudo, a carga pode ficar instavel se o tempo
integral ASR for gjustado com um valor muito baixo.
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C5 - Sintonia ASR

Vetorial de

Fluxo

‘etorial Malha
‘ Vit ‘ Vif com PG P/ Aberta

Quando A1-02=1 [V/f com PG] o ajuste do padrdo de fabrica sera 0.20. Quando A1-02=3, o ajuste padrdo
de fabrica sera 20.00.

Quando A1-02=1 [V/f com PG] o ajuste do padrdo de fabrica sera 0.200. Quando A1-02=3, o ajuste
padrdo de fabrica sera 0.500

Quando A1-02=1 [V/f comPG] o ajuste do padréo de fabrica sera 0.02. Quando A1-02=3, o ajuste padrdo
de fabrica sera 20.00.

Nota: Quando A1-02=1[V/f com PG] o gjuste do padrdo defabricasera0.200. Quando A1-02=3 0 ajuste sera0.500.

C5-03 Ganho Proporcional ASR 2 ASRP Gain 2 e | e
FaixadeAjuste:  0.00 a300.00
Padrdo de Fébrica:  20.00
O ganho proporcional ASR 2 é um ajuste adicional de ganho proporcional, que pode ser habilitado por uma
entrada de contato multi-funcdo (H1-__ ="77").
Ganho Proporcional Conforme a Velocidade do Motor
oN N\ OFF / (veja Figura 22)
C5-03 Ganho Proporcional
Entrada Multi-funcag OFF ON
(HL-__ =77 - -~
C5-02 C5-02
Figura 21 Diagrama de Tempo da Entrada Multi-fungéo
Nota: Quando o parametro A1-02=1 [V/f com PG] o gjuste do padréo de fabricasera 0.02. Quando A1-02=3
0 gjuste padrdo de fabrica sera 20.00.
C5-04 Tempo Integral ASR 2 ASR| Time 2 e | e ]
FaixadeAjuste:  0.000 a10.000s
Padrédo de Fabrica: 0.500s
O tempo integral ASR 2 é um gjuste adicional do tempo integral.
C5-05 Limite ASR ASR Limit ]
Ajusta o limite de compensacéo da fregiiéncia ASR com um percentua da freqiiéncia de saida méxima (El -
04). Estafuncgdo € habilitada quando o controle V/f com realimentagdo GP é sel ecionada com o método de
controle (A1-02).
C5-06 Tempo de Atraso da Saida ASR ASR Delay Time o ] ] A ]
FaixadeAjustee  0.000 a0.500s
Padrdo de Fbrica: 0.004s
Recuo mecanico na aplicacdo causa variacdes de freqliéncia na corrente no rotor (I,). Esta condi¢édo pode
prevenir 0 gjuste do par@metro ASR. A constante do tempo de atraso de saida é usada para controlar estas
variacles de referéncia na corrente do rotor (1,).
C5-07 Freqiiéncia de Chaveamento ASR ASR Gain SW Freq ] ] A ]
FaixadeAjuste: 0.0 a400.0Hz
Padrdo de Fébrica: 0.0Hz
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Programacao
C5 - Sintonia ASR

Vetorial Malha
Aberta

Vetorial de
Fluxo

‘ Vit ‘ Vif com PG

Ajusta a freqliéncia para mudar o ganho proporcional ASR e a constante de tempo integral nas unidades de
0.1Hz quando o controle vetoria de fluxo é selecionado.

é_l C5-01
£ C5-02 . P.N
e FB= 120
° C5-03 onde:
S C5-04 P = Nimeros de Pélos do Motor
© N = Rota¢&o do Motor
g g uando C5-07 ="0", o0 ganho proporciona -
0 C5-07 frg * Quando C5-07 ="0 h [1(C5-01
ou Velocidade e o tempo integral 1 (C5-02) sdo selecionados.
E1-04
do Motor

Figura 22 Nivel de Frequéncia de Chaveamento

Notas:
1.Quando C5-07="0", oganhoproporcional 1(C5-01) eotempointegral 1(C5-02) sdo selecionados.
2.Durante o controle V/f com realimentacdo PG (A1-02 =“1"), o nivel de chaveamento de freqiiéncia
torna-se afregqiiéncia de saida maxima (E1-04).

C5-08 Limite Integral ASR ASRI Limit ] A ]

FaixadeAjuste:  0a400%
Padrdo de Fébrica:  400%

O parémetro C5-08 gjusta o valor do controle integral do regulador de velocidade automético no modo de
controle Vetorial de Fluxo em Maha Fechada. Ajustando o par@metro C5-08 em zero,teremos control e pro-
porcional ASR. Ajustando C5-08 em 400%, teremos controle ASR proporcional e integral.

C5-08=0

A Controle P

C5-08=400%
Controle PI

Torque /

l—»
Escorregamento

» Rotacéo

C6 Frequéncia Portadora
Estafuncao ajusta a fregliéncia de chaveamento do transistor de saida do inversor (req). Aumenta a frequién-
ciaparareduzir ruidos no motor e diminui para reduzir a corrente de vazamento.

C6-01 Limite Superior da Freguéncia Portadora CarrierFreq Max B B B B
C6-02 Limite Inferior da Freguéncia Portadora CarrierFreg Min A A
FaxadeAjuste 0.4 al15.0kHz
Padrdo de Fébrica:  15.0kHz*
Para operacdo da frequiéncia portadora constante, gjuste o ganho (C6-03) para“0”, e gjuste o limite superior
(C6-01) einferior (C6-02) para 0 mesmo valor.
* Padrfes de fabrica variam dependendo da faixa do inversor. Veja a seguinte tabela para maiores detal hes:
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Programacéo
C6 - Freqliéncia Portadora

‘ vit ‘V/f com PG P/eui{isérl\{laalha vetorial de
Padrdes de Fabrica da Freqliéncia Portadora
Limite imi imi imi
MO | peror | eir | Como | Model | R | G
C6-01 C6.02 . C6.01 C6.02 .
G5U Ajustes Ajuste Ajuste GsU Ajuste Ajuste Ajuste
230
20P4 15.0 15.0 0 2015 15.0 15.0 0
20P7 15.0 150 0 2018 15.0 15.0 0
21P5 15.0 150 0 2022 10.0 10.0 0
22P2 15.0 15.0 0 2030 10.0 10.0 0
23P7 15.0 150 0 2037 10.0 10.0 0
25P5 15.0 150 0 2045 10.0 10.0 0
27P5 15.0 15.0 0 2055 10.0 10.0 0
2011 15.0 150 0 2075 10.0 10.0 0
i . . i 2090 20 20 0
i . . i 2185 20 20 0
460
40P4 15.0 150 0 4022 8.0 8.0 0
40P7 15.0 15.0 0 4030 8.0 8.0 0
41P5 15.0 150 0 4037 6.0 6.0 0
42P2 15.0 150 0 4045 6.0 6.0 0
43P7 15.0 15.0 0 4055 6.0 6.0 0
44P0 15.0 150 0 4075 6.0 6.0 0
45P5 15.0 150 0 4090 5.0 50 0
47P5 125 125 0 4110 5.0 50 0
4011 125 125 0 4132 50 50 0
4015 10.0 10.0 0 4160 5.0 50 0
4018 10.0 10.0 0 4185 20 20 0
i . . i 4220 20 20 0
i . . i 4300 20 20 0
575
51P5 10.0 10.0 0 5030 10.0 10.0 0
52P2 10.0 10.0 0 5037 10.0 10.0 0
53P7 10.0 10.0 0 5045 10.0 10.0 0
55P5 10.0 10.0 0 5055 8.0 8.0 0
57P5 10.0 10.0 0 5075 20 10 36
5011 10.0 10.0 0 5090 20 10 36
5015 10.0 10.0 0 5110 20 10 36
5018 10.0 10.0 0 5160 20 10 36
5022 10.0 10.0 0
C6-03 Ganho Proporcional da Freqgiiéncia Portadora  CarrierFreq Gain IR |

FaxadeAjuste 0a99
Padrdo de Fébrica: 0
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Programacao
C8 - Ajuste de Fabrica

Vetorial de
Fluxo

Vetorial Malha
Aberta

‘ Vit ‘ Vif com PG

A
601 * K varia dependendo do limite superior da freg. port. (C6-01)::
Frequéncia C6-01 > 10.0kHz K=3
Portadora ~— Fsaida x C6-03 x K*
salda x Lo 10.0kHz > C6-01 > 5.0kHz K=2
C6-02 ) C6-01 < 5.0kHz K=1
Fsaida

Freqliéncia de Saida

Figura 23 Ajuste da Freguiéncia Portadora

Nota: Umafalha OPEL1 ocorre se alguma das condicdes seguintes estiver presente:
1.C6-03 > 6kHz e C6-02 > C6-01
2.C6-01 > 5kHz e C6-02 < 5kHz

C7 Prevengdo Hunting
Ocasiona mente, em uma aplicac&o, a ressonancia entre o sistema de controle interno e o sistemade
mecanico causa instabilidade na corrente. Esta instabilidade é chamada hunting, e pode causar & maquina
vibracfes nas vel ocidades baixas (acimade 30Hz). A fungéo de prevencéo de hunting monitora o fluxo do
motor e usa um circuito de controle especial para“suavizar” alguns picos na forma de onda da corrente.

C7-01 Sdecio da Prevencio Hunting Hunt Prev Select BN

Habilita a funcéo de prevengdo de hunting no modo de controle V/f .

Ajuste Descri¢éo
0 Prevencdo desabilitada.
1 Prevencao habilitada (padrédo de fabrica).
C7-02 Ganho da Prevenc&o Hunting Hunt Prev Gain Coa oA -] -]

FaixadeAjuste:  0.00a2.50
Padréo de Fébrica:  1.00

Ajustaa prevencao de hunting nas unidades de 0.01. Quando hunting esta presente enquanto movimentauma
cargaleve, aumenta o valor gustado em incrementos de um décimo (0.1). Quando o motor vibra ou para
enguanto movimenta uma carga pesada, diminui o valor gjustado.

C8  AjustedeFabrica
Esta secdo descreve parémetros norma mente ndo acessados pelo usudrio, mas que podem requerir gjuste.

C8-08 Ganho AFR ( Regulador de Freguéncia AFR Gain
Automéatico )

FaxadeAjustee  0.00a10.00
Padrdo de Fébrica: 1.00

Ajusta o ganho AFR nas unidades de 0.01. Quando hunting esté presente durante o controle vetorial malha
aberta, diminui o valor gjustado em incrementos de um décimo (0.1). Se aresposta de velocidade ou de
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Programacéo
D1 - Referéncia de Velocidade

‘ vit ‘ Vif com PG P/e“’,{maa'“a vetorial de
torque for lenta, incremente o valor gjustado.
C8-09 Constante de Tempo AFR AFR Time - - s ] -]
FaixadeAjuste: 0 a2000 milisegundos
Padré&o de Fabrica: 50 milisegundos
O parémetro C8-09 gjusta o tempo AFR (regulador de frequiéncia automatico). Ajustando C8-09, a resposta
de freqiéncia AFR ird aumentar ou diminuir, nas mudancas de carga. Se 0 motor estainstével, aumente o
valor gjustado. Se aresposta de vel ocidade esté lenta, diminua o valor gjustado.
C8-30 Freqiéncia Portadora Carrier in Tune
. - - A A
Durante Auto-Sntonia
Durante auto-sintonianormal, o inversor € sintonizado enquanto rodar na freqiiéncia portadora de 2kHz. Este
parémetro permite ao usuério especificar afreqiiéncia portadora do inversor durante a auto-sintonia. O gjuste
pode ser necessério quando usado um motor de eixo-arvore com baixa indutancia.
Ajuste Descri¢do
0 Frequéncia portadora durante a auto-sintonia € 2kHz (padréo de
fabrica).
1 Frequéncia portadora durante a auto-sintonia € ajustada por C6-
01.
2 A freqliéncia portadora é 5kHz. Exceto para 185-300 kW, que é
2.5kHz
D Referéncia
D1 Referéncia de Vel ocidade
D1-01 Referéncia de Velocidade 1 Reference 1 Q Q Q Q
D1-02 Referéncia de Velocidade 2 Reference 2 Q Q Q Q
D1-03 Referéncia de Velocidade 3 Reference 3 Q Q Q Q
D1-04 Referéncia de Velocidade 4 Reference 4 Q Q Q Q
D1-05 Referéncia de Velocidade 5 Reference 5 B B B B
D1-06 Referéncia de Velocidade 6 Reference 6 B B B B
D1-07 Referéncia de Velocidade 7 Reference 7 B B B B
D1-08 Referéncia de Velocidade 8 Reference 8 B B B B
FaixadeAjuste: 0.0 a400.0Hz
Padrdo de Fébrica: 0.0Hz
S0 9 referéncias de vel ocidade (incluindo jog) que podem ser gjustadas sem interrupgdes pel as sel ecdes das
funcbes de entrada dos contatos multi-funcdo. Quando estiver utilizando as referéncias de velocidade multi-
funcéo, gjuste a selecdo de referéncia (B1-01) para“0”, e gjuste a selegdo do terminal 16 (H3-05) para“1F”.
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Programacao
D1 - Multivelocidade

Vetorial de
Fluxo

Vetorial Malha
Aberta

‘ Vit ‘ Vif com PG

Veja a seguinte tabela para programacao de referéncias de freqiiéncia multi-vel ocidades.

Terminal 5 Terminal 6 Terminal 7 Terminal 8 Referéncia de Velocidade
H1-03="3" | H1-04="4" | H1-05="5" | H1-06="6"
Aberto Aberto Aberto Aberto Referéncia de Velocidade 1 -Busca da Referéncia
Ajustada (B1-01) em “0".
Fechado Aberto Aberto Aberto | Referéncia de Velocidade 2 - Terminal de Ajuste 16
Selecéo (H3-05) em “1F".
Aberto Fechado Aberto Aberto Referéncia de Velocidade 3
Fechado Fechado Aberto Aberto Referéncia de Velocidade 4
Aberto Aberto Fechado Aberto Referéncia de Velocidade 5
Fechado Aberto Fechado Aberto Referéncia de Velocidade 6
Aberto Fechado Fechado Aberto Referéncia de Velocidade 7
Fechado Fechado Fechado Aberto Referéncia de Velocidade 8
Fechado Fechado Fechado Fechado |Referéncia de Velocidade Jog
D1-09 Referéncia de Velocidade Jog JOG Reference \ Q \ Q \ Q \ Q \

FaxadeAjuste 0.0 a400.0Hz
Padréo de Féabrica: 0.0Hz

A referéncia multi-velocidade jog pode ser ajustada neste parametro. Pressione atecla JOG no
operador digital, ou feche o terminal 7, para usar esta fun¢éo. O comando jog sempretem prior-
idade sobre outro comando de referéncia. Quando estiver usando areferéncia de velocidade multi-
funcdo, mude o comando de jog do terminal 7 para o terminal 8 (H1-06 =“6").

Referéncia
de Freqiiéncia

AVA(REV) Rodar/Parar__| ON [
Referéncia de Vel. 1 [ on ] [ oN | [on ] [ ON |

(Terminal 5)

Referéncia de Vel. 2 | ON | | ON |
(Terminal 6)

Referéncia de Vel. 3 [ ON [
(Terminal 7)

Referéncia Jog [ ON |

(Terminal 8)

Figura 24 Diagrama de Tempo - Operac¢éo de Velocidade Multi-passo
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Programacéo
D3 - Freqliéncia de Pulo

Vetorial de

Fluxo

‘etorial Malha
‘ Vit ‘ Vif com PG P/ Aberta

Nota: Ajustando as unidades para D1-01 a D1-09 depende do gjuste do modo display do operador digital
(O1-03). Possibilita gjuste de unidades incluindo Hz, porcentagem, RPM ou unidades de engenharia.
Vegasecdo O1, Selecdo do Monitor, para maiores detal hes.

D2 Limite de Referéncia

D2-01 Limite Superior de Referéncia Ref Upper Limit s s | 8 | B |

FaixadeAjuste:  0.0a110.0%
Padrdo de Fébrica:  100.0%

O limite superior da referéncia de freqliéncia € gjustado com a porcentagem da frequiéncia de saida maxima
(E1-04) em incrementos de 1%.

D2-02 Limite Inferior de Referéncia Ref Lower Limit ‘ B ‘ B ‘ B ‘ B ‘

FaxadeAjustee 0.0 a109.0%
Padréo de Fabricaz 100.0%

O limiteinferior dareferéncia de freqliéncia é gjustado com a porcentagem da freqliéncia de saida maxima
(E1-04) em incrementos de 1%. Quando o comando rodar é entrada e a freqliéncia € menor que o limite infe-
rior, aoperacdo continua no limite inferior da referéncia de frequéncia.

Contudo, quando o limite inferior € gjustado para menos que a a freqliéncia de saida minima (E1-09), a oper-
acdo é interrompida.

%
A
100

Referéncia D2-01
Freqliéncia
Interna
D2-02
0 Eroa

Referéncia de Freqliéncia

Figura 25 Limite Superior e Inferior de Freqliéncia

D3  FrequénciadePulo

D3-01 FrequénciadePulo1 Jump Freq 1 B B B B
D3-02 Frequénciade Pulo 2 Jump Freq 2 B B B B
D3-03 Frequénciade Pulo 3 Jump Freq 3 B B B B
D3-04 Largurade Banda da Fregtiéncia de Pulo Jump Bandwidth B B B B

Esta funcdo permite a proibic&o ou o pulo de fregiiéncias criticas de modo que 0 motor possa operar sem
vibragfes ressonanticas causadas por aguns sistemas de méguinas. Esta funcdo também é usada para con-
trole de banda-morta. Ajustando o valor para 0.0Hz esta funcéo é desabilitada.
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Programacao
D4 - Seqliéncia

Vetorial Malha

Aberta Fluxo

‘ vif ‘ Vif com PG Vetorial de ‘

D3-02 /_ L
. N D304
Frequéncia

de Saida D3-01 /| , I

Ajuste da Referéncia de Freqiiéncia

Figura 26 Frequiéncias de Pulo

D4  Seguéncia
D4-01 Memdria de Referéncia Fixada MOPRefMemory | & | A | a | a |

Sel eciona sempre que a freqiiéncia fixada durante a operagdo de simulagdo da operagdo potenciométrica do
motor (MOP) é armazenada quando a operagdo é interrompida (quando a poténcia ou 0 comando rodar séo

removidos).
Ajuste Descrigéo
0 Mantém a freqiiéncia enquanto a operagdo MOP ndo mantém. Se o comando de

parada é dado ou se a poténcia é removida, a referéncia de freqiiéncia é reinicial-
izada para OHz. Se o inversor continuar desacelerando quando o comando rodar é
restaurado, a operacao recomeca na referéncia de freqliéncia da rampa de descida
do inversor (padrédo de fabrica).

1 Mantém a freqiiéncia enquanto a opera¢do MOP é mantida. Se o comando de
parada é dado, ou se a potencia for removida, a operacdo recomeca na referéncia
de freqliéncia fixada quando o comando rodar for restaurado.

Nota: A operacdo MOP é agjustada usando as selecBes de contato multi-fungdo (H1-01 a H1-06, ajustando =
“10" e“11"). Vejaasecdo H1, Entradas Digitais, para maiores informacoes.

D4-02 Nivel de Controle Trim Trim Control Lvl ‘ A ‘ A ‘ A ‘ A ‘

FaxadeAjuste  0al100%
Padréo de Fébricas  10%

Ajusta o nivel de controle trim com um porcentual da freqiiéncia maxima de saida na unidade de 1%.
Quando o control e trim incrementa ou decrementa sao selecionados as funcbes de entrada dos contatos
multi-funcdo (gjuste: H1-  =“1C” e“1D", respectivamente), o nivel de controle trim é adicionado ou sub-
traido da referéncia de freqliéncia anal 6gi ca, quando cada respectivo contato fecha. Isto € muito utilizado em
aplicacbes com ou sem enrolamentos, onde a compensacao de vel ocidade pode ser necessdria.
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Programacéo
D5 - Controle de Torque

‘ vit ‘ Vifcom PG P/e“’,{maa'“a vetorial de
D5  Controle de Torque
D5-01 Selecdio do Controle de Torque Torq Control Sel ] ] A ]
Seleciona entre control e de torque ou vel ocidade durante a operagdo de fluxo vetorial (A1-03 = “3").
Ajuste Descri¢do
0 Habilita o controle de velocidade com limite de torque
(padrdo de fabrica).
1 Controle de torque habilitado com limite de velocidade.
A selecdo do controle vel ocidade/torque também pode ser feito usando a selecdo dafuncdo de entrada do
contato multi-fungdo (H1-__ =“71").
D5-02 Tempo de Atraso do Limite de Torque Primario  Torq Ref Filter o ] ] A ]
FaxadeAjustee  0a1000ms
Padrdo de Fabrica: Oms
Ajustao tempo de atraso constante para a entrada da referéncia de torque no modo de controle de torque, em
unidades de 1ms
D5-03 Selegdo do Limite de Velocidade Speed Limit Sel o ] ] A ]
Ajusta a selecdo do limite de vel ocidade no modo de controle de torque.
Ajuste Descri¢do
1 O limite de velocidade é a referéncia de
velocidade analdgica ajustada pelos terminais
13 ou 14 (padrao de fabrica).
2 Limite de velocidade é referéncia ajustada por
B1-01.
D5-04 Valor do Limite de Velocidade Speed Lmt Value ] ] A ]
FaixadeAjuste:  -120 a120%
Padrdo de Fébrica: 0%
Ajusta o valor do limite de vel ocidade no modo de controle do torque com um percentual da freqiiénciade
saida méxima, quando D5-03 =“2".
D5-05 Bias do Limite de Velocidade Speed Lmt Bias ] ]
FaxadeAjustee  0al120%
Padrdo de Fébrica:  10%
Ajusta o valor da bias do limite de vel ocidade no modo de control e de torque com um porcentual da freqiién-
cia de saida maxima.
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Programacao
D5 - Controle de Torque

Vetorial de
Fluxo

Vetorial Malha
Aberta

‘ Vit ‘ Vif com PG

D5-06 Temporizador do Chaveamento Ref Hold Time
de Controle Vel ocidade/torque

Faixade Ajuste:  0a1000ms
Padrdo de Ajuste:  Oms

Ajusta o tempo de atraso de quando a selecéo do controle vel ocidade/torque é feito para quando o modo de
controle é realmente alterado, em unidades de 1ms.

Operacéo de Controle de Torgque

Para selecionar o controle de torque, ajuste a selegdo de torque (D5-01) para“1”, ou feche 0 gjuste da entrada
de contato multi-fungéo para controle de velocidade/torque (H1-__ =*“71") e gjuste a sele¢éo da fungdo do
terminal 16 para referéncia de torque (H3-05 = “13").

Compensagao
de Torque *2 7 > -
Limite de Torque

Referéncia
de Torque | +
A - - 1 u |/_ —
’ 1+ST - ] la
T =D5-02

oqt——

Limitede ~ —4—m| SFS Circuito

Velocidade *1 Velocidade =~ ——® Limitante
do Motor —P de Veloc.
D5-05

Figura 27 Diagrama de Bloco do Controle deTorque

*1: Quando a selecdo do limite de velocidade (D5-03) é ajustado em “1”, aentrada dareferéncia de fregiién-
ciamestre dosterminais 13 ou 14 aterao limite de vel ocidade; quando a selegdo do limite de vel ocidade
(D5-03) é gjustado para“2”, o valor gjustado de D5-04 altera o limite de velocidade.

*2: Quando a selecéo da funcdo do terminal 14 é gjustado para compensacdo de torque (H3-09 ="14"), 0
valor do gjuste do terminal 14 pode ser usado com o valor de compensacdo de torque.

Quando areferénciadetorque > 0 e o limite de velocidade > 0 (sequéncia de aplicacdo de enrolamento), a

seguinte seqiiéncia é ativada:
- Quando [-1 x bias de limite de velocidade (D5-05)] < velocidade do motor < [limite de velocidade + D5-
05], o controle de torque é ativado usando o ajuste da referéncia de torque.

- Quando avelocidade do motor > [limite de velocidade + D5-05], o controle de torque € ativado usando o
gjuste da referéncia de torque.

- Quando avelocidade do motor < [-] x D5-05], o circuito limitador de velocidade tem umareferéncia de
torque positivo para prevenir a velocidade do motor de incremento no sentido reverso.

Portanto, quando a referéncia de torque > 0 e o limite de torque > 0, o alcance do controle de torque é:
[-] x D5-05] < velocidade do motor < [limite de velocidade + D5-05]

Consulte a tabela abaixo para maiores detal hes nas conexdes entre a referéncia de torque, limite de
vel ocidade e vel ocidade do motor.
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D5 - Controle de Torque

‘ vif ‘V/f com PG P/e“’,{ige!r’{'aa'“a vetorial de
Controle de Enrolamento Controle de Desenrolamento
Dire¢do da Linha Dire¢do da Linha
— Q‘\T‘ T / —
N
Configuragéo @ @
@ Motor m Motor
Diregao da Rotegdo Avante Reverso Avante Reverso
do Motor
Refer. de
. Torque + - - +
Polaridade (TREF)
de —
Referéncia | LIMite
de Veloc + - + -
(NLIM)
Torque Torque Torque Torque
Lim. de Lim. de Lim. de Lim. de
Torque Torque Torque Torque
TREF = TREF
Perfil deTorque 4 4 \» NLIM - NLIM gy, A 4 \»
ﬂo NLIM \Veloc. 0 Veloc. 0 Veloc. NLIM f0 Veloc
TREF
D5-05 —\ —\_
Lim. de NG - T Lim.de Lim. de
Torque \f \/ Torque D5-05 Torque
D5-05 D5-05

Chaveamento de Controle Velocidade/Torque

Quando 0 VS-616G5 é gjustado pelo controle vetoria de fluxo (A1-03 =“3"), o controle de torque ou

vel ocidade podem ser selecionados “on the fly” usando 0 comando da selecdo de controle da entrada multi-
funcdo velocidade/torque (H1-__ =“71").

Terminal No. | Parameter No. Ajuste Descri¢do
8 H1-06 71 Selecdo do controle velocidade/torque.
13 B1-01 1 Selecdo da referéncia de freqiiéncia (terminais 13,
D5-03 1 14).
Selec¢do do limite de velocidade (terminais 13, 14).
16 H3-05 13 Referéncia de torque/limite de velocidade.
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Programacao
D5 - Controle de Torque

‘ vit ‘V/fcom pg |Veloral Malha - Vetoral de ‘
Selecdo do Comando
Velocidade/Torque OFF ON OFF ON
(Entrada do Terminal 8)
Comando Rodar | RODA | PARAR

Método de Controle  Velocidade X Torque X Velocidade X Torque XVeIocidade (desacel para parar)

Entrada do — —

Terminal 13 Ref. de Veloc. Limite de Veloc. | Ref. de Veloc. | Limite de Veloc.

Entrada do — —

Terminal 16 Torque Limite | Ref. de Torque | Torque Limite | Ref. de Torque

Seqiiéncia — > €4 > <4 > 4> 4

O) @ @ @ ®

Figura 28 Diagrama de Tempo da Selecéo de Controle Velocidade/Torque

Descricdo da Segiéncia
® Quando o contato da selegdo de controle vel ocidade/torque estiver desligado, o controle de velocidade é
ativado.

- A referéncia de velocidade durante o controle de vel ocidade depende do gjuste da selecdo dareferéncia
de frequiéncia (B1-01). Para usar o termina 13 ou 14 como referéncia de freqliéncia mestre, gjuste BI-
Ol em“|”.

- O limite de torque durante o controle de velocidade € o menor do valor absoluto do limite de torque do
terminal 16, ou o gjuste do valor nos parametros de limite de torque (L7-01 a L7-04).

- Quando o comando de parada é dado durante o controle de velocidade, o controle de velocidade é
mantido e 0 menor valor absoluto do limite de torque do termina 16, ou os valores ajustados nos
parémetros de limite de torque (L7-01 aL7-04), é usado com o limite de torque. Ent&o o motor
desacelera até parar.

® Quando o contato da selecdo de controle velocidade/torque esta ligado, o controle de torque € ativado.
- O limite de vel ocidade durante o controle de torque é areferéncia de fregliéncia mestre nos terminais
13 ou 14 quando a selecédo do limite de vel ocidade (D5-03) € gjustado em “1”, e o valor de limite de
velocidade (D5-04) quando D5-03 =*“2", considerando o gjuste da sel ecdo da referéncia de freqiéncia
(B1-01).
- Durante o controle detorque, o valor daentradaanal 6gicano terminal 16 ateraareferénciadetorque.

® Dando o comando parar durante o controle de torque, a operaco atera o controle de vel ocidade auto-
mati camente, e desacelera 0 motor até parar. O limite de torque durante a desacel eracao para parar atera
os valores agjustados nos parametros de limite de torque (L7-01 aL7-04).

Nota: O modo de controle realmente altera ap6s o comando de selegéo do controle de vel ocidade/torque, e
apbs o tempo de atraso de referéncia (D5-06) decorrer. O limite da vel ocidade de referénciallimite de
velocidade no terminal 13 e o limite de torque/referéncia de torque no terminal 16 sfo armazenados
no inversor até o tempo ajustado no parémetro D5-06 decorrer.
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Programacéo
E1 - Padrdo V/f do Motor 1

‘ vif ‘ Vif com PG P/e“’,{maa'“a vetorial de
E Motor
E1l  Padrédo V/f do Motor 1
E1-01 Tensdo de Entrada Input Voltage \ Q \ Q \ Q \ Q \

FaxadeAjustee 155 a255V (classe 230V), 310 a510V (classe 460V) 445 a 733 (classe 575V )<1110-
Padrdo de Fébrica: 230V, 460V, 575V <i110>

Ajusta atensio de entrada do inversor em unidades de 1V.

E1-02 Selecéo do Motor Motor Selection \ Q \ Q \ Q \ Q \

Seleciona o tipo do motor utilizando estes parémetros.

Ajuste Descri¢do
0 Ventilacdo acoplada ao eixo do motor (padrédo de fabrica).
1 Ventilacdo forcada.

Este ajuste permite que a corrente do motor esteja em 120%
em uma freqliéncia continua igual ou superior a 5.6 Hz e 100%
em uma freqiiéncia continua 0 Hz.

2 Motor imposto pelo Vetor/Inversor <1110>
Este ajuste permite que a corrente do motor esteja em 120%
em todas as frequiéncias.

E1-03 Selegio do Padro Vi/f VIf Selection Lo o | o | o]

Escolhe uma curva V/f padréo pré-ajustada para operacdes somente em modo V/f. I sto pode ser necessario
paraalterar acurvaV/f padréo quando estiver usando o motor em alta velocidade, ou quando um ajuste espe-
cial detorgue é requisitado na aplicacao.

Faixade gjuste 0 aE: acurvaV/f padréo pré-ajustada pode ser selecionada.
F: acurvaV/f programavel (padrao de fabrica).

Ascurvas V/f padrBes pré-gjustadas sdo automati camente escacal onadas por um gjuste do valor datensdo de
entrada no par@metro E1-01. Ajustaa curva V/f padrdo de acordo com as aplicacfes descritas na tabelada

pagina seguinte:
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Programacao

E1l - Padrao V/f do Motor 1

‘ vit ‘ Vif com PG Ve“jfgég"aa'ha‘ Vetorial de
Padréo V/f Pré-Ajustado
Especificagbes | E1-03 Padréo V/f *1 Especificagbes | E1-03 Padréo V/f*1
Alto
) Torque )
de 8
0 Partida 9
1 8
50Hz 0 o 50Hz Alto 3
15
0 o™ Torque B
(Hz) * (Hz)
01325 50 8 de 9 01325 50
S Partida
[a
g 2
“é Alto
= 1 ) 5 Torque )
& | 60Hz Saturacéo F ) e de A
e < Partida B
g i 60H L 5 7"
z
e 7 Alto £
1815 30 50 60" Torque l?115 30 50
50Hz Saturacdo 2 o de B o
Partida
2
V) v)
230 230 -
3 C
72Hz 3 90Hz C
17 17
10 10
01530 0 72" @ 01530 & 0™
Torque S
s (3
Varidvel |, a S 20 -
1 >
1]
50Hz 5 = 120Hz D °
Torque . 4 g
T Variavel | 5 " 3 7
& 5 9 w o | S b )
T 013 25 50 © 01530 60 120
= S
@ o
s Torque v
S N 230 230 -
= Varidvel | 6
1
60Hz J 180Hz E y
57 6
Torque 1‘2 g
Varidvel | 7 9 ) 1 —=(H2)
2 015 30 60 01530 60 180
Notas:
1 Asseguintes condicdes precisam ser consideradas ao selecionar um curva padréo V/f:

- A tensdo e a frequéncia caracteristica do motor.
- A velocidade méximado motor.

Selecione um ato torque de partida na curva V/f padréo somente sobre as seguintes condigoes:
- A distanciadafiagdo € longa - 492 ft (150m) ou mais.

- Grandes picos de tensdo na partida.

- Um reator CA é conectado na entrada ou saida do inversor.

A tensdo nos padrdes pré-gj ustados € o dobro para os inversores da classe 460V. O padréo para
575V é 2,5 vezes o padrdo 230V.
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Programacéo
E1 - Padrdo V/f do Motor 1

E1-04
E1-05
E1-06
E1-07
E1-08
E1-09
E1-10
El1-11
E1-12
E1-13

Curva V/f Padrao

Vetorial de

Fluxo

‘etorial Malha
‘ Vit ‘ Vif com PG P/ Aberta

Ajuste a curva V/f padrdo gjustando o parametro E1-03 em “F”, e entdo agjustando os val ores nos parametros

E1-04 aE1-13.
Freqliéncia Maxima
Tensdo Maxima
Freqliéncia Base
Freguéncia Média A
Tensdo Média A
Freguéncia Minima
Tensdo Minima
Frequéncia Média B
Tensdo Média B
Tensdo Base

Esteja certo para satisfazer as seguintes condigdes
para gjustar os parametros E1-04 aE1-13:
E1-09 < E1-07 < E1-06 < E1-11 < E1-04.

Max Frequency Q Q Q Q
Max Voltage Q Q Q Q
Base Frequency Q Q Q Q
Mid Frequency A Q Q A -
Mid Voltage A Q Q A -
Min Frequency Q Q Q A
Min \Voltage Q Q A -
Mid Frequency B A A A A
Mid \Voltage B A A A A
Base \oltage A A Q Q
Tensdo
1 Max
E1-05 Vmax
E1-12 VinicB MidB
E1-13 Vbase Base
E1-08 V mid A oA
E1-10 Viin | ™"
0 Fmin Fmid A Fbase Fmids Fméx Freqiiéncia

E1-09 E1-07 E1-06 E1-11 E1-04

Figura 28 Ajuste da Curva Padréo V/f Programavel

*Nas unidades da classe 460V, o valor é o dobro das unidades da classe 230V. Para as unidades da classe 575V o valor € 2,5 vezes 0

valor daclasse 230V.

Aumentando atensdo na V/f padréo, aumenta o torque do motor. Contudo, quando ajustado um padr o
V/f programéve, incremente a tensdo gradualmente enquanto monitorar a corrente do motor, para

prevenir que:

- Oinversor desarme devido a uma sobre-excitacdo do motor.
- Sobreaguecimento no motor ou vibragdo excessiva.
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Programacao
E1 - Padrdo V/f do Motor 1

Padr&o V/f paralnversoresde Capacidade 0,4 ~ 1,5kW para Classe 200V

‘ Vit ‘ Vif com PG

Vetorial Malha
Aberta

Vetorial de
Fluxo

Pari\ln;etro Nome Unid Faixa de Ajuste
E1-03 Selecéo do Padréo V/f — 0 1 2 3 4 5 6 7
E1-04 Freqliéncia Maxima Hz 50.0 60.0 60.0 72.0 50.0 50.0 60.0 60.0
E1-05 Tensdio Maxima \% 230.0 230.0 230.0 2300 | 230.0 | 230.0 | 230.0 230.0
E1-06 Freguéncia Base Hz 50.0 60.0 50.0 60.0 50.0 50.0 60.0 60.0
E1-07 Freqiiéncia Média A 25 30 3.0 3.0 25.0 25.0 30.0 30.0
E1-08 Tensdo MédiaA 17.2 17.2 17.2 17.2 40.2 57.5 40.2 575
E1-09 Freqliéncia Minima Hz 13 15 15 15 13 13 15 15
E1-10 Tensdo Minima \% 10.3 10.3 10.3 10.3 9.2 10.3 9.2 10.3

Nas unidades da classe 460V, o valor é o dobro das unidades da classe 230V. Para as unidades da classe 575V o valor é 2,5 vezes o
valor daclasse 230V.

Padré&o V/f para Inversores de Capacidade 0,4 ~ 1,5kW para Classe 200V (Continuagdo)

Pariln;etro Nome Unid Faixa de Ajuste
E1-03 Selecdo do Padrdo V/f — 8 9 A B C D E F
E1-04 Frequéncia M&xima Hz 50.0 50.0 60.0 60.0 90.0 120.0 | 180.0 60.0
E1-05 Tensdo Maxima \Y 230.0 230.0 230.0 230.0 | 230.0 | 230.0 | 230.0 | 230.0
E1-06 FregUiéncia Base Hz 50.0 50.0 60.0 60.0 60.0 60.0 60.0 60.0
E1-07 Freqiéncia Média A 25 25 30 30 30 30 30 30
E1-08 Tensdo MédiaA \% 21.8 276 21.8 27.6 17.2 17.2 17.2 17.2
E1-09 Freqtiéncia Minima Hz 13 13 15 15 15 15 15 15
E1-10 Tensdo Minima \% 12.6 14.9 12.6 17.2 10.3 10.3 10.3 10.3

Nas unidades da classe 460V, o valor é o dobro das unidades da classe 230V. Para as unidades da classe 575V o valor é 2,5 vezeso
valor daclasse 230V.
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Programacéo
E1 - Padrdo V/f do Motor 1

Vetorial de

‘etorial Malha
‘ Vit ‘ VIfcom PG P/ Fluxo

Aberta

Padréo V/f para I nversores de Capacidade 2,2 ~ 45kW para Classe 200V

Parﬂzfatro Nome Unid Faixa de Ajuste
E1-03 Selecdo do Padréo V/f — 0 1 2 3 4 5 6 7
E1-04 Freqliéncia Maxima Hz 50.0 60.0 60.0 72.0 50.0 50.0 60.0 60.0
E1-05 Tensdo Maxima \Y 230.0 230.0 2300 | 2300 | 230.0 | 230.0 | 230.0 | 230.0
E1-06 Freqiiéncia Base Hz 50.0 60.0 50.0 60.0 50.0 50.0 60.0 60.0
E1-07 Freqiéncia Média A \% 25 3.0 3.0 3.0 25.0 25.0 30.0 30.0
E1-08 Tensdo MédiaA \% 16.1 16.1 16.1 16.1 40.2 575 40.2 575
E1-09 Freqtiéncia Minima Hz 13 15 15 15 13 13 15 15
E1-10 Tensdo Minima \Y 8.0 8.0 8.0 8.0 6.9 8.0 6.9 8.0

Nas unidades da classe 460V, o valor é o dobro das unidades da classe 230V. Para as unidades da classe 575V o valor € 2,5 vezes 0
valor da classe 230V.

Padré&o V/f para I nversores de Capacidade 2,2 ~ 45kW para Classe 200V (Continuagao)

Parﬁlrgetro Nome Unid Faixa de Ajuste
E1-03 Seleg&o do Padréo V/f — 8 9 A B C D E F
E1-04 Frequiéncia Maxima Hz 50.0 50.0 60.0 60.0 90.0 120.0 | 180.0 60.0
E1-05 Tensdo Maxima \Y 230.0 230.0 230.0 230.0 | 2300 | 230.0 | 230.0 | 230.0
E1-06 Fregliéncia Base Hz 50.0 50.0 60.0 60.0 60.0 60.0 60.0 60.0
E1-07 Freqliéncia Média A \% 25 25 30 30 30 30 30 30
E1-08 Tensdo MédiaA \Y 20.7 26.4 20.7 26.4 16.1 16.1 16.1 16.1
E1-09 Fregiiéncia Minima Hz 13 13 15 15 15 15 15 15
E1-10 Tensdo Minima \Y 10.3 12.6 10.3 14.9 8.0 8.0 8.0 8.0

Nas unidades da classe 460V, o valor é o dobro das unidades da classe 230V. Para as unidades da classe 575V o valor é 2,5 vezeso
valor daclasse 230V.
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Programacao
E2 - Ajuste do Motor 1

Vetorial de
Fluxo

Vetorial Malha

‘ Vit ‘ Vif com PG Aberta

Padré&o V/f para I nver sores de Capacidade 55 ~ 300kW par a Classe 200V

Parémetro Nome Unid Faixa de Ajuste
E1-03 | Selegdo do Padréo V/f - 0 1 2 3 4 5 6 7
E1-04 | Freqiiéncia Maxima Hz | 50.0c51> 60.0 60.0 720515 | 50.0<01> 50.0c51> 60.0 60.0
E1-05 | Tensdo M&xima \ 230.0 230.0 230.0 230.0 230.0 230.0 230.0 230.0
E1-06 | FregiiénciaBase Hz | 50.0cy> 60.0 50.0491> 60.0 50.0cp1> | 50.0cp1> 60.0 60.0
E1-07 | Frequéncia Média A \Y, 2.5 1> 30 3.0 30 25015 | 25.0 o> 30.0 30.0
E1-08 | Tensdio MédiaA \Y, 138.91> | 138,515 | 138.91> | 138,515 | 402091 | 5750515 | 402515 | 575,51
E1-09 | Freqiiéncia Minima Hz 1.3 01> 15 15 15 1315 1.3 91> 15 15
E1-10 | Tensdo Minima \Y, 6.9 6.9 6.9 6.9 571> 6.9 5.7 <21> 6.9

Nas unidades da classe 460V, o valor é o dobro das unidades da classe 230V. Para as unidades da classe 575V o valor é 2,5 vezes o
valor daclasse 230V.

Padr&o V/f para Inver sores de Capacidade 55 ~ 300kW para Classe 200V (Continuagdo)

Parmetro Nome Unid Faixa de Ajuste
E1-03 Selecdo do Padréo V/f - 8 9 A B C D E F
E1-04 | Frequéncia Maxima Hz 50.0<p1> | 50.0c71 60.0 60.0 90.0cp1> | 120.00p1> | 180.0.015 60.0
E1-05 Tensdo Méaxima \% 230.0 230.0 230.0 230.0 230.0 230.0 230.0 230.0
E1-06 | FrequénciaBase Hz | 50.0.> | 50.0c01> 60.0 60.0 60.0 60.0 60.0 60.0
E1-07 Freqliéncia Média A \% 250015 250515 3.0 3.0 3.0 3.0 3.0 3.0
E1-08 | Tensio MédiaA \% 1720015 | 280> | 1720315 | 230015 | 18380515 | 138> | 138.5ps | 13.8.91>
E1-09 Freguiéncia Minima Hz 1.3.91> 13,91 15 15 15 15 15 15
E1-10 | Tensdio Minima \Y 801> | 103.5> | 80sps | 126495 6.9 6.9 6.9 6.9

E2

E2-01

E2-02

Nas unidades da classe 460V, o valor é o dobro das unidades da classe 230V. Para as unidades da classe 575V o valor é 2,5 vezes o
valor daclasse 230V.

Ajuste do Motor 1

Corrente Nominal do Motor Motor Rated FLA \ Q \ Q \ Q \ Q \

Ajusta a corrente nominal do motor em unidades de 0.01A parainversores modelos 27P5, 47P5 e menores;
0.1A paramodelos G5U2011, G5U4011 e maiores. O gjuste padrdo varia dependendo do gjuste do modelo
do motor (O2-04).

Frequiéncia de Escorregamento Motor Rated Sip
Nominal do Motor

FaixadeAjuste:  0.00 a20.00Hz

Ajusta a freqiiéncia de escorregamento nominal do motor em unidades de 0.01Hz. O gjuste padréo varia
dependendo do ajuste do modelo do inversor (02-04). Use a seguinte equacdo para calcular afrequénciade
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Programacéo
E2 - Ajuste do Motor 1

E2-03

E2-04

E2-05

E2-06

E2-07

E2-08

‘ vit ‘ Vifcom PG P/e“’,{m;'“a vetorial de
escorregamento do motor:
= f— M
S 120
onde: .

f : frequéncia de escorregamento (Hz)

f : freqiéncianominal (Hz)

N : velocidade nominal do motor (rpm)

P : nimeros de p6los do motor
Corrente do Motor sem Carga No-Load Current \ A \ A \ Q \ Q \

Ajustaa corrente do motor sem carga em unidades de 0.01A parainversores model os 27P5, 47P5 e menores,
0.1A paramodelos G5U2011, G5U4011 e maiores. O gjuste padrdo varia dependendo do gjuste do modelo
doinversor (02-04).

Numero de P6los do Motor Number of Poles \ - \ Q \ - \ Q \

FaxadeAjustee 2 a48 pdlos
Padréo de Fébrica: 4 pdlos

Ajusta 0 nimero de pdlos do motor.

Resisténcia entre os Terminais do Motor Term Resistance oA | oA ] A | A

Ajusta o valor das resisténcias entre as fases do motor em unidades de 0.01W.

Resisténcia entre as fases 273 + (25°C + temperatura de classe isolada) / 2

X -
na temperatura 273 + temperatura de classe isolada
de classe isolada

Resisténcia =

O gjuste padréo varia dependendo do ajuste do modelo do inversor (O2-04).

Indutancia de Vazamento do Motor Leak Inductance B

Ajusta aindutancia de vazamento do motor em unidades de 0.1%. O gjuste padréo varia dependendo do
modelo do inversor (02-04)

Compensac&o de Saturagso 1 Saturation Compl - - A A
FaxadeAjustee 0.00a1.00
Padrdo de Féabrica: 0.5

Ajustao coeficiente da saturacdo do nicleo do ferro do motor em 50% do fluxo magnético. Este parémetro é
gustado automaticamente durante a auto-sintonia, portanto ele ndo necessita ser alterado.

Compensac&o de Saturagso 2 Saturation Comp2 B

FaixadeAjuste:  0.00 a1.00

Padrdo de Fébrica: 0.75

Ajusta o coeficiente da saturagéo do nicleo do ferro do motor em 75% do fluxo magnético. Este parémetro €
gjustado automaticamente durante a auto-sintonia, portanto ele ndo necessita ser alterado.
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Programacao
E3 - Método de Controle do Motor 2

E2-09

E2-10

E3

E3-01

Vetorial de
Fluxo

Vetorial Malha
Aberta

‘ Vit ‘ Vif com PG

Perda M ecanica do Motor Mechanical Loss - - = A

FaxadeAjuste 0.0a10.0%

Padréo de Féabrica: 0.0%

Ajusta a perda mecénica do motor com um porcentual da poténcia nominal de saida do maotor, em unidades
de 0.1%.

Perda M ecanica do Motor na Tcomp Iron Loss
Compensacdo de Torque <1110>

FaixadeAjuste:  0a65535
Padrdo de Fabrica: depende da poténcia
Este par@metro gjusta a perda de ferro do motor da compensacéo de torque.

M étodo de Controle do Motor 2

Seleciio do Método de Controle do Motor 2 Control Method oA oA ] oA oA

O inversor G5 tem a capacidade de controlar 2 motores independentemente. Um segundo motor pode ser
selecionado usando as entradas de contato multi-funcao.

Seleciona 0 melhor método de trabal ho indicado para o motor 2 de sua aplicagao.

Ajuste Descrigéo

0 Controle V/f - Para uso geral e aplicacbes de multiplos motores.

1 VIf com Realimentacdo PG - Para aplica¢Bes de uso geral que requerem
controle de velocidade em malha fechada.

2 Vetorial de Malha Aberta (padréo de fabrica) - Para aplicacdes que
requerem controle de velocidade preciso, resposta rapida e alto torque em
baixas velocidades.

3 Vetorial de Fluxo - Para aplicacfes que requerem controle de velocidade e
torque muito preciso em uma ampla gama de velocidade incluindo
velocidade 0. Utiliza realimentacdo por encoder.

Motor 1

G5

Motor 2

O
()

Segue alista que fica disponivel quando o motor 2 é selecionado.
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Programacéo
E5 - Ajuste do Motor 2

E4-01
E4-02
E4-03
E4-04
E4-05
E4-06

‘ vit ‘ Vifcom PG P/e“’,{fér’{'aa'“a vetorial de
Funcéo E3 Funcdo E4 Funcdo E5
Método Controle 2 Vif2 Ajuste do Motor 2
E3-01 Método Controle 2 E4-01  |Frequéncia Maxima E5-01 | Corrente Nominal

E4-02 | Maxima Tensdo E5-02 |Escorreg Nominal

E4-03  |Freqiéncia Base E5-03 | Corrente sem Carga

E4-04 | Freqiiéncia Média E5-05 |Resisténcia Terminais

E4-05 |Tensdo Média E5-06 |Indutancia Vazamento

E4-06 |Freqiéncia Minima

E4-07 |Tensdo Minima
O inversor deve ser parado paratroca de motores.

E4 Padrdo V/f doMotor 2

Freqliéncia Maxima Max Frequency A A A A
Tensdo Maxima Max Voltage A A A A
Frequiéncia Base Base Frequency A A A A
Freguéncia Média A Mid Frequency A A A A -
Tensdo Média A Mid Voltage A A A A -
Freguéncia Minima Min Frequency A A A A
Tensdo Minima Min \Voltage A A A -

E4-07

ES

E5-01

E5-02

E5-03

Os parametros do motor 2 sdo identificados pelos parémetros do motor 1. Recorraa E1-03 para E1-10.

Ajuste do Motor 2

Corrente Nominal do Motor

Motor Rated FLA

el e ]

Ajusta a corrente nominal do motor em unidades de 0.01A parainversores modelos 27P5, 47P5 e menores;
0.1A para modelos G5U2011, G5U4011 e maiores. O gjuste padréo varia dependendo do gjuste do modelo

do motor (02-04).

Freqiiéncia de Escorregamento Nominal do Motor Motor Rated Sip

Faixade Ajuste:

0.00 a20.00Hz

el e ]

Ajusta a freqiiéncia de escorregamento nominal do motor em unidades de 0.01Hz. O gjuste padréo varia
dependendo do g uste do modelo do inversor (02-04). Use a seguinte equacéo para calcular afrequénciade

escorregamento do motor:

S

Corrente do Motor sem Carga

_(NCP)

120

onde:

fS: freqliéncia de escorregamento (Hz)

f : freqiiéncia nominal (Hz)
N : velocidade nomina do motor (rpm)
P : nimero de p6los do motor

No-Load Current

el el ]

Ajustaa corrente do motor sem carga em unidades de 0.01A parainversores mode os 27P5, 47P5 e menores;
0.1A para modelos G5U2011, G5U4011 e maiores. O gjuste padréo varia dependendo do gjuste do modelo

do inversor (0O2-04)..
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Programacao
E2 - Ajuste do Motor 2

‘ vit ‘ vif com pg | Vetofal Malha - Vetorial de

E5-04 N(mero de Pélos do Motor Number of Poles - oA - A

FaxadeAjuste 2 a48pdlos

Padréo de Fabrica: 4 pdlos

Ajusta 0 nimero de pdlos do motor.
E5-05 Resisténcia entre os Terminais do Motor Term Resistance oA oA | a | oA

Ajusta o valor das resisténcias entre as fases do motor em unidades de 0.01W.

Resistancia Térm do Motor = Resisténcia entre as fases 273 + (25°C + temperatura de classe isolada) / 2
™ na temperatura de classe isoladd" 273 + temperatura de classe isolada

O gjuste padr&o varia dependendo do gjuste do modelo do inversor (02-04).

E5-06 Indutancia de Vazamento do Motor Leak Inductance oA | = A oA

Ajusta aindutancia de vazamento do motor em unidades de 0.1%. O gjuste padr&o varia dependendo do
modelo do inversor (02-04).

F Opcionais
F1 Ajuste do GP
Estes parémetros podem ser acessados durante a operacdo usando um gerador de pulso (GP) por realimen-

tacdo de velocidade.
Quando o nivel de acesso € BASICO (A1-03), o parametro ndo € exibido a menos que o cartdo opcional sgja
conectado.

F1-01 Velocidade Angular do Motor PG Pulses’/Rev \ - \ Q \ - \ Q \

Faixade Ajuste:.  0a 60000
Padrdo de Fébrica: 1024

Ajusta o nimero de pulsos por revolucéo do motor (pulsos/rev).

F1-02 Método de Parada Durante PG Fdbk Loss Sl
a Perda da Relimentacéo

Seleciona 0 método de parada quando a desconecgdo € detectada.

Ajuste Descri¢do
0 Parada por rampa - conforme C1-02
1 Parada por inércia (padréo de fabrica)
2 Parada rapida - conforme C1-09
3 Exibe o alarme, a operagdo continua (este ajuste é desabili-
tado durante o controle vetorial de fluxo)

VS-616G5 Manual de Instalacdo e Programagéo 79



Programacéo
F1 - Ajuste do GP Opcional

Vetorial de

Fluxo

‘etorial Malha
‘ Vit ‘ VIfcom PG P/ Aberta

F1-03 Método de Parada Durante PG Overspeed
a Deteccdo da Sobrevelocidade

Seleciona 0 método de parada quando uma condi¢do de sobrevel ocidade é detectada.

- B - B

Ajuste Descri¢do
0 Parada por rampa - conforme C1-02
1 Parada por inércia (padréo de fabrica)
2 Parada rapida - conforme C1-09
3 Exibe o alarme, a operagdo continua (este ajuste ¢ desabili-
tado durante o controle vetorial de fluxo)

F1-04 Meétodo de Parada Durante PG Deviation Sef _ . _ .
a Deteccao do Desvio de Velocidade
Seleciona 0 método de parada quando um erro excessivo é detectado.
Ajuste Descricdo
0 Parada por rampa - conforme C1-02
1 Parada por inércia
2 Parada rapida - conforme C1-09
3 Exibe o alarme, a operacao continua (padrdo de fabrica)
F1-05 Sentido de Rotag&o PG Rotation Sl B
Ajusta a conexdo entre a direcdo da rotacdo do motor e a polaridade GP.
Ajuste Descricdo
0 Rotacdo avante = sentido anti-horario (padréo de fabrica).
1 Rotacdo avante = sentido horério
O sentido de direcéo do motor é determinado quando olhamos o motor do lado da carga.
F1-06 Razdo da Saida GP PG Output Ratio -l s | -] 8 |

FaxadeAjuste 1al32
Padréo de Fabrica: 1
Ajusta a propor¢éo da divisdo monitorando os sinais de pulso GP.

Razéo = nTJrl Dados —9»

da Divisao i la®
T m:la
no1

Exemplo de Ajuste: 1+
Quando F1-06 é ajustado em “132", arazdoda = —%;~ = —&
L . 32 16

Divisdo sera

[EEN
N
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Programacao
F1 - Ajuste do GP Opcional

Vetorial de
Fluxo

Vetorial Malha
Aberta

‘ Vit ‘ Vif com PG

Este par@metro € efetivo somente quando a placa de circuito impresso PG-X 2 esta sendo usada.

F1-07 Operacéo Integral Durante PG Ramp PI/I &
a Aceleracdo/Desaceleracio

Seleciona sempre que a operacado imtegral da velocidade de controle (ASR) € ativada durante a aceleracao/

desaceleracéo.
Ajuste Descricdo
0 Operacdo integral desabilitada (padréo de fabrica)
1 Operagdo integral habilitada
F1-08 Detecgéo de Sobrevelocidade PG Overspd Level B

FaixadeAjustes 0al120%

Padrdo de Fébrica:  115%

Ajusta o nivel de deteccdo de sobrevelocidade do motor com o porcentual da freqiiéncia de saida méxima
(E1-04).

F1-09 Tempo de Deteccdo de Sobrevelocidade PG Overspd Time - oA - A

FaxadeAjuste 0.0a20s
Padréo de Fébrica: 0.0s

Ajustao tempo decorrido de quando acondic¢&o de sobrevel oci dade € detectada paraquando afalhaocorre.

»

Nivel de

Sobrevelocidade (F1-08) |Ve|ocidade do Motor|

0

ON
Sinal de Falha OFF h |
de Sobrevelocidade F1-09

Figura 29 Diagrama de Tempo da Detec¢do de Sobrevelocidade

O sinal defalha é saida para a operacéo apds o valor absoluto da velocidade do motor quando exceder o valor
ajustado de F1-08 e ap0s decorrer o0 gjuste de tempo em F1-09. O método de parada € gjustado em F1-03.
Quando o parametro A1-02=1 [V/f com PG] o gjuste de fébrica serd 1.0. Quando o parémetro A1-02=3
[Vetorial de Fluxo] o gjuste de fébricasera0.0.

F1-10 Nivel do Desvio GP PG Deviate Level B

FaixadeAjustes  0a50%
Padréo de Fabrica:  115%

Ajustao nivel de deteccéo do desvio da velocidade excessiva com um porcentual da freqiiéncia de saida max-
ima (E1-04).

F1-11 Tempo de Detecgéo do Desvio GP PG Deviate Time B
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Programacéo
F1 - Ajuste do GP Opcional

Vetorial de

‘etorial Malha
‘ Vit ‘ Vif com PG P/ Fluxo

Aberta

FaxadeAjustee 0.0a20s
Padréo de Fabrica: 0.0s

Ajusta o tempo decorrido de quando o desvio excessivo de velocidade € detectado para quando uma falha

ocorre.
Referéncia de % >
Velocidade /v ‘\
Veloc do Motor F1-10
-
Sinal de Falha OFF ON OFF
do Desvio de Velocidade

F1-11

Figura 30 Diagrama de Tempo da Detec¢do de Sobrevelocidade

Um sina de falha é saida para a operagdo parar ap6s o desvio entre referéncia de velocidade e quando a
velocidade do motor excede o valor gjustado em F1-10 e apds decorrido o tempo gjustado em F1-11. O
método de parada é ajustado por F!-04. A detecgdo, também ndo é ativada enquanto acel eragdo/desacel er-
acdo ou durante o controle de torque.

F1-12 Numero de Dentes da Enrenagem 1 PG # Gear Teethl - A - -
F1-13 NUmero de Dentes da Enrenagem 2 PG # Gear Teeth2 - A - -

FaixadeAjuste:  0a 1000
Padrdo de Fabrica: 0

Ajusta o nimero de dentes de cada engrenagem quando as engrenagens so instaladas entre o motor e o GP.
Quando o nimero de dentes é gjustado, a velocidade do motor é cal culada como mostrado abaixo:

_ No. de pulsos de saida GP x 60 « No. de Dentes da Engrenagem 2 (F1-13)
~ Pulsos/Revolugdo GP (F1-01) No. de Dentes da Engrenagem 1 (F1-12)

Veloc do Motor (RPM)

Esta funcado é desabilitrada quando F1-12 ou F1-13="0".

F1-14 Tempo de Detecgio PGO PGO Detect Time - A - A

FaixadeAjuste: 0.0 a 10 segundos
Padréo de Fébrica: 2 segundos

O parémetro F1-14 gjusta o tempo de entre quando o sinal do gerador de pulso (PG) esta perdido até quando
o sinal de falha é exibido.

O método de parada, quando afalha“PGQ” é detectada, é selecionada pelo parémetro F1-02.

Se for mandada uma referéncia de vel ocidade, mas o motor estiver fisicamente travado, uma falha “ PGO”
ocorrera, embora 0 GP néo esteja desconectado do inversor.

F2 Ajuste da Al-14B

F2-01 Selegdio do Cartéo de Entrada Al-14 Al-14 Input Sel oA oA ] A | A

82 VS-616G5 Manual de Instalacdo e Programacéo



Programacao

F2 - Ajuste do Al-14B

‘ Vit ‘ Vif com PG

Vetorial Malha
Aberta

Vetorial de

Ajusta as fungdes de entrada CH1 a CH3 quando o Al-14B opcional é conectada.

Ajuste Funcéo CH1 (TC1to TC4) | CH2 (TC2to TC4) | CH3 (TC3to TC4)
0 Entrada individual do Substitui pelos Substitui pelos Substitui pelos
canal-3 terminais 13 & 17 | terminais 14 & 17 | terminais 16 & 17
(padréo de fabrica)

canal-3

1 Entrada adicional do

o valor da referéncia de freqiiéncia.

A soma dos valores de entrada de CH1 a CH3 é usado como

Quando a entradaindividua do canal-3 é usada, o par@metro B1-01 é gjustado automaticamente para“|”

(freqUéncia de referéncia do terminal do circuito de controle). A selecéo de referéncia opcional/inversor, que

€ selecionada por uma entrada de contato multi-funcéo (H1-__ =“2"), é desabilitado quando usado 0 Al-14B
opcional.
F3 Ajuste da DI-08/DI-16H
F3-01 Entrada Digital Opcional DI Input oA oA | a | oA
Seleciona 0 modo de gjuste da entrada da referéncia de frequiéncia das opc¢des DI-08 e DI-16H.
Ajuste Modo e Ajuste da Referéncia de Freqiiéncia
0 Unidade BCD 1% (padréo de fabrica)
1 Unidade BCD 0.1%
2 Unidade BCD 0.01%
3 Unidade BCD 1Hz
4 Unidade BCD 0.1Hz
5 Unidade BCD 0.01Hz
6 Binério
DI-08: 255/100%
DI-16H, selecdo 12-hits: 4096/100%
DI-16H, selecdo 16-hits: 30000/100%
7 Binario, o valor ajustado é exibido em notagéo decimal.
F4 Ajuste da AO-08/AO-12
F4-01 Selegdo do Canal 1 da Saida Analdgica AO CH1 Select oA oA | a | oA
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Programacéo
F4 - Ajuste do AO-08/A0-12

‘etorial Malha
‘ Vit ‘ VIfcom PG P/ Aberta

Fluxo

Vetorial de

Seleciona a monitoracéo das saidas anal 6gicas para o canal 1 das opges AO-08 e AO-12.
Selecédo do Canal 1 da Saida Analégica

Ajuste do F4-01

Funcéo

Descri¢ao

1 Referéncia de Freqliéncia Monitora o valor da referéncia de freqiiéncia. 10V=Freqliéncia Max
(possivel de 0 a +/-10V)

2 Freqiiéncia de Saida (padrdo de fabrica) | Monitora a freqiiéncia de saida. 10V= Freqliéncia Max
(possivel de 0 a +/-10V)

3 Corrente de Saida do Inversor Monitora corrente de saida. 10V=Corrente Nominal
(saida de 0 a +10V)

5 Velocidade do Motor Monitora a velocidade do motor. 10V= Freqiiéncia Max
(possivel de 0 a +/- 10 V)

6 Tensdo de Saida Monitora o valor da referéncia de tensdo de saida interna do inversor.
10V=200,400 ou 575 VAC

7 Tenséo do Barramento CC Monitora a tensdo CC do circuito principal interno do inversor.
10V=400 ou 800 VDC (saida de 0 a +10V)

8 Poténcia de Saida Monitora a poténcia de saida, sendo um valor detectado interno.
10V=Capacidade Max do Motor. (possivel de 0 a +/-10 V)

9 Referéncia de Torque (interna) Monitora o valor da referéncia de torque interna quando o controle vetorial é uti-
lizado.10 V=Torque Nominal. (possivel de 0 a +/-10V)

10-14 N&o Usado -

15 Nivel de Tensédo de Entrada do Terminal 13 | Monitora a tenséo de entrada da referéncia de freqliéncia (tensao). Uma entrada
de 10 V corresponde a 100%. 10 V=100% (10 V), possivel de 0 a +/-10 V.

16 Nivel de Tensao ou Corrente de Entrada | Monitora a corrente de entrada da referéncia de freqliéncia (corrente). Uma en-

do Terminal 14 trada de 20 mA corresponde a 100%. 20 mA=100% (20 mA), saidade Oa+ 10
V.

17 Nivel de Tenséo de Entrada do Terminal 16 | Monitora a tensdo de entrada da entrada analdgica multi-fungdo. Uma entrada
de 10V corresponde a 100%. 10 V=100% (10 V). (possivel de 0 a +/-10 V)

18 Corrente do Secundario do Motor (Ig) Monitora o valor calculado da corrente secundaria do motor (Ig). A corrente se-
cundaria nominal do motor corresponde a 100%. 10 V=Corrente Secundaria
Padrdo. (saidade 0a+10V)

19 Corrente de Excitagdo do Motor (Id) Monitora o valor calculado da corrente de excitagdo do motor (Id). A corrente de
excitagdo do motor corresponde a 100%. 10 V=Corrente de excitagdo do motor.
(saidade0a+10V).

20 Freqiiéncia de Saida SFS Monitora a freqiiéncia de saida apds o inicio rapido. Esta é a freqiéncia sem a
correcéo da funcéio de compensagéo como a correcéo de escorregamento. 10
V=Freqiiéncia Max. (possivel de 0 a +/- 10 V)

21 Entrada ASR Monitora a entrada para a malha de controle de velocidade. A freqliéncia maxima
corresponde a 100%. 10 V=Freqiiéncia Max. (possivel de 0 a +/- 10 V)

22 Saida ASR Monitora a saida para a malha de controle de velocidade. O monitor analégico
torna-se 10 V/Freqiiéncia de Saida Max. com controle V/f. No controle vetorial 0
monitor analdgico torna-se 10V= Corrente de Excitacdo Nominal do Motor. (pos-
sivel de 0 a +/-10V).

23 Desvio de Velocidade Monitora o desvio de velocidade sem a malha de controle de velocidade. A
freqliéncia max. corresponde a 100%. 10 V=Frequiéncia Max. (possivel de 0 a +/
-10V).

24 Realimentacéo PID Monitora o valor de realimentag&o quando o controle PID é utilizado. A entrada
para a freqiiéncia max. corresponde a 100%. 10 V= Freqiiéncia Max.

(possivel de 0 a +/-10 V).

25 N&o Usado -

26 Referéncia de Tensao (saida Vq) Monitora o valor da referéncia de tensdo interna do inversor para controle de cor-
rente secundaria do motor. 10 V= 200,400 ou 575 VAC (possivel de 0 a=/- 10 V).

27 Referéncia de Tensao (saida Vd) Monitora o valor da referéncia de tens&o interna do inversor para o controle da
corrente de excitagdo do motor. 10 V= 200,400 ou 575 VAC (possivel de 0 a =/-
10V).

28-30 N&o Usado -

31 Néo Usado -
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Programacao
F4 - Ajuste do AO-08/A0-12

‘ vit ‘ vif com pg | Vetofal Malha - Vetorial de
Selecéo do Canal 1 da Saida Analégica (Continued)
Ajuste do F4-01 Funcdo Descri¢do

32 Saida ACR(q) Monitora o valor da saida do controle de corrente para a corrente do secundario
do motor.
10 V=100%.

33 Saida ACR(d) Monitora o valor da saida do controle de corrente para a corrente de excitagéo
do motor.
10 V=100%.

34-35 Né&o Usado

36 Monitor de Entrada PID Monitora a entrada do circuito PID. Esta é a referéncia PID + a bias de referéncia
PID - a realimentacdo PID. 10 V= Freqiiéncia Méx.

37 Monitor de Saida PID Monitora a saida do circuito PID. 10 V= Frequéncia Max.

38 Setpoint ou Referéncia PID Monitora o setpoint PID. Este é o setpoint PID + a hias de setpoint PID.
10 V= Freqliéncia Max.

F4-02 Ganho do Canal 1 da Saida Analégica AO CH1 Gain oA oA ] oA oA

FaxadeAjuste  0.00a250

Padréo de Féabrica: 1.00

Ajusta 0 ganho de saida do canal 1 paramonitorar as saidas anal égicas. Para obter o nivel de saida, multipli-
que o nivel de saida do monitor pelo valor do ganho gjustado em F4-02.

F4-03 Selego do Canal 2 da Saida Analégica AO CH2 Select oA oA ] oA oA

FaxadeAjuste O mesmo que em F4-01
Padrdo de Fabrica: Corrente de saidado inversor (ajuste = “3")
Seleciona a monitoracdo das saidas anal égicas pelo canal 2 das opcdes AO-08 e AO-12.

F4-04 Ganho do Canal 2 da Saida Analégica AO CH2 Gain oA oA ] oA oA

FaxadeAjuste  0.00a250

Padréo de Féabrica: 0.50

Ajusta o ganho de saida do canal 2 paraa monitoracdo da saida anal 6gica. Para obter o nivel de saida, multi-
pligue o nivel de saida do monitor pelo valor do ganho gjustado em F4-04.

F4-05 Biasdo Canal 1 da Saida Analdgica AO CH1 Bias oA oA ] oA oA

FaxadeAjuste -10.0a+10.0

Padréo de Fébrica: 0.0

Ajusta a bias de saida do canal 1 para a monitoracédo da saida anal 6gica. Estes sdo 0s cartdes opcionais AO-
08 e AO-12.

F4-06 Biasdo Canal 2 da Saida Analdgica AO CH2 Bias oA oA ] oA o

FaxadeAjuste -10.0a+10.0

Padréo de Fébrica: 0.0

Ajusta a bias de saida do canal 1 para a monitoracédo da saida anal 6gica. Estes s8o os cartdes opcionais AO-
08 e AO-12.

F5 Ajuste da DO-02

O cartdo opcional DO-02C tem 2 formas de contatos secos tipo C. Cada contato seco pode ser gjustado indi-
vidualmente por F5-01 e F5-02.
O cartéo opcional DO-02C é conectado a placa de controle na porta 3CN.
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Programacéo
F5 - Ajuste do DO-02

F5-01 Selecédo do Canal 1 da DO-02

‘ vit ‘ Vif com PG P/e“’,{ige!r’{'aa'“a vetorial de
A tabelamostra a lista de itens que podem ser selecionados.
DO-02 CH1 Select oAl oa A ]
Seleciona as sel ecdes das saidas multi-funcdes para o canal 1do opcional DO-02C.
Para detalhes sobre estes pardmetros, vejaa se¢do H2, Saidas Digitais.
Ajuste Descri¢do Ajuste Descricao

0 Durante Rodar 1 (padréo de fabrica) 13 Fref/Fsaida Concordante2

1 Velocidade Zero 14 Fref/Ajuste Concordante 2

2 Fref/Fsaida Concordante 1 15 Deteccdo de Frequéncia 3

3 Fref/Ajuste Concordante 1 16 Deteccdo de Frequéncia 4

4 Detecgdo de Freqiéncia 1 17 Detecgéo de Torque 1 (N.F)

5 Deteccdo de Frequéncia 2 18 Deteccéo de Torque 2 (N.A))

6 Inversor Pronto 19 Deteccéo de Torque 2 (N.A))

7 Subtensdo no Barramento CC 1A Direcéo Reversa

8 Baseblock 1 1B Baseblock 2

9 Referéncia de Freqliéncia Opcional 1C Selecéo do Motor 2

A Operacdo Remota 1D Regeneracéo

B Deteccéo de Torque 1 (N.A.) 1E Reinicio Habilitado

C Perda de Referéncia 1F Sobrecarga (OL1)

D Sobretemperatura DB 20 Pré-alarme OH

E Falha 30 Corrente/Limite de Torque

F Néo Usado 31 Limite de Velocidade

10 Falha Secundaria 33 Final do Servo Zero

11 Ativa 0 Comando Reset 37 Durante Rodar 2

12 Saida do Temporizador

DO-02 CH2 Select Lo Al A ]

F5-02 Sdlecdo do Canal 2 da DO-02

Faixade Ajuste:

Padréo de Fébrica: Velocidade zero (gjuste =“1")

Seleciona as selegbes das saidas multi-fungdes para o canal 2 do DO-02C opcional.

O mesmo que F5-01
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Programacao
F6 - Ajuste do DO-08

Vetorial Malha | Vetorial de
Aberta Fluxo

‘ Vit ‘ Vif com PG

F6 Ajuste da DO-08
F6-01 Selegdio da DO-08 DO-08 Selection oA oA | a | oA

Seleciona as sel egdes das saidas multi-fungdes para 0 DO-08 opcional.

Ajuste Terminal No. Descri¢do
TD5/TD11 Sobrecorrente (SC, OC, GF)
TD6/TD11 Sobretenséo (OV)
0 TD7/TD11 Sobrecarga do Inversor (OL2)
canal 8 TD8/TD11 Fusivel Danificado (FU)
individual TD9/TD11 N&o Usado
(padréo de fabrica) TD10/TD11 Sobretemperatura do Inverter (OH)
TD1/TD2 Detecgdo Durante Velocidade-Zero
TD3/TD4 Durante Velocidade Concordante
TD5/TD11
TD6/TD11 .
Saida Binaria *
TD7/TD11
1 TD8/TD11
saida binaria TDY/TD11 Detecgao Durante Velocidade Zero
TD10/TD11 Durante Velocidade Concordante
TDUTD2 Durante Rodar
TD3/TD4 Falha Secundéria

* Quando F6-01 é gjustado em uma saida binaria (gjuste = “1"), use atabela abaixo paraler a saida DO-08.

TD8_fI' D11 TD7U D11 TD6_Fr D11 TD5{TD11 Descrico
(bit 3) (bit 2) (bit 1) (bit 0)
0 0 0 0 Sem Falha
0 0 0 1 Sobrecorrente (SC, OC, GF)
0 0 1 0 Sobretensdo (OV)
0 0 1 1 Sobrecarga do inversor (OL2)
0 1 0 0 Sobretemperatura do Inversor (OH)
0 1 0 1 Sobrevelocidade (OS)
0 1 1 0 Fusivel Danificado (FU)
0 1 1 1 N&o Usado
1 0 0 0 Falha Externa (EF3 ~ EF8)
1 0 0 1 Falha do Controlador
1 0 1 0 Sobrecarga do Motor (OL1)
1 0 1 1 N&o Usado
1 1 0 0 Perda de Poténcia (UV1, UV2, UV3)
1 1 0 1 Desvio de Velocidade Excessivo (DEV)
1 1 1 0 GP desconectado (PGO)
1 1 1 1 N&o Usado

Nota: Quando o terminal esta aberto, o hit estara gjustado em “0”; quando o terminal estiver fechado, o bit estara gjustado em “1”.
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Programacéo
F7 - Ajuste do PO-36F

‘ vit ‘ Vifcom PG P/e“’,{maa'“a vetorial de

F7 Ajuste do PO-36F
Os sinais de pulso de saida do cartdo opcional PO-36F que correspondem afrequiéncia de saida do inversor.
Os sinais sdo usados em configuragdes mestre/escravo onde o equilibrio de vel ocidade é necessario.

F7-01 Seleggo do PO-36F PO-36F Selection oA | oA ] A | A
Ajusta o nimero de sinais de pulso para serem saidas do PO-36F opcional.

Ajuste NUmero de Pulsos de Saida
0 Freqliéncia de saida do inversor x 1
1 Frequéncia de saida do inversor x 6 (padréo de fabrica)
2 Freqliéncia de saida do inversor x 10
3 Freqliéncia de saida do inversor x 12
4 Frequéncia de saida do inversor x 36

F8 Ajuste do F8 SI-F/G
O gjuste do parametro F8-01 seleciona o método de parada quando afalha E-15 é detectada.

F8-01 Método de Parada Durante a Falha E-15 E-15 Det Sdf oA | oA ] oA | A
A falha E-15 pode ocorrer ao utilizar a comunicacdo opciona SI-F ou SI-G. A falhaira ocorrer ap6s a comu-
nicacdo inicial ter sido estabel ecida, entéo a conexao é perdida. O seguinte cédigo de falha pode ser exibido:

Ajuste Descri¢do
0 Rampa de parada conforme o valor ajustado em C1-02.
1 Parada por inércia.
2 Rampa de parada conforme o valor ajustado em C1-09.
3 O alarme brilha, a operacéo continua.

F9 Ajuste do CP-916
O cartdo opciona CP-916 prové fungdes tipicas ao PLC e a0 movimento. Isto permite que com apenas 0
inversor G5 segja utilizado em um sistema de controle.

O cartéo opcional CP-916 é conectado na placa de controle na porta 3CN.
Quando o opcional CP-916 é instalado, a porta opcional de realimentacéo de velocidade, 4CN, serda Unica
porta opcional sustentada.
Especificacbes
* A portade comunicag8o RS 232C - Usada para programar o CP-916G e para comunicac&o com outros dis-
positivos como PLC's ou impressoras;
 Altavelocidade (4 Mb/s) porta de comunicacdo par apar;
* Protocolo disponivel;
MEMOBUS (MODBUS) méximo de 19.2 kbps .
Ferramenta para Carregar Aplicagdes méaximo de 19.2 kbps.
Ferramenta de Programacdo CP 717 9.6 kbps.
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Programacao
F9 - Ajuste do CP916

Vetorial Malha

Aberta

‘ Vit ‘ Vif com PG Fluxo

Vetorial de ‘

F9-01 Selecdio da EFO (Falha Externa Opcional) EFO Selection oA oA | oa | oA

O Parémetro F9-01 seleciona o estado inicial para condigdes de falha externa quando o inversor é confi-
gurado por uma comunicagao serial usando o CP-916.

Ajuste Descricdo
0 Quando fechado, o inversor ira desarmar. (padrdo de fabrica)
1 Quando aberto, o inversor ira desarmar.

O cadigo defalha“EFO” sera exibido.

F9-02 Deteccdo da EFO EFO Detection oA oA ] oA oA

O parémetro F9-02 seleciona a condi¢do de deteccdo para falha externa ao usar o opcional CP-916.

Ajuste Descricdo
0 A falha sempre sera detectada, até mesmo quando o in-
versor estiver parado. (padréo de fabrica)
1 A falha sera detectada somente quando o drive estiver
rodando.
F9-03 Agéo da EFO EFO Fault Action oA oA ] oA oA

O gjuste do parémetro F9-03 seleciona 0 método de parada quando afalha EFO € detectada.

Ajuste Descricdo
0 Rampa de parada conforme o valor ajustado em C1-02.
1 Parada por inércia. (padréo de fabrica)
2 Rampa de parada conforme o valor ajustado em C1-09.
3 O alarme brilha, a operagéo continua.

F9-04 Tempo de Amostra do Sinal Trace Sample Tim oA oA | a | oA

Faixade Ajuste:  0-60000
Padrdo de Fébricaz 0

O parémetro F9-04 gjusta o tempo de amostra do trago ao usar o cartédo opcional CP-916B.

F9-05 Selecéo da Referéncia Torg Ref/Lmt Sel

de Torque /Limite de Torque g

O parametro F9-05 permite ao cartdo opcional CP-916 ajustar o limite de torque quando o inversor estiver no
modo de controle de velocidade, e areferéncia de torque quando operando no modo de controle de torque.
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Programacéo
F9 - Ajuste do CP916

F9-06

‘ vit ‘ Vifcom PG P/e“’,{maa'“a vetorial de
Ajuste Descricdo
0 Desabilitado - Referéncia de torque/limite de torque ajustado
pelos parametros do programa do G5 ou por entradas analdgi-
cas.
1 Habilitado - Referéncia de torque/limite de torque ajustado pelos
parametros do programa do G5, entrada analégica, ou pelo CP-
916. (padréo de fabrica)

Tabela Verdade da Operac&o para o Parémetro F9-05

Valor Controle de Velocidade (Limite de Torque) Controle de Torque (Referéncia de Torque)
ajustado
F9-05=0 |Ajustado pelo parametro ou entrada analdgica. Ajustado pelo terminal da entrada analdgica 14
ou 16.
F9-05=1 |Ajustado pelo cartdo opcional CP-916, parametro, ou | Ajustado pelo cartdo opcional CP-916.
entrada analdgica.

Nota: O inversor usarao menor valor do CP-916, L 7-01 a L 7-04, ou os terminais de entrada anal 6gica multi-
funcdo 14 ou 16.

Selecio da Falha do Barramento Bus Fault S oA | oA ] A | A

O gjuste do parametro F9-06 seleciona método de parada quando uma falha de barramento é detectada.

A falha de barramento pode ocorrer ao usar a comunicagdo opciona SI-B ou o CP-916. A falha ocorrera
apoOs acomunicagdo inicial ter sido estabelecida, entdo a conecgado é perdida. O seguinte codigo de falha sera
exibido: “BUS SI-B Com Err”.

Ajuste Descri¢do
0 Rampa para parar conforme valor ajustado em C1-02 set value.

1 Parada por inércia.
2 Parada rapida conforme valor ajustado em C1-09.
3 Somente alarme - O alarme brilha, a operacdo continua.

H Terminaisdo Circuito de Controle
H1 Entradas Digitais
OV S-616G5 tem seis entradas de contato multi-fungéo para o ajuste de diversas fungdes, incluindo operacds
multi-vel ocidade, PID, busca de velocidade, selegcdo de controle vel ocidade/torque, e muito mais. Esta segéo
inclui descricdes destas funcdes.
H1-01 Entrada Multi-funcdo 3 Terminal 3 Sel B B B B
H1-02 Entrada Multi-funcdo 4 Terminal 4 Sel B B B B
H1-03 Entrada Multi-funcdo 5 Terminal 5 Sel B B B B
H1-04 Entrada Multi-funcdo 6 Terminal 6 Sel B B B B
H1-05 Entrada Multi-funcéo 7 Terminal 7 Sel B B B B
H1-06 Entrada Multi-funcdo 8 Terminal 8 Sl B B B B
A tabela abaixo lista as fungdes selecionadas para a entrada de contatos multi-fungdes (terminais 4 a8), e
indica os modos de controle durante cada funcdo que possa ser habilitada.
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H1 - Entradas Digitais

‘ Vit ‘ Vif com PG ‘Vetorial Malha

Aberta

Vetorial
Fluxo

de

H1-0la Método de Controle (A1-02)

H1-06 Funcéo Vetorial Vetorial de
Ajuste i vit Vit com PG Malha Aberta Fluxo
0 Controle 3-fios v v v v
1 Selecéo Local/Remoto v v v v
2 Selecéo Opcional/lnversor v v v v
3 Referéncia Multi-velocidade 1 (padr&o de fabrica, H1-03) v v v v
4 Referéncia Multi-velocidade 2 (padréo de fabrica, H1-04) v v v v
5 Referéncia Multi-velocidade 3 v v v v
6 Referéncia da Frequiéncia Jog (padrdo de fabrica, H1-05) v v v v
7 Multi Acel/Desacel 1 v v v v
8 Baseblock externo N.A. (padréo de fabrica, H1-06) v v v v
9 Baseblock externo N.F. v v v v
A Fixacdo da Rampa de Acel/Desacel v v v v
B Sinal de Alarme OH2 v v v v
C Habilita o terminal 16 v v v v
D Selecéo do Modo V/f - v - -
E Reinicializagdo Integral ASR - v - v
10 Aumenta MOP v v v v
1 Reduz MOP v v v v
12 Jog Avante v v v v
13 Jog Reverso v v v v
14 Reset de Falha (padrdo de fabrica, H1-02) v v v v
15 Parada Répida v v v v
16 Selecéo do Motor 2 v v v v
17 Parada Répida (Fechado, o motor desacelera por C1-09) <1110> v v v v
18 Funcao de Temporizador v v v v
19 PID Desabilitado v v v v
1A Multi Acel/Desacel 2 v v v v
1B Travamento de Programa v v v v
1C Aumento do Controle de Trim v v v v
1D Redugdo do Controle de Trim v v v v
1E Fixacdo da Referéncia de Amostra v v v v
1F Chaveamento do Terminal 13/14 v v v v

20-2F | Falha Externa (padrdo de fabrica, H1-01) v v v v
30 Fechado: PID Integral é Reinicializado v v v v
31 Fechado: O valor do PID Integral é Mantido <1110> v v v v
60 Injedo CC Ativa v v v v
61 Busca de Velocidade 1 v - v -
62 Busca de Velocidade 2 v - v -
63 Comando de Economia de Energia v v - -
64 Busca de Velocidade 3 v v v v
65 Falha KEB N.F. v v v v
66 Falha KEB N.A. v v v v
71 Altera o Controle Velocidade/Torque - - - v
72 Comando Zero Servo - - - v
77 Chaveamento de Ganho ASR - - - v

- Controle 3-fios (gjuste: “0").
Quando H1-__ égjustado em “0”, o controle 3-fios € habilitado. O terminal ajustado em “0" torna-se 0
comando rodar AVA/REV.
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Programacéo
H1 - Entradas Digitais

‘ vit ‘ Vifcom PG P/e“’,{maa'“a vetorial de
1 Comando Rodar
—Q10—0 (Roda quando “Fechado”)
Comando Parar
(Para quando “Aberto”)
o O Sele¢do Rodar AVA/REV
sc (Roda AVA guando “Aberta”
Roda REV guando “Fechado”)
Figura 31 Funcéo do Terminal na Selecdo de Seqiiéncia a 3-Fios (H1-__ ="0")

-Selecdo Local/Remoto (gjuste: “17)
Seleciona 0 modo de operagdo, somente quando o inversor esta parado.

Local:  Ajuste dafreqiiéncia de referéncia e comando rodar pelo operador digital.
Remote:  Ajuste dafreqiiéncia de referéncia e comando rodar pel os parémetros B1-01 &
B1-02, respectivamente.

Nota: Quando a selegdo local/remoto € gjustada por um terminal de entrada multi-fungéo, a selecdo
local/remoto pela tecla do operador digital € desabilitada.

- Selecdo Opcional/Inversor (gjuste: “27).
Seleciona sempre que a operacdo for realizada usando um comando de referéncia de um cartdo opcional
ou do inversor. A selecdo somente é realizada quando o inversor estiver parado.
Aberto: Monitoraareferéncia de freqiiéncia e o comando rodar pel os terminais do circuito de con-
trole do inversor ou pelo operador digital.
Fechado: Monitoraareferéncia de freqtiéncia e o comando rodar pelo cartéo opcional.

Ref. Multi-Velocidade 1 até 3 e Ref. de Freg. Jog (Valor gjustado = 3, 4, 5, € 6)

Terminal 8 | Terminal 7 | Terminal 6 | Terminal 5
H1-06=6 | H1-05=5 | H1-04=4 | H1-03=3 Referéncia
RefJog | MultiVeloc 1 | MultiVeloc2 | MultiVeloc 3
0 0] 0 0] Referéncia 1 (D1-01)
0 0 0 X Referéncia 2 (D1-02)
0 0] X 0] Referéncia 3 (D1-03)
0 0 X X Referéncia 4 (D1-04)
0 X 0 0] Referéncia 5 (D1-05)
0 X 0 X Referéncia 6 (D1-06)
0 X X 0] Referéncia 7 (D1-07)
0 X X X Referéncia 8 (D1-08)
X Referéncia Jog (D1-09)
O - Aberto
X - Fechado
- lrrelevante

d1-01 é redlizado quando b1-01 é gjustado em O (referéncia do operador digital)

d1-02 é realizado quando o ajuste do terminal 16 (H3-05) seja diferente de zero.

E possivel misturar referéncias digitais e anal dgicas na funcio de entrada multi-vel ocidade. Os parametros
devem ser gjustados conforme mostrado abaixo.
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Referéncia Digital Analogico

Referéncia 1 (D1-01) B1-01=0 | B1-01=1(Term 13 ou 14)
Referéncia 2 (D1-02) H3-05=0 /" H3-05=0 (Term 16)
Referéncia 3 (D1-03) D1-03
Referéncia 4 (D1-04) D1-04
Referéncia 5 (D1-05) D1-05
(D1-06)
(D1-07)
)

Referéncia 6 (D1-06 D1-06
Referéncia 7 (D1-07 D1-07
Referéncia 8 (D1-08 D1-08
Referéncia Jog (D1-09) D1-09

- Multi Acel/Desacel 1 (Ajuste=7)

Aberto: Aceleragdo 1/ Desaceleracdo 1 séo gjustadas pal os pardmetros C1-01e C1-02 respectivamente.
Fechado: Aceleracéo 2 / Desaceleragéo 2 sdo ajustadas pelos parametros C1-03 e C1-04 respectivamente.

Tempo Desacel 1 Tempo Desacel 2
TempoAcel1  (¢102)7 TempoAcel2  (C1-04)

(C1-03)
Tempo Desacel 1

(c 1-o<A —
(C1-02)
\f\‘/
Freqliéncia de Saida

>t

Comando Rodar |
Sele¢doTempo

Acel/Desacel | |

(Terminal 3-8) >t

- Baseblock N.A.(Supressdo de Pulso) (gjuste: “8")
A operagdo de supressao de pulso é realizada quando a saida do contato esta fechada. A operagéo da
supressdo de pulso externa difere do descrito abaixo, dependendo do estado da entrada do comando rodar.

Quando um sinal de supressdo de pulso externo é entrada e o inversor estiver rodando, o sinal BB fica pis-
cando no display do operador digital, e a saida do inversor € desligada. Quando o sinal de baseblock
externo € retirado, a operacdo reinicia na freqiiéncia de referéncia anterior a supressdo de pulso. A tensao
de saida é, entdo, incrementada para o nivel anterior a supressao de pulso, no tempo de recuperacéo de ten-
séo (L2-04).

Quando o sinal de parada e 0 sinal de baseblock sdo entradas enquanto o inversor esta desacel erando, o
sinal BB ficapiscando no operador digital, as saidas do inversor sdo desligadas e afreqiiénciadereferéncia
€ gjustada para 0.

- Baseblock N.F.(Supressao de Pulso) (gjuste: “9")
Esta operacéo é similar a anterior, exceto que, esta é realizada quando os contatos de saida estiverem aber-
tos.

- Fixagdo de Rampa Acel/Desacel (guste: “A™)
O comando de fixag&o de rampa acel/desacel € usado para manter a freqiiéncia de saida temporiariamente
nareferéncia de frequéncia atual, quando o comando fixacdo é entrada.
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Quando o comando de parada € entrada, a condi¢do de fixacdo da rampa acel/desacel é liberada e a oper-
acgdo para.

Rodar AVA_OFF ON | oFf
Fixa¢do da Rampa OFF | ON OFF ON
Acel/Desacel

Referéncia

de Freqiiéncia
Freqliéncia \
de Saida

Figura 32 Diagrama de Tempo do Comando de Fixag&o da Rampa Acel/Desacel

Notas:

1. Quando a selecdo da memoria de referénciafixada é habilitada (D4-01 =“1") e o comando
acel/desacel € entrada, ao acionar o comando rodar logo apés o comando de parada, a freqiién-
ciade saidafixada é armazenada a menos que o comando de parada acel/desacel sejalibertada.
A operacéo recomeca na fregiiéncia de suprimento.

2. Quando aalimentacdo é desligada apds o comando de fixagdo darampa acel/desacel, a
fregliéncia de saida mantida também é suprida.

3. Quando D4-01 é gjustado para “0”, afreqiiéncia de saida mantida ndo é suprida.

- Sinal de Alarme OH2 (gjuste: “B”)

Quando o sinal do alarme de sobreaquecimento é entrada, o sinal OH2 fica piscando no display do opera-
dor digital. Este contato pode ser conectado a umatecla de temperatura externa para monitorar a temper-
atura ambiente do inversor. Uma saida do contato multi-funcéo (H2-__ ) pode ser gjustado para“20” para
fechar um contato nesta condic&o.

- Selecdo das Entradas Anal égicas Multi-funcdes (ajuste: “C")

Este gjuste desabilita o terminal 16 da entrada anal 6gica multi-funcao.

Aberto: O comando do Terminal 16 ndo é aceito.
Fechado: O comando do Terminal 16 é aceito.

- Selecdo da V/f Durante o Modo de Realimentagdo (gjuste: “D”)

A entrada de realimentacdo pode ser desabilitada enquanto inversor estiver rodando, desde que esta
funcao esteja selecionada. Entretanto, o valor integral do controle de velocidade (C5-05) é mantido até a
parada.

Aberto:  Controle de realimentacdo habilitado (malha fechada)
Fechado: Controle de realimentacéo desabilitado (malha aberta)
Estafuncao é disponivel somente durante o controle V/f com realimentacéo GP,

- Reset do Valor Integral do Controle de Velocidade (gjuste: “E”)

O vdor integral do controle de velocidade pode ser reinicializado enquanto o inversor estiver rodando,
desde que esta funcéo esteja selecionada. A reinicializagdo é efetuada somente quando a selecéo do con-
trole integral durante a acel/desacel for (F1-07) =“0".

Aberto: Controle Pl (os valores integrais do controle de vel ocidade sdo adicionados.)
Fechado: Controle P (os valores integrais do controle de velocidade sdo resetados por uma constante
de tempo integral )
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Comando Sobe/Desce (gjustes: Sobe =“10". Desce = “11")
Com o comando rodar AVA (REV) estabel ecido, uma mudanca na frequiiéncia é realizada pela entrada de
sinais Sobe ou Desce para duas entradas de contatos, para que a operacdo possa ser realizada em uma
velocidade desgjada.

Com o comando rodar AVA (REV) acionado, a alteracao de freqliéncia é realizada precionando asteclas de
sina “Sobe’ ou “Desce’, entdo a operacao pode ser realizada na velocidade desejada.

Comando SOBE Fechado | Aberto Aberto | Fechado
Comando DESCE Aberto | Fechado | Aberto | Fechado
Estado da Operacéo Acel Desacel | Mantém | Mantém

Rodar AVA J |—

Comando SOBE S5 — L |—| |

Comando DESCE S6 ] L] | |—|

Limite Superior

de Velocidade

Limite Inferior /_\_/_\

de Velocidade ] [
Freqiiéncia de Saida DHU H D H U H D DLH U UH D DI H

Freqiiéncia Concordante J |_| |_| | | | | | | | | | —

U:  Sobe (acelerando)

D: Desce (desacelerando)

H:  Mantém (velocidade constante)

Ul Sobe, grampeando até a velocidade maxima
D1. Desce, grampeando até a velocidade minima

Figura 33 Diagrama de Tempo do Comando SOBE/DESCE

Notas:

1. Estgacerto que aselecdo do gjuste de fregliénciasga (B1-01) =“1". Quando B1-01=“0", aoper-
ac30 Sobe/Desce € desabilitada

2. Limite superior de velocidade = Freqiiéncia de saida méxima (E1-04) x Limite superior dareferén-
ciadefreqiiéncia (D2-01), se usado.

3. Ovaor dolimiteinferior € 0 mesmo que areferéncia de fregliénciamestre dos terminais 13 ou 14
do circuito de controle, ou o limite inferior da referénciade freqiéncia (D2-01), sgjaqud for a
maior.

4. Quando asalecdo damemoriade fixacdo dereferénciaé habilitada (D4-01 =“1") e 0 comando de
fixac8o € entrada, a freqliéncia de saida fixada é armazenada logo apds a supressao de energia
for dedigado. Quando D4-01 =“0", a freqliéncia de saida mantida ndo é armazenada.

5. Seafreqiiénciajog for entrada durante a operac@o Sobe/Desce, areferéncia de freqiéncia jog
tem a prioridade.

- Comandos JOG Avanco e Reverso (gjustes: Jog Ava="“12", Jog Rev = “13")
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Comandos JOG Avanco e Reverso sdo habilitados.

Notas:
1.
2.

3.

- Reset de Falha (gjuste: “14")

Vetorial de

Fluxo

‘etorial Malha
‘ Vit ‘ Vif com PG P/ Aberta

Ajuste Descri¢do
12 Comando jog avanco fechado, roda até a referéncia de
frequiéncia jog (D1-09).
13 Comando jog reverso fechado, roda até a referéncia de
freqiiéncia jog (D1-09).

O comando jog temprioridade durante o comando rodar tanto como avango como reverso.

Quando ambos comandos sdo fechados por mais de 500ms, o inversor para de acordo com a
selecéo do método de parada (BI-03).
Os comandos jog avante e reverso podem ser setados independentes.

Fechando este contato, afalha é reinicializada apds a condi¢do ser removida.

- Parada Rapida (Ajuste = 15)

Aberto: O inversor opera normalmente.

Fechado: O inversor desacelera até parar usando conforme C1-09 (gjuste padrdo = 10 s). O comando
rodar pode permanecer fechado durante este periodo de tempo. O inversor ndo irdrodar, pelos terminais
externos ou pelo operador digital enquanto esta entrada estiver fechada.

Parareiniciar o inversor o comando rodar deve ser reestabel ecido.

- Selecdo do Motor 2 (Ajuste = 16).
Aberto: O Motor 1 é selecionado.
Fechado: O Motor 2 é selecionado.
Quando o Motor 2 é selecionado, 0s sequintes parametros serdo efetivos;
O inversor deverd ser parado paratroca de motores.
A saida digital multi-funcéo devera ser programada quando o motor 2 for selecionado.

- Parada Rapida (Ajuste: “17") <i110-
Quando esta entrada é fechada o motor desacelera até parar conforme o parametro C1-09.

- Func&o Temporizador (Ajuste = 18)

A funcdo temporizador trabalha independentemente do inversor.

A entrada do temporizador deve estar ligada por um tempo maior ao gjustado em b4-01 para a saida fechar.
A entrada do temporizador deve estar desligada por um tempo maior que o gjustado em b4-02 para a saida

abrir.

b4-01 é o gjuste de tempo de atraso ligado (0.0 - 300.0 segundos)
b4-02 é o gjuste do tempo de atraso desligado (0.0 - 300.0 segundos)

Entrada Multi-funcéo
Digital: Funcdo
Temporizador

Saida do Contato
Multi-funcdo: Funcéo
Temporizador

b

i

a-b4-01 b-b4-02
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- PID Desabilitado (Ajuste “19")
Aberto: o controle PID é habilitado.
Fechado: o controle PID é desabilitado.

Travamento de Programa (gjuste: “1B")
Abr| ndo este contato qualquer mudanca dos parametros do V S-616G5 fica desabilitada.

- Incrementa TrimCtl (Ajuste “1C")

- Decrementa TrimCtl (Ajuste “1D")
Fechado: Incrementa ou decrementa a freqiiéncia de saida conforme d4-02 (nivel de controle trim). Esta

funcdo ndo é disponivel quando areferénciafor gjustada pelo operador digital.

- Amostra de Referéncia Anal 6gica/Selegdo de Fixagdo (gjuste: “1E")
Se aentrada do contato fechar por mais de 100ms, a referéncia de fregiiéncia anal 6gica € experimentada, depois

gue areferénciade frequiéncia analdgica é fixada.

Entrada Analdgica

Fref

<—100ms <«— 100ms
Aberto

tl t2 t3

Figura 34 Seleciona Amostra/Fixada - Referéncia Analdgica

Nota; t1, t3 - A referéncia é mantida em 100ms ou mais.
t2 - A referéncia ndo € mantida se menos que 100ms.

- Selecdo do Terminal 13/14 (gjuste: “1F")

Aberto: O terminal 13 é usado pelareferéncia de freqiiéncia mestre.
Fechado: O terminal 14 é usado pelareferéncia de freqiiéncia mestre.

Nota: Quando o valor do gjuste da sele¢éo do terminal 14 (H3-09) € outro que ndo “1F" e aentrada de
contato é gjustada para a sele¢do do termina 13/14 (H1-__ =“1F"), um erro de gjuste ocorre (OPE3).

- Falha Externa (gjuste: “20-2F")
Use esta entrada de contato para selecionar como o inversor respondera a umafalha externa.
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Selecéo da Falha Externa

Selecdo do Nivel de

Método de Deteccéo Acéo de Falha Externa Resultado
Entrada

do Ajuste

Durante Parada por Parada por Parada Somente
Rodar Rampa Inércia Répida Alarme

v v 20

=
>

N.F. Sempre

v
v v 28
v

LI

L L <

<L <

L <

L L <

Notas:
1. N.A. = contato normal mente aberto; N.F. = contato norma mente fechado
2. Ajuste “24” é o padrédo de fabrica.
3. Ajusta afuncdo de falha externa de acordo com o esquema abaixo:

Precione tecla Data/Enter

|
H1- =24 —| Selecdo Nivel Entrada |—|: Contato NA
Contato NO
Precione - ~
atecla ] Sempre
QdoRodandol

—| Falha Externa I Parada Rampa
Parada Inércia

Parada Réapida

Apenas Alarme

- Reset PID Integral (Ajuste = 30)
Aberto: Valores PID Integral sdo adicionados.
Fechado:O valor PID Integral é gjustado em zero.

- Mantém o Controle PID Integral (Ajuste = 31) <i110>
Fechado: O valor do PID Integral € mantido.
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- Comando de Frenagem por Injecdo CC (gjuste: “60")
Quando ainjecdo CC é entrada enquanto o0 motor estiver parado, a operacdo de injecdo CC é ativada.
Quando o comando rodar ou 0 comando jog for entrada, injegdo CC € liberada parao inicio da operagéo

(a operacéo tem prioridade).

Comando Injegdo CC  OFF |

Comando Rodar Avante OFF |

Freqiiéncia de Saida

Parada po
Injecdo CC

ON OFF

ON OFF

Parada por

. Injegdo CC
Parada Injegdo CC g\
Freqiiéncia Inicial —

(B2-01)

Figura 35 Diagrama de Tempo de Injecdo CC por Contato de Entrada

-‘Buscade Velocidade 1 e 2 (Ajuste “61e 62”)

Os valores 61 e 62 sdo
apenas para controle

em Malha Aberta
Para maxima
freqiiéncia ajuste
61, para freq

Comando
Rodar

Motor
RPM

v

—_

v

ajustavel 62.
a=(L2-03) tempo
minimo baseblock
b = (L2-04) tempo

Freqliéncia

de Saida

Tensao

de retomada = busca Saida

velocidade tempo
desaceleracéo

d = reducdo da V/f
durante a busca

v

Corrente
Saida
Inversor em Inversor em
Busca de Velocidade Modo Rodar

- Modo de Economia de Energia (Ajuste “63").
Apbs a entrada de economia de ser fechada e a freqiiéncia de saida ser igual ou maior que (b8-02) freqiién-
ciade partida em economia de energia, a tensdo de saida caira para o valor do ganho de economia de ener-

gia (b8-01).

A tensdo de saida incrementa e decrementa conforme L2-04 (tempo de recuperacdo de tensdo).
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Comando
Rodar >t
Comando >t
Economia "
de Energia yd
b8-02

Frequéncia
de Saida >t

N\ b8-01
Tenséo
de Saida >t

- Busca de Velocidade 3 (Ajuste “64”).

Comando Busca de |
Velocidade

v

Comando Rodar

\\
Desaceleracéo Motor RPM -
ajustando valor 64 i I_\
Frequiéncia de Saida
m— =
a = (L2-03) tempo a c
minimo de d \
baseblock Tensédo de Saida —
b = (L2-04) tempo T !
de retomada )f\
SI?SGdUQtaO da  corrente de Saida >
Busc‘gzg flgoci dade Inversor em Inversor em
Busca de Velocidade Modo Rodar

. FalhaKEB (gjustes; N.F. = “65", N.A. = “66")
Em aplicacdes gerais, o circuito de controle da Parada por Energia Cinética (KEB) tenta manter atensio
no barramento CC em um nivel 6timo [1.35 x tensdo de entrada (E1-01)] durante uma queda momentanea
de energia, usando ainércia da carga para regenerar a tensdo de volta ao barramento CC. O inversor
desacelera por parada rgpida (C1-09), até o retorno da energia, ou até que o tempo se esgote e umafahade
subtensdo ocorra (UV). Quanto maior for ainércia, mais o tempo de desacel eragdo podera ser extendido.
Se ainérciafor pequena, o inversor desacelera mais rapido, entdo a tensdo regenerada retorna ao barra-
mento CC, e desta maneira o Ride-through é menor. Para a maioria das aplicacdes, gjuste freqliéncia con-
stante KEB (L2-06)para “0" (padr&o de fébrica).

KEB Ridethrough OFF | ON | OFF

Contato de Entrada Multi-fung&o
(H1-__ ="65" ou “66")

Freqiiéncia
de Saida L2-06
C1-01
C1-09 \
1.35 x E1-01

Figura 36 Diagrama de Tempo KEB Ridethrough
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Nota: A maioriados modelos de inversores (2022 e acima, 4018 e acima) requer um Suprimento de
Poténcia Anti-interrupcdo (UPS) separado para controle de poténcia, para que ainérciade carga
ride-through seja eficiente.

H2 Saidas Digitais

O VS-616G5 tem trés contatos de saida multi-funcéo para aindicagéo de varias condigdes, incluindo
deteccdo de freguiéncia, velocidade concordante, vel ocidade zero, deteccdo de sobretorgque, e muito mais.
Esta secéo inclui descricfes destas funcdes.

H2-01 Saida Multi-funcéo 1 (terminal 9, 10)
H2-02 Saida Multi-funcéo 2 (terminal 25, 27)
H2-03 Saida Multi-funcéo 3 (terminal 26, 27)

A tabela seguinte lista a selecéo das funcles para a saidas do contato multi-funcéo (terminais 9, 25 & 26), e
indica os modos de controle durante cada funco que possa ser habilitada

Terminal 9 &4
Terminal 25 S
Terminal 26 Sl

B B B B
B B B B
B B B B

Ajustes Método de Controle (A1-02)

HaoL Fnes W | vramee | VeLteh | oo
0 Durante comando rodar 1 (padréo, H2-01) v v v v
1 Velocidade zero (padréo de fabrica, H2-02) v v v v
2 Frequiéncia concordante 1 (padrdo, H2-03) v v v v
3 Frequiéncia concordante desejada 1 v v v v
4 Deteccdo de fregiiéncia 1 v v v v
5 Deteccdo de fregiiéncia 2 v v v v
6 Inversor pronto v v v v
7 Subtensdo no barramento CC v v v v
8 Baseblock 1 v v v v
9 Referéncia opcional v v v v
A Operagao remota v v v v
B Detengo de torque 1 (N.A.) v v v v
C Perda de referéncia v v v v
D Sobreaquecimento do Resistor de Frenagem v v v v
E Falha v v v v
F N&o usado - - - -
10 Falha Secundaria v v v v
11 | Ativa comando reset v v v v
12 Saida do temporizador v v v v
13 Freqtiéncia concordante 2 v v v v
14 Freqtiéncia concordante desejada 2 v v v v
15 Detecgdo de fregiiéncia 3 v v v v
16 Detecgdo de freqgiiéncia 4 v v v v
17 Deteccéo de torque 1 (N.F) v v v v
18 Deteccéo de torque 2 (N.A) v v v v
19 Deteccéo de torque 2 (N.F) v v v v
1A | Diregdo reversa v v v v
1B | Baseblock 2 v v v v
1C | Selecdo do Motor 2 v v v v
1D | Regenerando - - - v
1E | Reinicio habilitado v v v v
1F | Sobrecarga (OL1) v v v v
20 Pré-alarme de OH v v v v
30 Limite de corrente/torque - - v v
31 Limite de velocidade - - - v
33 Complemento do servo zero - - - v
37 Durante comando rodar 2 v v v v
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- Durante Comando Rodar (gjuste: “0")
Fecha guando o comando rodar for entrada, ou quando o inversor estiver com tensdo na saida.

- Velocidade Zero (gjuste: “1")
Fecha quando afreqiiéncia de saida do inversor € menor que a freqiiéncia de saida minima (EI-09) durante
o controle V/f com realimentacdo GP. Fecha quando a vel ocidade do motor € menor do que o nivel de
velocidade zero (B2-01) durante o controle vetoria de fluxo.

- Freguiéncia Concordante 1 (gjuste: “2”)

Fecha sempre gue a freqiiéncia de saida concorda com areferéncia de freqliéncia, considerando alargura
dadeteccdo davel ocidade concordante (L4-02). Pode ser realizado durante as operacdes avante e reverso.

Largura de detecgio 1 == Referéncia de Freqliéncia
(L4-02)

Freqliéncia de Saida

Sinal da Freqiéncia Concordante 1 OFF ON OFF

Figura 37 Diagrama de Tempo do Sinal da Ferqliéncia Concordante 1

- Frequéncia Concordante Desgjada 1 (gjuste: “3")
Fecha sempre que a freqiiéncia de saida concorda com o nivel de deteccéo da vel ocidade concordante
(L4-01), considerando alargura de deteccéo da vel ocidade concordante (L4-02). Pode ser realizado
durante as operagles avante e reverso.

Largura de Detecglio I ~———o Nivel de Detecgdo 1 (L4-01)
(L4-02)

Frequiéncia de Saida

Sinal da Freqiiéncia OFF ON OFF
Concordante Desejada 1

Figura 38 Diagrama de Tempo da Freqliéncia Concordante Desejada 1

- Deteccdo de Freqiiéncia 1 (gjuste: “4")
Fecha sempre que a freqiiéncia de saida € igual ou abaixo do nivel de detecgéo da velocidade concordante
(L4-01). Durante uma aceleragdo abaixo do nivel de deteccéo, afreqiiéncia de saida aumenta até alargura
da banda de deteccdo (L4-02) antes que o contato abra novamente. Pode ser realizado durante as operacoes
avante e reverso.
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Vetorial de
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Vetorial Malha
Aberta

‘ Vit ‘ Vif com PG

Largura de Detecgdo 1 =~ —o
(L4-02) Nivel de Detecgéo 1 (L4-01)

Freqiiéncia de Saida

Sinal da Deteccdo ————
de Fregiiéncia 1 ON OFF ON

Figura 39 Diagrama de Tempo do Sinal de Deteccéo de Freqiiéncia 1

- Detecgdo de Freguiéncia 2 (gjuste: “5").
Fecha sempre que a freqiiéncia de saida € igual ou maior que o nivel de detec¢éo da vel ocidade concor-
dante (L4-01). Durante desacel eracéo acimado nivel de deteccdo, afreqiiéncia de saida diminui até alar-
gura da banda de deteccéo (L4-02) antes que o contato abra novamente. Pode ser realizado durante as
operacOes avante e reverso.

NiV(eL|4dg Betecgéo 1 «— Largura de Detecgéo 1 (L4-02)

Freqiiéncia de Saida

Sinal da Deteccédo
de Freqiiéncia 2 OFF ON OFF

Figura 40 Diagrama de Tempo do Sinal da Deteccéao de Freqtiéncia 2

- Inversor Pronto (gjuste: “6")
Fecha quando o inversor estiver pronto para operar (sem falhas, nem alarmes).

- Subtensdo no Barramento CC (gjuste: “7”)
Fecha quando atensdo no barramento CC no circuito principal ou o fornecimento de energiano circuito de
controle esta abaixo do nivel de desarme, ou quando o contator magnético do circuito principal (MC) des-
liga.

- Baseblock 1- N.A. (guste: “8")
Fecha guando as saidas do inversor sdo interrompidas.

- Selecdo da Referéncia de Freqiiéncia (gjuste: “9")
Abre quando areferéncia de frequiéncia € entrada dos terminais do circuito de controle ou de um opcional.
Fecha quando areferéncia de fregiiéncia é entrada do operador digital.

- Selecdo do Comando Rodar (gjuste: “A”)
Abre quando o0 comando rodar é entrada dos terminais do circuito de controle de um opcional.
Fecha guando o comando rodar € entrada do operador digital.

- Deteccdo de Sobretorque 1 - N.A. (gjuste: “B”)
Fecha durante a deteccdo de sobretorque 1 (veja a secdo L6, Deteccao de Sobretorque).

- Perda da Referéncia de Fregliéncia (gjuste: “C”)
Fecha guando areferéncia de fregiiéncia é reduzida em 90% durante o tempo 400ms. O inversor ira
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responder de acordo com o parametro gjustado na perda de referéncia (L4-05). Apds a perda de referéncia,
seL4-05="1", entdo a operacdo continua em 80% da freqiiéncia de referéncia anterior, e o contato fecha.

Comando AVA/REV ~ OFF | ON OFF

80%
Referéncia de Freqliéncia Mestre 10%
- -

400ms 400ms

Freqiiéncia de Saida M 80% Freqiiéncia

Contato de Perda OFF ON OFF ON
de Referéncia

Figura 4l Diagrama de Tempo da Perda de Referéncia

- Sobreaquecimento do DB (gjuste: “D")

Fecha durante sobreagquecimento no resistor de frenagem ou falha no transistor de frenagem.

. Falha (guste: “E”)

Fecha gquando uma falha ocorre (exceto CPF00 e CPF01).

- Alarme (gjuste: “10")

Fecha quando um aarme é mostrado.

- Reinicializagdo de Falha (gjuste: “11")

Fecha quando uma falta esté sendo reinicializada.

- Saida do Temporizador (gjuste: “12")

Fecha quando a entrada do contato do temporizador fecha (depois de ligado e transcorrido o tempo de
atraso).

Abre quando o contato de entrada do temporizador abre (depois de desligado e transcorrido o tempo de
atraso).

- Fregiiéncia Concordante 2 (gjuste: “13")

Fecha sempre gue a freqiiéncia de saida concorda com areferéncia de freqliéncia, considerando alargura
de deteccéo da velocidade concordante (L4-04). Isto é usado para gjustar uma largura de detecgéo
alternada.

Largura de Detecgdo 1 ——_ Referéncia de Freqiiéncia
(L4-04)

Freqliéncia de Saida

Sinal da Frequiéncia OFF ON OFF
Concordante 2 ————

Figura 42 Diagrama de Tempo do Sinal da Freqiiéncia Concordante 2

- Frequéncia Concordante Desgjada 2 (gjuste: “14")

Fecha sempre que a freqiiéncia de saida concorde com o nivel de deteccéo da velocidade concordante (L4-
03), considerando a largura de deteccdo da vel ocidade concordante (L4-04). Escolha operacdo avante ou
reverso em L4-03.
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Vetorial Malha
Aberta
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Largura de Detecgdo 1 ~——_ Nivel de Detecgdo 1 (L4-03)
(L4-04)

Frequiéncia de Saida

OFF ON OFF

Sinal da Frequéncia
Concordante Desejada 2

Figura 43 Diagrama de Tempo do Sinal da Fregiiéncia Concordante Desejada 2

- Detecgdo de Freguiéncia 3 (gjuste: “15")
Fecha sempre que a freqliéncia de saida for igual ou menor que o nivel de detecgéo da velocidade concor-
dante (L4-03). Durante a aceleragdo abaixo do nivel de deteccdo, afrequiéncia de saida aumenta até alar-
gura da banda de deteccéo (L4-04) antes que o contato abra novamente. Escolha a operacéo avante ou

reverso no parametro L4-03.

Largura de Deteccdo 1 —o
(L4-04) Nivel de Detecgéo 1 (L4-03)

Freqiiéncia de Saida

Sinal da Deteccdo

de Fregiiéncia 3 ON OFF ON

Figura 44 Diagrama de Tempo da Deteccdo de Frequiéncia 3

- Deteccdo de Frequéncia4 (ajuste: “16").
Fecha sempre que a fregiiéncia de saida € igual ou maior que o nivel de deteccéo da vel ocidade concor-
dante (L4-03). Durante uma desaceleracéo acima do nivel de detec¢do, a frequiéncia de saida diminui
até alargura de banda de detecgdo (L4-04) antes que o contato abra novamente. Escolha operagéo
avante ou reverso no parametro L4-03.

Nivel (254[)8;?6@&0 1 .— Largura de Deteccéo 1 (L4-04)

Freqléncia de Saida

Sinal da Deteccdo OFF ON OFF
de Freqiéncia4d —

Figura 45 Diagrama de Tempo do Sinal da Deteccdo de Freqiiéncia 4

- Detecgdo de Sobretorque 1 - N.F. (gjuste:; “17")
Fecha durante a deteccdo de sobretorque 1 (veja secdo L6, Deteccdo de Sobretorque).
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- Deteccdo de Sobretorque 2 - N.A. (gjuste; “18")
Fecha durante a deteccdo de sobretorque 2 (veja secéo L6, Deteccado de Sobretorque).

- Detecgdo de Sobretorque 2 - N.F. (gjuste: “19”)
Abre durante a detec¢éo de sobretorque 2 (veja secdo L6, Deteccdo de Sobretorque).

- Durante Rodar Reverso (gjuste: “1A")
Fecha durante o comando rodar reverso.

- Baseblock 2 - N.F. (gjuste: “1B")
Abre quando as saidas do inversor estdo desligadas.

- Selecdo do Motor 2 (gjuste: “1C")
Fecha gquando o Motor 2 é selecionado.
O Motor 2 pode ser selecionado pela entrada digital multi-funcéo.

- Modo Regenerando (gjuste: “1D")
Fecha durante a operacéo regenerativa (somente em controle vetoria de fluxo).

- Reinicio Automatico (gjuste: “1E")
Fecha durante a operacéo de reinicio automético.

- Pré-alarme OL 1 (gjuste: “1F")
Fecha quando o valor do célculo eletronico da sobrecarga térmica do motor aumenta para 90% do nivel de
deteccdo dafalhainterna

- Pré-alarme OH (gjuste: “20")
Fecha gquando a temperatura dissipada excede o nivel datemperatura de sobreaquecimento (L8-02), ou
guando uma entrada do contato multi-funcéo (H1-__ =“B") for fechada.

- Limite de Corrente/Torque (gjuste: “30")
Fecha durante o limite de torque.

- Limite de Velocidade (gjuste: “31")
Fecha guando o nivel do limite de velocidade (D5-03) é al cancado durante o controle de torque (controle
vetorial de fluxo).

- Realizagdo do Zero-Servo (gjuste: “33")
Fecha quando a operacéo zero-servo for completada.

- Durante Rodar 2 (gjuste: “37")
Fecha quando o comando rodar for entrada (ndo fecha durante o basebl ock, injecéo de frenagem ou exci-
tacdo inicial).

H3 Entradas Anal égicas
O VS-616G5 possui trés entradas anal 6gi cas (duas multi-funces e umareferéncia), para a entrada externa
de referéncias numéricas e limites, incluindo fregiiéncia, torque, PID, e outros. Esta secéo inclui descrigdes
para estas funcbes

H3-01 Snal no Terminal 13 Term 13 Signal e | e | 8 | B |
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‘ vit ‘ vif com pg | Vetofal Malha - Vetorial de ‘
Seleciona o tipo do sinal datensdo de entrada no terminal 13.
Ajuste Descri¢do
0 Entrada de 0 a 10V (padréo de fabrica)
1 Entrada de -10 a +10V
A resolucdo do terminal 13 é 11 bits.
H3-02 Ganho no Terminal 13 Terminal 13 Gain e | 8 | 8 | 8B |
Faixade Ajuste: 0.0 a 1000.0%
Padré&o de Fabrica:100.0%

Ajusta o nivel do ganho na entrada do terminal 13 quando areferéncia de tensdo é 10V.

H3-03 Biasno Terminal 13 Terminal 13 Bias s | 8 | 8 | 8 |

Faixade Ajuste: -100.0 a100.0%
Padrdo de Fabrica:0.0%

Ajusta o nivel de bias naentrada do terminal 13 quando a referéncia de tensdo é OV.

+100 11000

{ Ganho (%)
Bias (%) 0

100

Referéncia (%)

-100
Figura 46 Ajuste de Ganho e Bias na Entrada Analégica

H3-04 Snal no Terminal 16 Terminal 16 Sel s | 8 | 8 | 8 |

Seleciona o tipo datensdo de entrada no terminal 16.

Ajuste Descrigéo
0 Entrada de 0 a 10V (padréo de fabrica)
1 Entrada de -10 a +10V

A resolucado do terminal 16 é 11 hits.

H3-05 Selecdo do Terminal 16 Terminal 16 Sel e | s | 8 | 8 |

A tabela seguinte lista a selegdo de fungdes para as entradas anal 6gicas multi-funcdes (terminais 14 e 16), e
indica os modos de controle e cada fungdo que possa ser habilitada
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‘ vit ‘ Vif com PG P/eui{isérl\{laalha vetorial de
Método de Controle (A1-02)
; x Vetorial . ; ;
Ajuste Funcéo Vi Vi ¢/ GP Malha d\fgﬂ% Faixa de Ajuste
Aberta
0 Ref. de Freqiiéncia Aux. (padréo de v v v v +100% / 10V
fabrica)

1 Ganho de Freqtiéncia v v v v 100% / 10V

2 Bias de Freqiiéncia v v v v +100% / £10V

4 Bias de Tensdo v v - - 100% / 10V

5 Mudanga de Acel/Desacel v v v v 100%/ 1V

6 Injecdo de Corrente CC v v v - 100% / 10V

7 Nivel de Sobretorque v v v v 100% / 10V

8 Nivel de Prevencéo de Stall v v - - 100% / 10V

9 Limite Inferior de Referéncia v v v v 100% / 10V

A Freqténcia de Pulo v v v v 100% / 10V

B Realimentacdo PID v v v v +100% / 10V

C Bias de Referéncia PID <1110> v v v v 10V/Fmax

D Bias de Referéncia de Freqiiéncia 2 <1110> v v v v 10V/Fmax

10 Limite de Torque Avante - - v v 100% / £10V

1 Limite de Torque Reverso - - v v 100% / 10V

12 Limite de Torque Regenerativo - - v v 100% / 10V

13 Referéncia de Torque - - - v +100% / £10V

14 Compensagcao de Torque - - - v +100% / £10V

15 Limite de Torque Avante/Reverso - - v v +100% / 10V

1F N&o Usado - - - - -
- Referéncia de Frequéncia (ajuste: “0”) - Ganho de Freqtiéncia (ajuste: “1") - Avante/Reverso
- Bias de Frequéncia (ajuste: “2") - Bias de Tens&o (ajuste: “4") Limite de Torque
- Realimentagdo PID (ajuste: “B") - Corrente de Frenagem CC (ajuste: “6") (ajuste: “15")
- Referéncia de Torque (ajuste: “13") - Nivel de Sobretorque (ajuste: “7")
- Compensagao de Torque (ajuste: “14") - Limite Minimo de Referéncia (ajuste: “9") 100%

- Frequéncia de Pulo (ajuste: “A”)
100%
100%
9]
10V
-10V
-10V
0 10V
0 10V 100%
-100%

- Mudanca Acel/Desacel (ajuste: “5")

100%

10%

- Nivel de Prevencdo de Stall (ajuste: “8”)

30%

- Limite de Torque Avante (ajuste: “10")
- Limite de Torque Reverso (ajuste: “11")

100%

/

-10v 01V 10V -10v

- Limite de Torque Regenerativo (ajuste: “12")

100%

0 3v 1oV

-10V

Figura 47 Selecéo da Entrada Analdgica Multi-fungéo

0 10v
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H3-06

H3-07

H3-08

H3-09

H3-10

H3-11

H3-12

‘ i ‘V/fcom pg | Vetotal Malha - Velorial de
Ganho no Terminal 16 Terminal 16 Gain e | 8 | 8 | 8B |
Faixade Ajuste: 0.0 to 1000.0%
Padrado de Fabrica:100.0%

Ajusta o nivel de ganho na entrada do terminal 16 quando a tensdo de referénciafor 10V. Veja a Figura 46.

Bias no Terminal 16 Terminal 16 Bias s | 8 | 8 | 8 |

Faixade Ajuste; -100.0 a 100.0%
Padréo de Fabrica:0.0%

Ajusta o nivel de calibragem de entrada do terminal 16 quando atensdo de referénciafor OV. Veja Figura46.

Sinal no Terminal 14 Term 14 Signal oA oA ] oA oA

Seleciona o tipo do sinal na entrada do terminal 14.

Ajuste Descri¢do
0 Entrada de 0 a 10V
1 Entrada de -10 a +10V
2 4 a 20mA (padréo de fabrica)

A resolucado do terminal 14 é 10 bits.

Nota: Parahabilitar oterminal 14 paraum sinal detensdo (gjuste: “0” ou“1"), desconecte o fio J1 naplaca
do circuito impresso de controle. J1 esta localizada no canto esguerdo da placa de controle imediata-
mente atras do terminal 13.

Selecao do Terminal 14 Terminal 14 Sel oA oA ] oA | oA

Seleciona afuncgdo de entrada anal 6gica multi-funcéo para o terminal 14 (veja selecdo Multi-funcdo do Ter-
minal 16 para detalhes).

Ganho no Terminal 14 Terminal 14 Gain oA oA | a | oA

Faixade Ajuste: 0.0 a1000.0%
Padrdo de Fabrica:100.0%

Ajusta o nivel de ganho do terminal 14 quando areferéncia de corrente for 20mA. Vejaa Figura 46.

Biasno Terminal 14 Terminal 14 Bias oA oA ] oA oA

Faixade Ajuste: -100.0 a100.0%
Padréo de Fabrica:0.0%

Ajusta o nivel de calibragem de entrada do terminal 14 quando a corrente de referénciafor 4mA. Vejaa Fig-
ura 46.

Constante de Tempo do Filtro de Filter Avg Time
Entrada Analdgica

Faixade Ajustes 0.00 a2.00s
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Aberta

Padrao de Fabrica:0.00s

Ajusta uma constante de tempo de atraso do filtro nos terminais 13, 14 e 16. Este filtro insere um tempo de
atraso entre o tempo do comando rodar e 0 tempo em que isto é recebido pelo inversor.

H4 Saidas Analdgicas
O VS-616G5 possui duas saidas anal 6gicas, para 0 monitoramento externo das condi¢des do drive assm
como a freguiéncia de saida, corrente de saida, realimentacéo PID e outras.

H4-01 Selecdo do Terminal 21 Terminal 21 Sel e | s | 8 | 8 |

Selecéo das saidas anal 6gicas monitoradas pelo terminal 21.

Ajustes Descricoes
1 Referéncia de Freqliéncia
2 Freqiiéncia de Saida (padrao de fabrica)
3 Corrente de Saida do Inversor
5 Velocidade do Motor
6 Tensdo de Saida
7 Tensdo no Barramento CC
8 Poténcia de Saida
9 Referéncia de Torque (interna)
15 Nivel de Tensao de Entrada no Terminal 13
16 Nivel de Tenséo ou Corrente de Entrada no Terminal 14
17 Nivel de Tensao de Entrada no Terminal 16
18 Corrente no Rotor (Iq)
19 Corrente de Excitacdo do Motor (Id)
20 Frequéncia de Saida SFS
21 Entrada ASR
22 Saida ASR
23 Desvio de Velocidade
24 Realimentacéo PID
26 Referéncia de Tensao (Saida Vq)
27 Referéncia de Tenséo (Saida Vd)
32 Saida ACR (q)
33 Saida ACR (d)
36 Monitor de Entrada PID <1110>
37 Monitor de Saida PID <1110>
38 Monitor de Setpoint PID <1110>

A resolucdo do terminal 21 € 9 bits maissinal.

H4-02 Ganho do Terminal 21 Terminal 21 Gain e | s | 8 | 8 |

FaixadeAjuste:  0.00 a2.50
Padrdo de Fébrica: 1.00

Ajusta o ganho na saida do terminal 21 para monitorar a saida anal dgica. Para obter o nivel de saida, multi-
plique o nivel de saida do monitor pelo valor do ganho setado no parémetro H4-02.
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H4-03

H4-04

H4-05

H4-06

H4-07

Vetorial de
Fluxo

Vetorial Malha
Aberta

‘ Vit ‘ Vif com PG

Bias do Terminal 21 Terminal 21 Bias e | 8 | 8 | 8B |

FaxadeAjuste  -10.0a10.0%
Padréo de Féabrica: 0.0%

Ajusta a calibragem de saida do terminal 21 para monitorar a saida anal6gica. Para obter o nivel de saida,
multiplique o nivel de saida do monitor pelo valor do ganho ajustado no paréametro H4-02, ent&o adicione o
valor de calibragem gjustado no par@metro H4-03.

+10 250
Ganho
1.00
Bias (%) 0 0
Referéncia (%)
-10

Figura 48 Ajuste de Ganho e Bias da Saida Analdgica

Selecsio do Terminal 23 Terminal 23 S s | 8 | 8 | 8 |

Ajusta a monitoragdo das saidas anal6gicas para o terminal 23 (veja Selegdo das Saidas Analdgicas do Ter-
minal 21). A resolucdo do terminal 23 é 9 bitsmais sinal.

Ganho do Terminal 23 Terminal 23 Gain s | 8 | 8 | 8 |

FaixadeAjustes  0.00a2.50
Padrdo de Fébrica: 0.50

Ajusta o ganho de saida no terminal 23 para monitorar a saida anal 6gica. Para obter o nivel de saida, multi-
plique o nivel de saida do monitor pelo valor do ganho gjustado no parametro H4-05. Vejaa Figura 48.

Bias do Terminal 23 Terminal 23 Bias e | 8 | 8 | 8B |

FaxadeAjuste  -10.0a10.0%
Padrdo de Féabrica: 0.0%

Ajusta a bias de saida do terminal 23 para monitorar a saida anal 6gica. Para obter o nivel de saida, multipli-
que o nivel de saida do monitor pelo vaor do ganho ajustado no parémetro H4-05, entéo adicione o valor de
calibragem ajustado no parametro H4-06. Veja a Figura 48.

Selecio do Sinal de Saida Analdgico AO Level Select e | 8 | 8 | 8B |

Seleciona o tipo do sinal de tensdo nas saidas dos terminais 21 e 23.

Ajuste Descri¢do
0 Entrada de 0 a 10V (padréo de fabrica)
1 Entrada de -10 a +10V
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H5 Ajuste da Comunicacao Serial
O inversor utilizaa porta de comunicacdo 1CN para se comunicar via protocolo MODBUS.

H5-01 Endereco da Estaco Serial Comm Adr oA oA ] A | A

FaxadeAjuste OalF
Padr&o de Fabrica:1F
Seleciona um endereco da estacdo para identificac&o do inversor durante a comunicagdo serial.

H5-02 Taxa de Transferéncia Serial Baud Rate oA | oA A | A

Seleciona ataxa de transferéncia para cada comunicacdo seria do inversor com algum dispositivo externo.

Ajuste Descricdo
0 1200 Baud por Segundo
1 2400 Baud por Segundo
2 4800 Baud por Segundo
3 9600 Baud por Segundo(padrao de fabrica)
4 19200 Baud por Segundo<iiio-

H5-03 Selecdo da Paridade Serial Com Sd oA | oA ] oA | A
Seleciona a paridade da transmiss&o para a porta 6CN MODBUS.

Ajuste Descri¢do
0 Sem paridade (padréo de fabrica)
1 Paridade par
2 Paridade impar
H5-04 Método de Parada Apés Erro de Comunicacio  Serial Fault Sel oA oA ] A | A

Seleciona 0 método de parada ap6s a deteccdo do erro de transmissao.

Ajuste Descri¢do

0 Rampa de parada de acordo com o tempo ajustado no
parametro C1-02.

1 Parada Répida de acordo com o tempo ajustado no
parametro C1-09.

2 Parada por inércia

3 Somente alarme, a operagdo continua (padréo de
fabrica)

H5-05 Finalizag&o do Tempo da MODBUS Serial Fault Dtct oA oA ] A | A

H5-05 habilita ou desabilita a funcdo do tempo da MODBUS. Apés o inicio da comunicagdo inicial, sea
comunicacdo for interrompida por 2 segundos ou mais, afalha de comunicagéo ocorrerd.
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Programacao
L1 - Sobrecarga no Motor

Vetorial de
Fluxo

Vetorial Malha
Aberta

‘ Vit ‘ Vif com PG

Durante a falha de comunicacdo, o seguinte cédigo de falha sera exibido: “ CE Memobus Com Err”.

Ajuste Descri¢do
0 Habilitado
1 Desabilitado

L Protecédo
L1 Sobrecarga no Motor

0OV S-616G5 protege contra a sobrecarga do motor com um Ul reconhecido, funcdes de sobrecarga térmico

eletrénico interno.

L1-01 Selecéo da Protegdo (OL1)

MOL Fault Select

Sel eciona sempre que a protecéo de sobrecarga do motor € ativada.

s e s |6 |

Ajuste

Descrigéo

0

Deteccdo de sobrecarga do motor é desabilitada

1

Deteccdo de sobrecarga do motor é habilitada,
0 motor para por inércia (padrdo de fabrica).

A funcao de sobrecarga do relé térmico eletrdnico é estimar atemperatura do motor, baseado na corrente de
saida do inversor e no tempo, para proteger o motor do sobreaguecimento. Quando o relé el etrdnico térmico
de sobrecarga é ativado, um erro “OL1" ocorre, desigando as saidas do inversor e prevenindo um

sobreaguecimento excessivo no motor. Ele continua cal culando a temperatura durante todo o tempo em que 0

inversor estiver ligado.

Quando operar com o inversor conectado a um motor, um relé térmico externo ndo é necessario. Quando
operar diversos motores com apenas um inversor, instale um relé térmico em cada motor. Neste caso, gjuste 0

parémetro L1-01 para“0".

L1-02 Constantes de Tempo da Protec&o

EscaedeAjuste: 1.0 a5.0 minutos
Padrdo de Féabrica: 1.0 minutos
Ajusta o total de tempo que o motor pode suportar 150% de sobrecarga, quando o motor estiver  operando
continuamente em uma corrente nominal. Este valor deve ser gjustado de acordo com aresisténcia de sobre-

carga do motor utilizado.

Tempo de
Operagdo

(quando L1-02 = “1.0")

min
A
10

7

3

04

MOL Time Const

~— Inicio “Frio”

X Inicio “Quente”

> %
100 150 200

Corrente Padrdo do Motor (E2-01)

s e s |6 |

Figura49 Curva de Sobrecarga Térmica Eletronica
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Programacéo
L2 - Operacdo Durante a Perda de Alimentacédo

Vetorial de

Fluxo

‘etorial Malha
‘ Vit ‘ Vif com PG P/ Aberta

Notas:
1. Seo motor estiver rodando com uma corrente de saida em 100% ou menos, o relé de sobrecarga tér-
mico eletrdnico ndo ird desarmar.
2. Seomotor estiver rodando continuamente com uma corrente em 150%, o relé térmico eletronico ira
desarmar apds um minuto, se 0 motor tiver um inicio “quente”’, e apds sete minutos se 0 motor tiver
um inicio “frio”.

L2 Operacéo Durante a Perda de Alimentacdo
Quando ocorre uma queda momentanea de poténcia, a operacéo pode reiniciar automaticamente, de acordo
com 0 gjuste dos seguintes parametros.

L2-01 Seleciio da Operacio PwrL Selection e | e | 8 | B |

Seleciona sempre que o inversor para, quando a queda de poténcia é detectada ou quando operando durante
uma perda momentanea de alimentagdo. Quando esta operacdo é selecionada, abuscade velocidadeiniciada
freqliéncia de saida atual .

Ajuste Descri¢do

0 A operacdo durante a queda momentanea de alimentacao é de-
sabilitada (padréo de fabrica). Quando a queda de poténcia é
detectada, o contato de falha desarma, parando o inversor.

1 A operagdo durante a queda momentanea de alimentagéo € habil-
itada, para um tempo de ajuste no pardmetro L2-02. Quando a
queda momentanea de poténcia € detectada, o contato de falha
ndo desarma. Se a poténcia nao for restaurada dentro do tempo
ajustado no parametro L2-02, o contato de falha desarma, pa-
rando o inversor.

2 Operacdo durante a queda momentanea de alimentacéo é habi-
litada, dentro do tempo l6gico de controle, considerando o ajuste
de tempo no parametro L2-02. O tempo l6gico de controle difere
dependendo da capacidade do inversor.

L2-02 Tempo de Operacdo Durante a Queda PwrL RideThru t
Momentanea de Alimentacio

FaixadeAjuste: 0.0a20s
Padréo de Fabrica: Depende do modelo do inversor

Ajusta o tempo permitido, antes que o inversor desarme, apés a queda momentanea de alimentacdo. Este
gjuste é ativado quando o parametro L2-01 é gjustado em “1”. Se a poténcia é restaurada neste tempo, a oper-
acao reinicia automaticamente. Se a poténcia ndo é restaurada neste tempo, o contato de falha desarma,
parando o inversor.

L2-03 Tempo de Baseblock Minimo PwrL Baseblock t e | e | 8 | B |

FaixadeAjuste: 0.0a5.0s
Padrdo de Fébrica: 0.5s
Apbs a queda momentanea de poténcia ter ocorrido, 0 motor pode ter residuos de tensdo. Isto pode causar
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Programacao
L2 - Operagdo Durante a Perda de Alimentagéo

Vetorial de
Fluxo

Vetorial Malha
Aberta

‘ Vit ‘ Vif com PG

uma corrente excessiva para ser tragada pelo motor quando a operacdo reinicia, e pode desarmar o inversor.
O tempo de baseblock minimo permite ao inversor aguardar até que este residuo de tensdo dissipe-se antes
dereiniciar. Isto sO é efetivo quando o parémetro L2-01 é gjustado em “1"ou “2”.

Ap6s a queda momentanea de poténcia:

- Se 0 tempo de supressdo de pulso minimo (L2-03) for maior que o tempo de queda de poténcia ride-through

(L2-02 ou tempo ldgico de controle), a operacao reinicia apds decorrido o tempo de supresséo de pulso min-

imo.

- Se 0 tempo de supressdo de pulso minimo for menor que o tempo de queda de poténcia ride-through, a
operagao reinicia apos decorrido o tempo de queda de poténcia ride-through.

L2-04 Tempo de Recuperacio de Energia PwrL V/f Ramp t oA oA ] oA oA

FaixadeAjuste: 0.0a20s
Padrdo de Fabrica: 0.3s

Quando a operacédo reinicia apds uma queda momentanea de poténcia, a busca de velocidade é ativada obe-
decendo a detec¢do da velocidade do motor. Apds arealizacdo da busca de velocidade, o tempo para aten-
sdo de saida aumentar até o nivel anterior (antes da queda de poténcia), definido pelo tempo de recuperagéo
de tens&o.

L2-05 Detecgio de Subtensio PUV Det Level oA oA ] oA oA

FaxadeAjustee 150 a 210V (classe 230V), 300 a 420V (classe 460V)
Padréo de Fabrica: 190V (classe 230V), 380V (classe 460V)

Ajusta o nivel de subtensdo no barramento CC do circuito principal do inversor.

Quando este vaor for gjustado para menos que o padréo de fébrica, é necessario instalar um reator CA na
entrada do inversor. O reator CA reduz o pico de corrente na entrada do inversor e suaviliza a ondulacéo na
corrente do barramento CC quando operar em tensdes baixas.

L2-06 Freguéncia KEB (Frenagem KEB Frequency
com Energia Cinética)

FaxadeAjuste 0al100%
Padrado de Fébrica: 0%

Este par@metro permite o gjuste do nivel dainércia de carga ride-through, com um porcentual da fregtiéncia
de saida. Este parametro € usado em conjunto com as entradas de contato multi-funcéo ajustados por KEB
ride-through (H1- = “65" ou “66"), apds a queda momentanea de poténcia. Quando a constante da
frequéncia KEB é gjustado em “0”, KEB ride-through funciona normamente, para manter uma desaceler-
acdo controlada padréo o maior tempo possivel, durante uma queda momentéanea de poténcia (vejasecao H1,
Entradas Digitais, para maiores detal hes).

Quando a constante da freqliéncia KEB ¢é gjustada para um valor diferente de “0”, aoperacdo durante a KEB
para o uso de sistemas é habilitado.
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Programacéo
L2 - Operacdo Durante a Perda de Alimentacédo

‘ vit ‘ Vif com PG P/e“’,{m;'“a vetorial de
Operag&o durante KEB OFF | ON | OFF
Contato de Entrada Multi-fungéo
(Hl__ = ((6511 OU ll66||)
Freqiiéncia de Saida
L2-06
C1-01
L2-02 (barramento comum) \
Fsaida (1+2:06

100%

Figura 50 Diagrama de Tempo Durante a Operagdo KEB

Em aplicagdes de sistemas que exijam multiplos drives com um barramento CC comum, e fun¢bes KEB
ride-through diferenciadas. O inversor desacelera da frequiéncia de saida para o nivel de frequéncia KEB, de
acordo com tempo da perda momentanea de poténcia ride-though (L2-02). A constante de freqliéncia KEB
(L2-06) é ajustado de acordo com a seguinte equacao:

Nivel de Freqiiéncia KEB = Fsaida (1

Este método é ideal quando o drive auxiliar estd sendo usado em uma bobinadeira, e a queda de poténcia
poderia causar uma gquebra de alimentacdo. Este método ira permitir uma desacel eragdo sincronizada para
todos drives com barramento comum, para prevenir um desvio de velocidade e uma possivel quebrade ali-
mentacdo. Se a poténcia é restaurada dentro do tempo de restauracéo (L2-02), entdo o inversor acelera até a
referéncia de frequiéncia anterior de acordo com o tempo de aceleragdo 1 (C1-01).

Operacdo Durante KEB OFF | ON | OFF

Contato de Entrada Multi-fungéo
(Hl__ = H65|| OLI ll66")

Frequiéncia de Saida
do Motor 1 (F1)

_ L2-06
0,
Frequiéncia de Saida 100%

-
do Motor 2 (F2) \/ 12-06
F2(1- 5, ) Inversor 2
Frequiéncia de Saida / 100%

) Inversor 1

do Motor 3 (F3) _ L2-06

100% ) Inversor 3

Figura51 Operacdo Durante KEB - Aplicacdes com Barramento CC Comum
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Programacao
L3 - Prevencdo de Stall/Limite de Corrente

Vetorial Malha

Aberta

‘ Vit ‘ Vif com PG Fluxo

Vetorial de ‘

Nota: Habilitando a operacdo durante KEB ela se sobrepde a selecdo da operacdo durante a queda
momentanea de alimentacdo (L2-01).

L3 Prevencéo de Stall/Limite de Corrente
Esta funcéo ajusta automaticamente os padrdes da freqiiéncia de saida, aceleracdo e/ou desaceleragéo de
modo que a operac&o continue sem desarmar ou danificar o inversor.

L3-01 Selecéo da Prevencdo de Stall Durante SallP Accel Sdl ; . . ~
a Aceleracdo
Habilita/desabilita o limite da prevengdo de Stall durante a aceleraco.
Ajuste Descricdo
0 A Prevencdo de Stall/Limite de Corrente ¢é desabilitada durante a aceleracéo. O

inversor incrementa a freqliéncia de saida no ajuste da aceleracédo padrdo. Se o
padrdo da acelera¢do € muito rapido para a condi¢do de carga, o inversor pode
desarmar por sobrecorrente (OC) ou sobrecarga (OL).

1 A Prevencéo de Stall/Limite de Corrente € habilitada durante a aceleracéo (padréo
de fabrica).A aceleragdo nominal € reduzida automaticamente de acordo com a cor-
rente do motor prevenindo o Stall durante a acelerac¢do. O tempo de aceleragéo
pode ser aumentado pelo valor do ajuste do parametro (C1-01).

2 A Prevencdo de Stall/Limite de Corrente é desabilitada durante a aceleragdo, com
um modo de aceleracao inteligente. Monitorando a corrente do motor, a aceleragéo
nominal é ajustada automaticamente de modo que a aceleracdo possa ser realizada
no menor espago de tempo, considerando o ajuste do tempo de aceleracao.

L3-02 Nivel de Prevencao de Sall Durante SallP Accd Lvi
a Aceleracéo

Faixade AjusteFaixa de Ajuste:0 a 200%
Padréo de Fébrica:  150%
O nivd limite da Prevencdo de Stall/Limite de Corrente durante a aceleracdo é ajustado com um porcentual
da corrente padrdo do inversor. O gjuste de 200% desabilita o limite de corrente durante a aceleracao.
Durante a desacel eracéo, se a corrente de saida excede este nivel do limite da corrente (L3-02), a aceleracéo
para e afreqiiéncia € mantida. Quando a corrente de saida diminui abaixo deste nivel do limite de corrente
(L3-02), aaceleracdo reinicia.

Corrente‘do Motor

Freqiiéncia de Saida
/

> Tempo

Tempo _
* Controla a aceleracdo nominal para
-— evitar que o motor desarme

Figura 52 Prevencdo de Stall/Limite de Corrente Durante Aceleracao
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Programacéo
L3 - Prevencdo de Stall/Limite de Corrente

‘ vit ‘ Vifcom PG P/e“’,{maa'“a vetorial de ‘
L3-03 Limite da Prevencéo de Stall StallP CHP Level . . A ~
(érea de saida constante)
Quando o motor for utilizado numa regi&o de saida constante (poténcia constante), freqliéncia de saida =
fregliéncia de saida na tensdo méaxima (E1-06). Nestaregido, o nivel de Prevencao de Stall/Limite de Cor-
rente durante a aceleragdo € automaticamente reduzido para uma aceleracéo suave. Este parédmetro limitao
nivel de detecgdo da Prevencdo de Stall/Limite de Corrente durante a aceleragdo em umaregido de saida
constante de modo que ele ndo diminua desnecessariamente. O nivel limite de corrente durante a aceleragéo
é alterado de acordo com a equac&o abaixo:
Limite de Corr. Durante a Acel. | _ | Nivel de Corrente Limite « _Freq de Saida na Tensdo Max. (E1-06)
na Regido de Saida Constante | ~ | Durante Aceleragdo (L3-02) Freqiiéncia de Saida
L3-04 Selecdo da Prevencéo de Stall SallP Decel Sal . ; ; .
Durante a Desaceleracdo
Se 0 tempo de desaceleracéo for gjustado para um valor muito pequeno para as condicdes de carga, 0 inver-
sor automaticamente extende o tempo de desacel eracdo de acordo com o nivel de tensdo do barramento CC
do circuito principal. Quando usar um resistor de frenagem opcional parao VS-616G5, gjuste 0 parametro
L3-04 para”0".
Ajuste Descricdo
0 A prevencdo de Stall é desabilitada durante a desacelera¢do. Um tempo de desacel-
eragao excessivamente curto ird regenerar, e aparecera uma falha de sobretensdo
(OV), parando o inversor.
1 A prevencdo de Stall € habilitada durante a desaceleragdo (padrédo de fabrica). O
nivel do barramento CC é monitorado, e a desaceleragdo nominal € extendida auto-
maticamente para prevenir uma condi¢do de sobretensdo. Esta acelera¢do nominal
pode ser aumentada no parametro (C1-02).
2 A prevencdo de Stall é habilitada durante a desaceleragdo, com um modo de
desaceleracdo inteligente. Monitorando a tensdo no barramento CC, a desacele-
ragdo nominal é ajustada automaticamente de modo que a desaceleracéo possa ser
completada no menor espaco de tempo, Considerando o tempo de desacelera¢do
ajustado.
3 Contador de sobretensdo (OV)durante desaceleracdo (com resistor de frenagem
instalado). Melhora a prevencao de stall durante a desaceleracdo. A sobretensdo
(OV) as vezes ocorre até mesmo sob ajustes acima de 1 ou 2. A elevacao da tenséo
no barramento CC ¢é limitada durante a desaceleracdo rapida do motor. Esta car-
acteristica permite tempo de desaceleragéo mais rapido que o normal.
Nota: No modo vetorial 0 ajuste 3 ndo pode ser usado com o resistor de frenagem e
com prevencao de stall.
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Programacao
L3 - Prevencdo de Stall/Limite de Corrente

Vetorial de
Fluxo

Vetorial Malha

‘ Vit ‘ Vif com PG Aberta

Freqliéncia
/

Ajusta o tempo de desaceleracdo

/ como prevencdo a falha de sobretensao (OV).

Time

-

Ajusta o Tempo de Desaceleracéo

Figura 53 Prevencao de Stall Durante a Desaceleracéo

Nota: A prevencdo de Stall inteligente durante a desacel eracéo (L3-04 = “2") ndo pode ser gjustado nos
modos de controle vetoria (quando A1-02="2" ou*“3").

L3-05 Sdecdo da Prevencdo de Stall Durante Rodar ~ StallP Run Sel e | e | - | - |

Ajusta afuncdo para prevenir Stall durante uma condic¢do de sobrecarga enquanto o comando rodar estiver
em uma velocidade constante.

Ajuste Descricdo

0 A Prevencdo de Stall/Limite de Corrente é desabilitada durante rodar. Um tempo de
desaceleracdo excessivamente pequeno ird regenerar, e aparecera uma falha de
sobretensdo (OV), parando 0 inversor.

1 A Prevencdo de Stall/Limite de Corrente é habilitada durante o comando rodar
(padrdo de fabrica).

Quando a corrente de saida do inversor exceder o limite de corrente (L3-06) hum
tempo superior a 100ms durante a velocidade concordante, a freqiiéncia de saida é
reduzida de acordo com o tempo de desaceleragéo 1 (C1-02), e isto pode prevenir
Stall. Quando a condicdo da carga é estabilizada, o inversor acelera para a frequén-
cia anterior.

2 A Prevencéo de Stall/Limite de Corrente durante a aceleragdo € habilitada com o
ajuste “1", entretanto a freqiiéncia de saida é reduzida de acordo com o tempo de
desaceleracao 2 (C1-04).

L3-06 Nivel da Prevencdo de Sall Durante Rodar SallP Run Lvi e | e | - | - |

FaxadeAjuste  0a200%
Padréo de Féabrica:  150%

O nivel limite de prevencdo de Stall/corrente durante rodar é ajustado com uma porcentagem da corrente
nominal do inversor. Um gjuste de 200% desabilita o limite de corrente durante rodar. Durante a velocidade
concordante, se a corrente de saida exceder este nivel limite de corrente durante rodar, entéo a desacel eracdo
inicia

Quando a corrente de saida excede este nivel limite de corrente (L3-06), a desacel eracéo continua. Quando a
corrente de saida diminui abaixo deste nivel limite de corrente (L3-06), a aceleracdo inicia, até afreqiéncia
gjustada.
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Programacéo
L4 - Deteccdo de Frequéncia

‘ vit ‘ Vif com PG P/e“’,{m;'“a vetorial de
Corrente do Motor
A
n072 /\
> Tempo
Freqliencia de Saida

A

Tempo

- * Diminui a freqiiéncia para previnir
* 0 desarme do motor

Figura 54 Prevengdo de Stall/Limite de Corrente Durante Rodar

L4 Deteccdo da Fregiiéncia
O VS-616G5 utilizatrés diferentes fungbes para detectar a freqiiéncia de saida:
- Quando afregiiéncia concordante é habilitada nos contatos de saidas multi-fungdes (H2-__ =“2" ou*“13"),

o contato fecha sempre que a frequiéncia de saida concordar com a referéncia de freqliéncia, considerando
alargura de detec¢do da velocidade concordante.

- Quando a freqliéncia concordante desejada € habilitada nas saidas de contatos multi-funcao H2-__
=“3" ou “14"), o contato fecha sempre que a freqliéncia de saida concordar com o nivel de deteccéo da
vel ocidade concordante, considerando alargura de detecgo da velocidade concordante.

- Quando a deteccao de frequiéncia é habilitada nos contatos de saidas multi-funcédo (H2-__ =“4",“5",“15"
ou “16"), o contato fecha sempre que afreqliéncia de saida € menor que ou maior que o nivel de velocidade
concordante, dependendo de qual deteccdo € selecionada.

Vaasegdo H2, Saidas Digitais, parainformagdes mais detalhadas no gjuste dessas funcdes.

L4-01 Nivel da Velocidade Concordante (sem sinal) Spd Agree Level e | e | 8 | B |

FaxadeAjustee 0.0 a400.0Hz
Padréo de Fébrica: 0.0Hz

Ajustao nivel de deteccéo para afreqiiéncia concordante desejada 1 e fungdes de deteccdo de freqliéncial e
2. O nivel de deteccdo de freqliéncia é efetuado durante ambas operacdes avante ou reverso.

L4-02 Largura da Velocidade Concordante (semsinal) ~ Spd Agree Width e | s | 8 | 8 |

FaixadeAjustes  0.0a20.0Hz
Padrdo de Fébrica: 2.0Hz

Ajustaalargura de deteccéo parafregiiéncia e freqiiénciadesgjada 1 e funcdo de deteccéo defregiiéncial e 2.

L4-03 Nivel da Velocidade Concordante (com sinal) Spd Agree Lvi+- oA oA ] A | A

FaxadeAjustee 0.0 a+400.0Hz
Padréo de Fébrica: 0.0Hz

Ajustao nivel de deteccéo para a freqiiéncia concordante desejada 2 e fungdes de deteccdo de freqliéncia3 e
4. O gjuste do nivel de deteccdo é realizado durante as operacbes avante ou reverso, dependendo do g uste do
nivel de deteccdo (valor positivo para operacdo avante, valor negativo para operacao reverso).
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Programacao
L5 - Reinicio Automatico

Vetorial Malha

Aberta

‘ Vit ‘ Vif com PG Fluxo

Vetorial de ‘

L4-04 Largura da Velocidade Concordante (comsinal)  Spd Agree Width+- oA oA | A oA

FaxadeAjustee 0.0a20.0Hz
Padréo de Fébrica: 2.0Hz

Ajustaalargura de deteccéo parafregiiéncia e frequiéncia concordante 2 e fungBes de deteccdo de freqliéncia

3e4.
L4-05 Selegdo da Perda de Referéncia Ref Loss Sel oA oA | a | oA
Sel eciona a operagao quando areferéncia de freqiiéncia nos terminais do circuito de controle é reduzido em
90% em 400ms.
Ajuste Descricdo
0 Parar (padréo de fabrica).
1 Roda em 80% da referéncia de freqliéncia anterior.

L5 Reinicio Automético
Apbs ocorrer umafalha, o inversor e seu circuito de deteccéo de falha podem ser reiniciados. A funcéo de
reinicio automatico permite ao inversor continuar operando apdés falhas indeterminadas.

L5-01 Numero de Tentativas de Reinicio Automético Num of Restarts e | 8 | 8 | 8B |

FaxadeAjuste 0al0
Padréo de Fébrica: 0

Ajusta 0 nimero de tentativas de reinicio automatico. Ajustando “0" desabilita esta fungéo.

Operacao de Reinicio Automatico

- Quando uma falha é detectada, as saidas do inversor desligam no tempo minimo de baseblock (L2-03). O
operador digital exibe afalha enquanto a saida do inversor estiver desligada.

- Enguanto o tempo minimo de baseblock transcorre, a falha é reinicializada automaticamente e a busca de
velocidade inicia da freqliéncia de saida anterior antes da falha ocorrer.

- Quando o total de nimeros de falhas excede o nimeros de tentativas automatico, as falhas ndo sdo reini-
cializadas automaticamente e as saidas do inversor permanecem desligadas. Neste tempo, uma saida de
contato de falha € ativada.

O inversor pode ser gjustado para reinicio automético apds ocorridas as seguintes fa has:

- Sobrecorrente (OC)

- Sobretensdo (OV)

- Subtensdo PUV (UV1)

- Falha de Aterramento (GF)

- Falhano Transistor Regenerativo (rr)

Contudo, o reinicio automatico ndo é disponivel na seguintes falhas:

- Subtensdo no circuito de controle (UV2) - Desvio excessivo de velocidade (DEV)
- Falha de ralimentacdo MC (UV 3) - GP desconectado (PGO)

- Carga curto-circuito (SC) - Erro de gjuste de parametros (OPR)

- Sobreaquecimento no dissipador (OH) - Erro de comunicacéo (CE)

- Falhano comando rodar (EF) - Falha externa (EF3 a EF8)

- Sobrevelocidade (0S)
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Programacéo
L6 - Deteccdo de Torque

L5-02 Selecéo da Operacao de Reinicio Automatico

Vetorial de

Fluxo

‘etorial Malha
‘ Vit ‘ Vif com PG P/ Aberta

O nlmero de tentativas de reinicio é reinicializado para 0 quando:

- Uma falha ndo ocorre por mais que 10 minutos apdsiniciar.
- O comando de reset de falha é entrada do terminal do circuito de controle ou do operador digital.
- A alimentagdo é religada.

Restart Sel

s le s e |

Seleciona sempre que uma saida do contato de falha é ativado durante o reinicio automatico.

Ajuste Descri¢do
0 Sem relé de falha (ajuste de fabrica)
1 Relé de falha ativo

L6 Deteccdo de Torque
O circuito de detecgdo de torque é ativada quando a carga do motor (ou torque durante o controle vetorial)
eleva-o até o nivel de detecgdo de sobretorque (L6-02). Quando um condicdo de sobretorque € detectada, 0s
sinais de aarme sdo mandados para os terminais das saidas multi-fungdes 9, 25 e 26.

Para produzir um sinal de deteccéo de sobretorque, selecione a detecgdo de torque 1 em qualquer dos conta-
tos de saida multi-funcdo (H2-__ =“B” ou “17"). Vejaa secdo H2, Saidas Digitais, para maiores detal hes.

Sinal de Saida do

Contato Multi-fungao

Corrente Nominal do Inversor

L6-02

Corrente do Motor

L
*]

*]

[Con |

Tempo

[Cov ]

(Sinal de Detecgdo de Sobretorque)
Terminais 9, 25, 26

-— L6-03

-— L6-03

* Largura de Relaxagdo (histerese) durante deteccéo de torque é 5% da corrente nominal do inversor.

Figura 55 Diagrama de Tempo das Caracteristicas de Sobretorque

L6-01 Selecdo da Deteccéo de Sobretorque 1

Torq Det 1 Sel ‘B‘B‘B‘B‘

Ativa a deteccdo de sobretorque, e seleciona por uma deteccdo produzida, um alarme ou uma falha.

Ajuste Descricdo

0 A deteccdo de sobretorque é desabilitada (padréo de fabrica).

1 A detecgdo de sobretorque € habilitada sempre no nivel da velocidade concordante
(quando o inversor ndo esta acelerando ou desacelerando). Continua rodando apds a
deteccdo (alarme OL3).

2 Deteccdo de sobretorque sempre habilitada. Continua rodando apés a deteccéo (alarme
0L3).
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Programacao
L6 - Deteccdo de Torque

‘ vit ‘ vif com pg | Vetofal Malha - Vetorial de ‘
Ajuste Descri¢do
3 A deteccdo de sobretorque é habilitada sempre no nivel da velocidade concordante.
Parada por inércia ap6s deteccao (falha OL3).
4 Deteccdo de sobretorque sempre habilitada. Parada por rampa ap6s deteccéo (falha
0L3).
Notas L6-01:

1. Paradeteccéo de torque durante aceleracéo ou desaceleracdo, gjuste para“2” ou “4".

2. Paracontinuar a operacdo apos a deteccdo de sobretorque, ajuste para“1” ou “2". Durante a detec¢do, 0
operador digital exibe o dlarme “OL 3" (piscando).

3. Paraparar o inversor apés afaha de deteccéo de sobretorque, gjuste para“3” ou “4”. Durante a
deteccao, o operador digital exibe afalha “OL3".

L6-02 Nivel da Detecgo de Sobretorque 1 Torq Det 1 Lvi s | 8 | 8 | 8 |

FaixadeAjuste:  0a300%
Padrdo de Fébrica:  150%

Ajusta o nivel de detecgéo de sobretorque com uma porcentegem da corrente nominal do inversor, durante o
controle V/f, e torque nominal do motor, durante controle vetorial.

L6-03 Tempo da Deteccéio de Sobretorque 1 Torq Det 1 Time s | 8 | 8 | 8 |

FaixadeAjustes  0.0a10.0s

Padrdo de Féabrica: 0.1s

O tempo de deteccdo de sobretorque 1 € o periodo em gue a corrente do motor (ou torque) excede o nivel de
deteccao de sobretorque (L6-02) e quando a funcéo de deteccéo de sobretorque é habilitado. O operador dig-
ital, entdo exibe “OL3".

L6-04 Selecdo da Detecgiio de Sobretorque 2 Torq Det 2 Sel oA oA ] oA | oA

Ativaa deteccdo de sobretorgue 2, e seleciona por uma detecgdo produzida, um alarme, ou umafalta

Ajuste Descri¢do

0 A deteccdo de sobretorque é desabilitada (padrdo de fabrica).

1 A deteccdo de sobretorque é habilitado sempre na velocidade concordante (quando o
inversor ndo esta acelerando ou desacelerando). Continua rodando apds a detecgao
(alarme OL4).

2 A deteccdo de sobretorque é habilitada sempre. Continua rodando apés a deteccéo
(alarme OL4).

3 A deteccdo de sobretorque é habilitada sempre na velocidade concordante. Parada por
inércia apds a deteccdo (falha OL4).

4 A deteccdo de sobretorque é habilitada sempre. Parada por rampa ap6s a deteccéo
(falha OL4).

A deteccéo de sobretorque 2 funciona assim como o descrito na deteccdo de sobretorque 1 (L6-01), exceto
que o darme “OL4” é exibido no operador digital onde antes eraexibido “OL3". Estafungéo é utilizada
quando dois tipos de deteccdo sdo saidas nos terminais de saida multi-funcao.

L6-05 Nivel da Deteccio de Sobretorque 2 Torq Det 2 Lvi oA oA | a | oA
FaixadeAjuste:  0a300%
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Programacéo
L7 - Limite de Torque

Vetorial de

Fluxo

‘etorial Malha
‘ Vit ‘ Vif com PG P/ Aberta

Padrdo de Fébrica:  150%

Ajusta o segundo nivel de detecgdo de sobretorque com uma porcentagem da corrente nominal do motor,
durante o controle V/f, e o torque nominal do motor, durante o controle vetorial .

L6-06 Tempo da Detecgo de Sobretorque 2 Torq Det 2 Time oA | oA A | A
FaixadeAjustes 0.0a10.0s
Padrdo de Fébrica: 0.1s
O tempo de deteccdo de sobretorque 2 € o periodo em que a corrente do motor (ou torque) excede o nivel de
deteccdo de sobretorque (L6-05) e quando afungéo de deteccéo do segundo sobretorque é habilitado. O oper-
ador digital, entdo exibe “OL4".

L7 Limite de Torque
A funcdo limite de torque limita o total de torque do motor em todos os quatro quadrantes da operacéo de
controle vetorial:

- Monitoracéo Avante - Regenerando Avante
- Monitoracdo Reverso - Regenerando Reverso

O limite de torque é ativado nos modos controle de torque e velocidade.

L7-01 Limite de Torque Avante Torg Limit Fwd B
FaxadeAjustee  0a300%
Padréo de Fabrica: 200%
Ajustao valor do limite de torque de monitoracdo durante rodar avante.

L7-02 Limite de Torque Reverso Torq Limit Rev B
FaxadeAjustee  0a300%
Padrdo de Féabrica: 200%
Ajusta o valor do limite de torque de monitoracdo durante rodar reverso.

L7-03 Limite de Torque Avante Regenerativo Torq Lmt Fwd Rgn -] -] s | 8 |
FaixadeAjustes  0a300%
Padrdo de Fébrica: 200%
Ajustao valor do limite de torque regenerativo durante rodar avante.

L7-04 Limite de Torque Reverso Regenerativo Torg Lmt Rev Rgn B
FaxadeAjustee  0a300%
Padréo de Fabrica: 200%
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Programacao
L8 - Protecdo de Hardware

Vetorial de
Fluxo

Vetorial Malha
Aberta

‘ Vit ‘ Vif com PG

Ajusta o valor do limite de torgue regenerativo durante rodar reverso.

Referéncia Positiva de Torque

Limite de Torque Regenerativo

Reverso do Motor (L7-04) Limite de Torque

Avante do Motor (L7-04)

Rotagéo Reversa do Motor Rotac&o Avante do Motor

o Limite de Torque Regenerativo
Limite de Torque Avante do Motor (L7-03)
Reverso do Motor (L7-02)

Referéncia Negativa de Torque

Figura 56 Limite de Torque - Operac¢do no Quadrante 4

L8 Protecéo de Hardware
0 VS-616-G5 vem equipado com um nimero de funcBes internas destinadas a proteger o inversor e seus
componentes de algum dano. Esta secéo descreve o gjuste destas funcdes.

L8-01 Selecéo de Protegéo ao Resistor DB DB Resistor Prot

(Frenagem Dinamica) ° ° ° °

Quando um resistor de frenagem dinamico da marca Yaskawa € utilizado, a protecéo contra sobreaqueci mento
€ habilitado com estafuncao. O ciclo ativo do resistor de frenagem é monitorado por software tal como ele ndo

exceda 3%.
Ajuste Descricdo
0 A protecdo de sobreaquecimento do resistor DB ndo € fornecida
(padrdo de fabrica).
1 A protecéo de sobreaquecimento do resistor DB é fornecida.

Se o ciclo ativo exceder 3%, a falha de sobreaquecimento DB (RH) ocorre, e o inversor para por inércia.

L8-02 Nivel do Pré-Alarme OH (Sobreaquecimento) ~ OH Pre-Alarm Ll oA oA ] oA oA
FaxadeAjuste 0al100°C
Padréo de Féabrica: 100°C
Ajusta o nivel datemperatura no dissipador para proteger contra sobreaguecimento (OH).

L8-03 Sdecdo do Método de Parada OH Pre-Alarm &
Ap6s OH

Seleciona 0 método de parada quando o sobreaquecimento no dissipador é detectado.

A A A A

Ajuste Descri¢do

0 Rampa de parada de acordo com 0 ajuste no pardmetro
C1-02.

Parada por inércia.

Rampa de parada de acordo com 0 ajuste no parametro
C1-09 (parada rapida).
3 A operacao continua, somente alarme (padrao de fabrica).
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Programacéo
L8 - Protecdo de Hardware

‘ vit ‘ Vifcom PG P/e“’,{m;'“a vetorial de

L8-05 Protegio a Perda de Fase na Entrada Ph LossIn Sl oA | oA A | A
O circuito de detecgdo de perda de fase de entrada monitora a ondulagdo “ rippl€” de corrente no barramento CC
e ativa quando uma das fases de entradas estainutilizada. O circuito de deteccéo cal cula os valores maximos e
minimos datensdo no barramento CC em um segundo intervalo, e compara adiferenca (AV) entre estes valores
com um nivel de deteccdo interno. Se AV alcancgar ou exceder um nivel determinado, ent&o apds 0,5 segundos,
aperda de fase de entrada € detectada; afalha PF ocorre, e 0 motor para por rampa.

Ajuste Descri¢do

0 Prote¢do desabilitada (padrdo de fabrica).

1 Protecéo habilitada.
A deteccdo de perda de fase € desabilitada nos seguintes casos abaixo:
- O comando parada € entrada
- O Contator Magnético (MC) é dedligado.
- Falhano conversor A/D da CPU (CPF5).
- Durante desaceleracéo.
- Corrente de saida < 30% da corrente nominal do inversor.

L8-07 Protegdo & Perda de Fase na Saida Ph Loss Out Sl oA oA ] A | A
O circuito de deteccdo de perda de fase na entrada monitora os DCCT's e ativa quando uma das fases de
saida estdinutilizada. O circuito de deteccdo calcula o valor da corrente RMS (Irys) para cada umadas fases
e compara com um nivel de deteccéo de saidainterno. Se |y reduz paraum valor igual ou abaixo do nivel
de deteccéo por 10 segundos, uma falha de de perda de fase de saida (L F) ocorre, e 0 motor para por rampa.

Ajuste Descri¢do
0 Protecéo desabilitada (padréo de fabrica).
1 Protecéo habilitada.

L8-10 Detecgdo da Falha de Terra Ground Fault Sel oA | oA ] A | A
O circuito de deteccdo de falha de terra monitora a corrente de saida e ativa quando uma das fases de saida é
conectada ao terra.

A falha de terra ocorrerd quando a diferenca das correntes entre fases exceder 50% .
Na condicdo de falha de terra, 0 seguinte codigo de falha seré exibido: “GF Ground Fault”.
Ajuste Descri¢do
0 Desabilitado
1 Habilitado (padréo de fabrica).

L8-17 Protegio do IGBT em Baixa Vel ocidade Prtct@L-Spd oA oA oA | -
Este par@metro auxilia na protecdo do IGBT, no aguecimento da juncdo do transistor quando a corrente de
saidafor alta e afregiiéncia de saidafor baixa. Os gjustes so 0s seguintes:
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Programacao
01 - Selecao do Monitor

‘ vit ‘ vif com pg | Vetofal Malha - Vetorial de
Ajuste Descricdo
0 Método Convencional (Sem alteragfes na portadora), o inversor confia na protecdo L8-19 (tal
como o software 1042).
1 Menor fc - Quando a corrente de saida for maior que 100%, e a freqiiéncia de saida for menor ou

igual a 10Hz, a freqiéncia portadora sera decrementada automaticamente até o ajuste L8-18
(entre 8 e 2 kHz dependendo do modelo). A portadora retornard automaticamente ao valor normal
apds a carga ser reduzida. (padrao de fabrica).

2 Menor termo OL2 - OL ocorre em 2 segundos na freqiiéncia de saida baixa (6Hz ou menos) e em
um forte limite de corrente.
3 I-Limit=150% - A corrente limite € 150% da corrente nominal do inversor. A temperatura de juncéo

do IGBT deve ser menor que um nivel critico, contanto que a corrente de saida seja menor que
150%. <u10>

L8-19 Caracteristicas OL2 em Baixa Velocidade <110 OL2 Chara@L-Spd oA oA | a | oA

Este parAmetro permite a selecio da proteciio OL 2 normal ou répida abaixo de 6 ou 10 Hz. E recomendado
gue este parametro esteja sempre habilitado. Em alguns casos a protecdo OL 2 rapida (L 8-19=1) pode néo ser
desegjada, como na operacdo vetorial de fluxo navelocidade zero. Se L8-19 é gjustado em 0O (desabilitado)
L8-17 deve ser gjustado em 1,2, ou 3.

Ajustes Descricdo

0 Desabilitado - A protecdo OL2 € desabilitada na baixa
velocidade. Esta protecdo OL2 é a mesma na alta e na baixa
velocidade. (padrao de fabrica).

1 Habilitado - A fun¢&o limitadora de corrente é realizada na
velocidade baixa, a prote¢do OL2 do inversor responde rapi-
damente em 6 Hz ou menos.

Alerta: Quando a protecdo OL 2 estiver desabilitada, (L 8-19=0) verifique se acorrente do motor ndo iraaém
do nivel de limite de corrente quando estiver operarando em 10 Hz. Ou gjuste a freqiiéncia porta-
doraem 2 kHz, ou menos.

@] Operador
01 Selecdo do Monitor

01-01 Selecio do Monitor User Monitor Sel e | 8 | 8 | 8B |

O menu de operacdo no nivel avancado permite o estudo de quatro varidveis de monitor. Elas séo Freq.ref.,
Freg.saida, |.saida, € monitor do usuario. Esta funcéo pode substituir o monitor de tensdo de saida com outro
monitor no modo de operacdo. Escolha um dos monitores U1-04 a U1-28 neste parémetro.
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Programacéo
01 - Selecao do Monitor

‘ vit ‘ Vifcom PG P/e“’,{ige!r’{'aa'“a vetorial de
Ajuste Descricao
4 Método de Controle
5 Velocidade do Motor
6 Tensdo de Saida (padrédo de fabrica)
7 Tens&o no Barramento CC
8 Poténcia de Saida
9 Referéncia de Torque (interno)
10 Estado do Terminal de Entrada
11 Estado do Terminal de Saida
12 Estado do Controle Interno 1
13 Tempo Transcorrido
14 NUmero de Identificacdo do Software Flash
15 Nivel de Entrada no Terminal 13
16 Nivel de Entrada no Terminal 14
17 Nivel de Entrada no Terminal 16
18 Corrente no Rotor (Iq)
19 Corrente de Excitacdo do Motor (Id)
20 Freqiiéncia de Saida SFS
21 Entrada ASR
22 Saida ASR
23 Desvio de Velocidade
24 Realimentacéo PID
25 Referéncia DI-16H
26 Referéncia de Tensao (Saida Vq)
27 Referéncia de Tensao (Saida Vd)
28 Namero de Identificacdo da CPU
32 Saida ACR (q)
33 Saida ACR (d)
34 OPE Detectado
35 Pulso do Servo Zero
36 Divergéncia do PID
37 Monitor de Saida PID
38 Setpoint PID
01-02 Selego do Monitor Apds Ligado Power-On Monitor e | s | 8 | 8 |

Seleciona o monitor para ser exibido no operador digital imediatamente apds o suprimento de poténcia ser

ligado.

Ajuste

Descri¢do

1

Exibe a referéncia de freqiiéncia (padréo de fabrica).

Exibe a frequiéncia de saida

Exibe a corrente de saida

2
3
4

Exibe 0 ajuste do monitor em 01-01.

01-03 Escala para Ajuste e Monitoragdo

da Freqiéncia

Display Scaling

Podem ser escal adas uni dades para pardmetros e monitores rel acionados a fregiiéncia como mostrado abaixo.
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Programacao
02 - Selecao de Chave

Vetorial de
Fluxo

Vetorial Malha
Aberta

‘ Vit ‘ Vif com PG

Ajuste Descrigdo
00000 Unidade: 0.01Hz (padréo de fabrica)
00001 Unidade: 0.01%
00002 a 00039 Unidade: rpm (0 a 3999)
00040 a 03999 Digitos: 58 48 38 28 18
(unidades de sele¢éo 0 0 0 0 0

de usuarios) Do 18 até 48 digito determina o valor ajustado na freqiiéncia de saida 100%.

A posi¢do do ponto decimal é ajustado pelo 58 digito, como segue:

58 digito = 0: exibe 0000
58 digito=1: exibe 000.0
58 digito = 2: exibe 00.00
58 digito = 3: exibe 0.000

Exemplo 1

Se 100% da freqiiéncia de saida € igual a 200.0 unidades:

Ajuste 01-03 ="12000"; 100% desta referéncia ¢ exibida como 200.0 e 60% desta
referéncia € exibida como 120.0.

Exemplo 2
Se 100% da frequiéncia de saida é igual a 65.00:
Ajuste 01-03 = "26500"; 60% desta freqiiéncia € mostrada como 39.00.

01-04 Unidades Exibidas para Parametros Display Units

Rel acionados a Vel ocidade - - - B

Ajusta as unidades do display para paré@metros e monitor relacionados a fregtiéncia, no modo de controle veto-

rial de fluxo.
Ajuste Descricdo
0 Exibe freqiiéncia em Hz (padrdo de fabrica).
1 Exibe freqiiéncia em rpm.
01-05 Enderecamento de Parametros Address Display oA oA ] oA oA

Seleciona como o enderecamento de pardmetros sdo exibidos no operador digital.

Ajuste Descricdo
0 Exibe 0 nimero de parametros (padréo de fabrica).
1 Exibe o endereco MODBUS.

02 Selecdo da Chave Local Remoto

02-01 Chave Local/Remoto Local/Remote Key s | 8 | 8 | 8 |
Habilita/desabilita a chave LOCAL/REMOTE do operador digital.

Ajuste Descricdo
0 A chave é desabilitada.
1 A chave é habilitada (padréo de fabrica).

Pressionando a chave Local/Remoto os comandos de operagao
entre o operador digital e 0s ajustes de B1-01 & B1-02.

VS-616G5 Manual de Instalagdo e Programagéo 129



Programacéo
02 - Selecao de Chave

Vetorial de

Fluxo

‘etorial Malha
‘ Vit ‘ Vif com PG P/ Aberta

02-02 Fungio da Tecla STOP Oper STOP Key e | s [ & | 8 |

Habilita/desabilita a chave STOP do operador digital, durante a operagdo dos terminais externos e durante
comunicagao serial.

Ajuste Ajuste
0 Atecla STOP do operador digital é desabilitada quando o comando Rodar ndo vem do op-
erador digital.
1 A tecla STOP do operador digital € sempre habilitada (padrao de fabrica).
Atecla STOP é sempre habilitada durante operag@es do terminal externo e comunicagao se-
rial.
02-03 Parametros do Usudrio User Defaults e | e | 8 | B |

Parametros ajustados pelo usuério que poder ser armazenados no inversor como val ores padrdes do usuario.

Ajuste Descri¢do
0 Sem Troca (padréo de fabrica)
1 Ajusta os valores especificados pelo usuério como padréo.

Cada valor de ajuste de parametro é armazenado como padrdo do
usuario. lgualmente se os valores sdo alterados apds este
parametro ser ajustado, os padrdes do usuéario podem ser rearma-
zenados ajustando A1-03 = “1110” (inicializagdo do usuério). Mais
de 50 valores alterados podem ser armazenados.

2 Apaga os padrdes do usuario.

02-04 Modelo do Inversor Inverter Model # oA | oA ] oA | A

Faixade Ajuste: 23P7 a 2075, 43P7 a4300
Padréo de Fabrica: Depende do Modelo do Inversor

Ajusta a capacidade do inversor, de acordo com o nimero do model 0. Parémetros de controle com especifi-
cos padrdes para a capacidade do inversor sdo ajustadas automaticamente ( freqiiéncia portadora, dados do
motor, etc.). Este pardmetro ndo necessita mudancas, a menos que a placa de controle sgja substituida.

02-05 Selegdo da M.O.P. Operator M.O.P. oA oA ] A | A

Seleciona sempre que ateclaENTER for utilizada quando a referéncia de freqiiéncia € ajustada pelo opera-
dor digital. O operador digital pode simular a operagdo potenciométrica motorizada (M.O.P) gjustando este

parémetro.
Ajuste Descri¢do
0 O modo M.O.P. do operador digital é desabilitado (padrao de fabrica). O inversor re-
conhece o comando de referéncia de freqliéncia quando a tecla Enter € pressionada.
1 O modo M.O.P. do operador digital é habilitado. O inversor reconhece o comando de refer-
éncia de freqliéncia tdo breve quanto alteracdes sao feitas com a tecla seta (/\), sem que
pressione a tecla Enter.
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Programacao
02 - Selecao de Chave

02-06 Deteccdo da Desconeccéo do Operador Digital  Oper Detection

Vetorial de
Fluxo

Vetorial Malha
Aberta

‘ Vit ‘ Vif com PG

IS

Se 0 operador digital é desconectado do inversor, este parametro seleciona se o inversor detecta esta

condic&o.

Ajuste

Descricdo

0

A deteccdo é desabilitada. A operacdo continua (padrdo de fabrica).

1

A detecgao € habilitada. Quando o inversor detecta que o operador digital foi desconecta-
do durante rodar, o inversor para por rampa e a mensagem de erro “OPR Operador
Desconectado” é exibido no operador digital, até ele ser conectado novamente.

Esta funcdo somente pode ser ativada quando o comando rodar vem do operador digital.

02-07 Ajuste do Tempo de Operacéo Elapsed Time Sat

Faixade Ajuste:

Padrdo de Fébricaz 0

0 a 65535 Horas

el e ]

Ajustao valor inicia parao tempo de operacdo acumulativo. O tempo de operacdo inicia acumulando do valor
gustado. Isto é muito utilizado em manutencéo preventiva

IS

02-08 Tempo Decorrido em Operacéo Elapsed Time Run
Define o tempo de operacdo que acumula no inversor.
Ajuste Descri¢do
0 0 tempo ligado é o tempo acumulado (padréo de fabrica).
O temporizador conta 0 tempo enguanto o inversor estiver ligado, como tempo de operagao.
1 O tempo rodar € o tempo acumulado. O temporizador conta 0 tempo enquanto o inversor es-
tiver rodando como tempo de operagéo.
02-09 Sdegdio do Modo Inicializagdo Init Mode Sl oA oA ] oA oA
Ajusta os padrdes de fabrica para especificacbes mundiais.
Ajuste Descricdo
0 Especificacdo japonesa
1 Especificacdo americana (padréo de fabrica)
2 Especificacéo européia
3 Especificacdo OMRON

ApGs dterar este parémetro, reinicialize o inversor no parémetro A1-03. Estainiciaizagdo gjuste os
parametro de acordo com as normas de especificagdes da regido onde o inversor serd utilizado (par@metros

relacionados a motor, frequiéncia portadora, corrente nominal do motor, etc.).
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Programacéo
Auto-Sintonia

Menu Principal: Auto-Sintonia (Autotuning) <ENTER>
Adaptacdo a todos os motores € possivel com a funcdo de gjuste automatico do V S-616G5. Disponivel nos
modos vetorial malha aberta e controle vetorial de fluxo, o inversor pede ao usuério por algumas infor-
magdes, entdo conduz o usuério até um rapido e simples processo de gjuste. Abaixo estdo os dados do motor
requiridos para o gjuste automatico no modo inicio rapido:

Tensdo Nominal do Motor | Ajusta atensdo nom. do motor em VCA. - - Q Q
Corrente Nominal do Ajusta a corrente nom. do motor em A.

Motor - - ¢ @
Frequéncia Nominal do Ajusta a freqiiéncia nom. do motor em Hz.

Motor - - ¢ ¢
Vel ocidade Nominal do Ajusta a velocidade nom. do motor em rpm.

Motor - - ¢ @
Numero de Pdlos do Motor | Ajusta o nimero de p6los do motor. - - Q Q
Selecéo do Motor Escolhe o motor conectado como motor 1 ou 2. - -

Apbs percorrer 0s parametros de gjuste utilizando atecla [, pressione atecla Run parainiciar aauto-sintonia.
Durante a sintonia, a mensagem “Tune Proceeding” € exibida no display do operador digital. Ap6s comple-
tar, a mensagem “ Tune Successful” é exibida.

Nota: Seatecla Stop for pressionada durante a sintonia, a sintonia é interrompida e 0 motor para por
rampa. Os dados aterados durante a sintonia retornam para seus valores originais.

Apbs aredizacdo da sintonia, pressione atecla Menu para sair do modo auto-sintonia.

PRECAUCOES

1) Nuncatoque os terminais de altatensdo do inversor.

2) Recologue todas as tampas protetoras antes de alimentar o inversor. Quando remover atampa, certi-
figue-se de DESLIGAR aaimentagdo do inversor.

3) Execute amanutencdo ou inspecdo somente apds verificar que o LED de carga APAGOU, depoisque adli-
mentacdo do circuito principal tiver sido DESLIGADA.

4) Somente pessoa autorizado deve ter permissdo de executar manutencdo, inspecao ou troca de pecas.

A nao observacédo das precaucdes destacadas neste manual ira expor o usuério a altas tensdes, resultando
em dano do equipamento, ferimento sério ou morte.

ACUIDADO

PRECAUCOES

1) A placado controle usa circuitos integrados CMOS. Néo toque os elementos CMOS.

2) N&o conecte ou desconecte a fiagdo ou 0s conectores enquanto a alimentagdo estiver sendo aplicada ao
circuito.

A ndo observacao destas precaucdes pode danificar o equipamento.
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Diagndsticos

Manutencao e Inspecéo

4.1

MANUTENCAO E INSPECAO

Esta se¢do descreve os procedi mentos basi cos de manutencéo e inspecéo do VS-616G5.

Inspecéo Periddica

0O VS-616G5 irafuncionar maistempo se for mantido limpo, frio e seco, e se as precaucdes destacadas neste
manual forem observadas. Inspecione periodicamente o inversor conforme descrito natabela abaixo para

evitar acidentes e assegurar um alto desempenho com alta confiabilidade.
Paraevitar choques el étricos, desconecte toda a alimentacdo antes de efetuar qual quer servico no inversor e
espere pelo menos cinco minutos depois que todos os LEDs apagarem.

Componente

Verificar

Acdo Corretiva

Terminais Externos,
Conectores, Parafu-
s0s de Montagem, etc.

Parafusos ou conectores folgados

Aperte firmemente.

Dissipador

Acumulo de poeira ou sujeira

Sopre com ar seco comprimido
[presséo entre 39,2 x 10% e 58,8 x
10* Pa (4 e 6kg-cm?)].

Placa de Circuito

Acumulo de poeira ou 6leo condutivos

Sopre com ar seco comprimido
[presséo entre 39,2 x 10% e 58,8 x

Impresso (PCB) 10* Pa (4 e 6kg-cm?)]. Se n&o forem
removidos, troque a placa.
Ventilador Ruido ou vibragdo anormal Troque o ventilador.

Componentes de
Poténcia

Acumulo de poeira ou sujeira

Sopre com ar seco comprimido
[presséo entre 39.2 x 10% e 58.8 x
10% Pa (4 e 6kg-cm?)].

Capacitor de filtro

Cheiro ou falta de cor

Troque 0 capacitor ou 0 inversor.

Previsdo de Troca de Pegas
Troque as seguintes pegas periodicamente para obter uma operacéo longa, segura e sem problemas do seu
VS-616G5:
Peca Intervalo Aproximado Observacdes
Ventilador 2 a 3anos Trogue por um novo.
Capacitor de Filtro 5 anos Troque por um novo (depois da inspecéo).
Disjuntores ou Relés Decida ap6s inspecdo.
Fusiveis 10 anos Troque por novos.
Capa,c iFor Eletrolitico de 5 anos Troque por um novo (depois da inspecéo).
Aluminio na Placa PCB.
Condi¢des Otimas de Operagao:
Temperatura ambiente: 30°C de média anual

Fator de carga:
Taxa de operacao:

80% ou menos
12 horas ou menos por dia
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Diagndsticos

Mostrador de Alarmes e Defeitos

4.2

Mostrador de Alarmes e Defeitos

Esta secao descreve os mostradores de a armes e defeitos, as explicacdes para condi¢oes de falhas e acbes
corretivas a serem tomadas se 0 V S-616G5 apresentar algum defeito.

Alarmes e Defeitos do | nversor

Quando 0 VS-616G5 detecta umafalha, estaé mostrada no operador digital e é ativado o contato de saida de
falha, depois do que o motor para naturalmente (apds ainércia). Verifique as causas listadas na tabel a abaixo

e tome as agdes corretivas correspondentes. Parareiniciaizar o inversor, remova qualquer comando de

execucdo e LIGUE o sinal de entrada de Reset ou pressione atecla RESET no operador Digital, ou desligue

eligue parareinicializar o estado de parada. Se as agdes corretivas descritas ndo resolverem o problema,
contacte seu representante Yaskawa imediatamente.

Ao contrario das falhas, os alarmes ndo ativam os contatos de saida de falha. Depois que a causa do alarme

for corrigida, o inversor volta ao seu estado de operagdo anterior automaticamente.

Diagnostico de Falhas e Agdes Corretivas

Heatsink Over tmp

pador (OH1)

excedeu o valor permitido.

atura ambiente.

Defeito Nome Descri¢éo Acéo Corretiva Classe
Tenséo haixa no circuito CC principal durante o
uvi Tens&o baixa no circuito fu/naonamento. .
CC Bus Undervolt |principal (PUV) Nivel de deteccdo: A
u v princip Classe 230 V: Aprox. 190 V ou menos - %
Classe 460 V: Aprox. 380 V ou menos +Verifique a fiagio da
- Aprox. u alimentagdo.
uv?2 Tensdo haixa no circuito de | Tensdo baixa no circuito de controle durante 0 |- Corrija a tens&o de linha. A
CTL PS Undervolt |controle(CUV) funcionamento.
uv3 Falha no MC O contactor de pré-carga abriu durante o funci- A
MC Answerback onamento.
- Atensdo CC do circuito principal caiu abaixo
w Perda de forca momentanea do nivel PUV. - B
Under Voltage ¢ - A fonte do controle caiu abaixo do nivel CUV.
- O contator de pré-carga abriu.
-Verifique a resisténcia de enrola-
. . mento do motor.
0 erc():Crrent Sobrecorrente (OC) :\i\fglrrggte de safda do inversor excedeu o - Amplie o tempo acel./desac. A
vercu ' -Veja a isolagdo do motor.
-Verifique com multimetro.
-Verifique se a isolagdo do motor
GF A corrente de saida de terra do inversor ndo s deteriorou. x
Ground Fault Falha de Terra (GF) excedeu 50% da corrente nominal do inversor. | Verifique se a conexdo entre 0 A
" | inversor e 0 motor ndo esta danifi-
cada.
A tenséo de corrente direta do circuito principal
oV excedeu o nivel OV. Aumente o tempo de
Overvoltage Sobretensdo (OV) Nivel de deteccdo desaceleracéo, adicione o circuito A
vervoltag Classe 230 V: Aprox. 400 V de frenagem.
Classe 460 V: Aprox. 800 V
SC I A saida do inversor (carga) esta curto- ‘Verifique a resisténcia de enrola-
Short Circuit Curto-circuito da carga (SC) circuitada mento do motor. A
' -Verifique instal. do motor.
PUF ] . - O fusivel do barramento CC gueimoul. Procur_e por transistor danificado,
Fusivel queimado (FU) . . o curto-circuito na carga, aterra- A
CC Bus Fuse Open - Os transistores de saida danificaram.
mento, etc.
OH Sobreaguecimento do dissi- | A temperatura do dissipador do transistor Verifique o ventilador e a temper- A

134

VS-616G5 Manual de Instalagdo e Programagéo




Diagndsticos
Mostrador de Alarmes e Defeitos

Defeito Nome Descricdo Acéo Corretiva Classe
0oLl A saida do inversor excedeu o nivel de sobre-
Motor Overloaded Sobrecarga do Motor (OL1) carga do motor, Reduza a carga. A
OoL2 Sobrecarga do A saida do inversor excedeu o nivel de sobre- |Reduza a carga, aumente o tempo A

Inv Overloaded

inversor (OL2)

carga do inversor.

de aceleragdo.

- Verifique a tens&o de linha.

PF A alimentac&o do inversor tem fase aberta. .
Fase aberta na entrada o ~ - Reaperte os parafusos do terminal | A
Input Pha Loss Desequilibrio na tenséo de entrada.
de entrada.
-Ver a fiagdo de saida.
LF ] ] . -Ver a impedancia do motor.
Fase aberta na saida A saida do inversor tem fase aberta. . A
Output Pha Loss - Re-aperte os parafusos do termi-
nal de saida.
RR . Falha no transistor de frena- Transistor de frenagem com defeito. O inversor precisa de reparo. A
Dyn Brk Transistr  [gem
Sobreaquecimento da A temp. da unidade de resisténcia de frenagem
RH . o o Reduza a carga
Dvn Brk Resistor unidade de resisténcia de |excedeu o valor permitido (protege somente o regenerativa A
y frenagem tipo embutido). )
0S Excesso de velocidade A velocidade do motor excedeu seu nivel méx- B A
Over speed (0S) imo.
PGO -Ver a linha PG.
PG open Circuito PG aberto Alinha PG esta quebrada. -Ver a condi¢ao de trava do motor A
P ou da carga.
DEV Desvio de velocidade ¢} dgswo da~referenC|a Qe velocidade e a ’ -
Speed Deviation | (DEV) realimentac&o de velocidade excedeu o nivel | Verifique a carga. B
P de regulacéo.
EF Comando de giro avante e | Tanto FWD como REV foram comandados o oo .
A . . Verifique o circuito seqtienciador. B
External Fault reverso simultaneos simultaneamente por 500ms ou mais.
BB Comando do bloco-base externo no terminal de " - R
Bloco-base externo - Verifique o circuito seqiienciador. B
Base Block circuito de controle.
Ver a condigdo dos terminais de
entrada. Se os LEDs acendem
EF3 Falha externa no _— L .
External Fault3 | terminal 3 Falha no circuito de controle externo. quando o terminal ndo esta A
conectado, entdo o inversor precisa
de reparo.
EF4 Falha externa no
External Fault 4 | terminal 4
EF5 Falha externa no
External Fault5 | terminal 5 Verifique as condices dos
EF6 Falha externa no Ocorreu um defeito no circuito de controle terminais de entrada. S.e 0 IZED )
External Fault 6 | terminal 6 externo acende quando o terminal ndo esta | - B
' conectado, entdo o inversor precisa
EF7 Falha externa no de reparo.
External Fault 7 | terminal 7
EF8 Falha externa no
External Fault 8 | terminal 8
OPEO1 Erro de ajuste de kVA . Verifique e ajuste os dados dos
KVA Selection | (OPEOY) Erro de ajuste de kVA. parametros (02-04). ¢
OPEOQ2 Ajuste de parametro fora da A ) " A
Limit faixa (OPE02) Valor de parametro esta fora de escala. Verifique os dados dos parametros. | C
-Os ajustes de entrada de H1-01 até H1-06 NA0
OPE.03 Erro_no aJEJSte de entrada estdo em ordgm B Verificar a selecéo de funcéo. C
Terminal multi-funcéo (OPEO3) - Ou, valores diferentes de “F” estdo se sobre-
pondo.
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Defeito Nome Descrigdo Acdo Corretiva Classe
Os dados V/f s8o tais que a seguinte equagao
OPE10 Errode ajuste de V/f (E1-04 | x4 e . a g qag Verifique os ajustes dos
i ndo é satisfeita: . C
Wi até E1-10) parametros.
E1-04 = E1-06 > E1-07 = E1-09
Quando um dos seguintes erros de ajuste
ocorre:
. - Limite superior de freq. da portadora (ce-01) > 3 _
F(S%EHD I Erro de ?J”Ste de 5kHz e limite inferior de freq. da portadora (ce- Verg‘lqueta 0s ajustes dos c
n-Dly parémetro 02) < 5kHZ. parémetros.
- Ganho proporcional de freq. da portadora (cs-
03) > 6 e (C6-01) < (C6-02).
ERR Erro na escrita de EEPROM | Os dados internos da EEPROM ndo conferem Troque a placa de controle B
EEPROM R/W Err |(ERR) ao inicializar o parametro. d P :
CALL Ermo de transmissio SI-B Dados de controle ndo foram corretamente Verifique os dispositivos e 0s sinais C
Serial Com Call recebidos ao LIGAR a alimentac&o. de transmiss&o.
CE Erto de transmissio Dados de controle nao foram corretamente Verifique os dispositivos e 0s sinais A
Memobus Com Err recebidos ao LIGAR a alimentagéo. de transmissao.
- - Transmiss&o entre o inversor e 0 operador |- Insira novamente o conector do
Falha 1 do circuito de con- R . -
digital ndo pdde ser estabelecida 5 segundos | operador digital.
CPF00 trole (CPF00) apds a alimentacédo -Verifique a fiagao do circuito de A
COM-ERR(OP&INV) Ealehrzu?; t(;??tsaTlssao do - Falha na verificagdo do elemento periférico controle.
P g MPU (em-linha). - Troque a placa de controle.
- Transmiss&o entre o inversor e o operador .
I o . : . - Insira novamente o conector do
Falha 2 do circuito de con- | digital foi estabelecida uma vez apos a ali- operador diital
CPFO1 trole (CPFO1) mentagdo, mas depois a transmissdo falhou |- VZrifi e a fci]a 51'0 do circuito de A
COM-ERR(OP&INV) |Falha de transmisséo do por mais de 2 segundos. contrgle ¢
operador digital -Falha na verificacdo do elemento periférico | Troque é laca de controle
MPU com falha (em-linha). q P '
CPF02 Falha no circuito de bloco A
BB Circuit Err  |de base (CPF02)
CPF03
EEPROM Error Falha na EEPROM (CPF03) A
CPF04 Falha no conversor Placa de controle do inversor com defeito. Troque a placa de controle.
Internal A/D Err A/D interno da CPU A
(CPF04)
Falha no conversor
E teriZIF 2?D Err A/D externo da CPU A
X (CPF05)
CPF06 Falha na conexdo opcional |O cartdo opcional ndo esta instalado correta- | Instale o cartdo opcional nova-
. A
Option Error (CPFO06) mente. mente.
Falha no conversor
CPF20 A/D no cartdo de referéncia |Falha no conversor A/D do cartdo opcional (Al- Troaue o cartdo oncional A
Option A/D Error  |de velocidade analdgica | 14B). a P :
(CPF20)

As classes sdo descritas como se segue:

A: Defeito grave. O motor paranaturalmente (apdsinércia), aparece o indicador de operacdo e o contato
de saida de falha (terminais 19 e 18) é acionado.

B: Faha A operacdo continua, aparece o indicador de operacéo e o sinal de saida de falhamulti-funcao
€ ativado (quando a saida multi-funcéo € selecionada). O contato de saida de falha ndo é ativado.
C: Alarme (alerta). As operacdes ndo podem ser executadas e aparece o indicador de operagdo, mas

nenhum sinal de saida de falha é ativado.
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Defeitos do Motor

Se ocorrer um defeito no motor, siga os pontos de verificacdo listados na tabela abaixo e tome as ages correti-
vas correspondentes. Se estas agdes ndo resolverem o problema, contacte seu representante Yaskawa imediata
mente.

Defeitos do Mator e Acbes Corretivas

Defeito Ponto de Verificacdo Acdo Corretiva

-LIGUE a alimentagdo.

-DESL. e LIGUE novamente a alimentagdo.

-Verifique a tenséo da fonte de alimentac&o.

- Certifique-se de que os parafusos dos terminais
estdo bem apertados.

Existe alimentacdo nos terminais L1, L2, L3?
O LED de Carga esta LIGADO?

Use voltimetro de tipo retificador para testar. As ten-

sOes de saida em T1, T2, T3 estdo corretas? DESL. a alimentagao e LIGUE novamente.

O motor nao gira O motor travou por carga excessiva? Reduza a carga e solte o travamento.
Falha apresentada no mostrador do operador? Veja as possiveis falhas na pagina 52.
Foi dado comando de giro avante ou reverso? Verifique a fiago.
Foi fornecido o valor de tensdo de ajuste da freqiiéncia |- Verifique a fiagdo.
(a0 usar os terminais 13 ou 14)? -Veja a tensdo de ajuste da freqiiéncia .
Estéo corretos os ajustes da fonte de referéncia e de | Verifique as sele¢des da fonte de referéncia e de
execucao? execucdo (B1-01, B1-02).

A fiacdo dos terminais T1, T2 e T3 esta correta? Faga a flagdo de acordo com a ordem de fases do

A rotacdo do motor motor em T1, T2, T3.
inverte Sinais de comando de giro avante e reverso (FWD e Corriia a fiacio
REV) estéo introduzidos? ) §a0.
_ A fiacdo do circuito de ajuste de freq. esta OK ? Corrija a fiagdo.
O motor gira, mas ndo ~ . P - - T
. Estéo corretos os ajustes de referéncia e fonte de Verifique as sele¢des de referéncia e fonte de
com velocidade N x
. execucao? execucdo (B1-01, B1-02).
variavel .
Carga excessivamente grande? Reduza a carga.
Espec. do motor (n°. de pdlos, tensao) correta? Veja as especificagdes da placa do motor.
Arazdo de variacdo da velocidade (acel/desacel.) para |Veja o dispositivo que muda a velocidade
Rotagdo do motor muito |as engrenagens, etc. esta correta? (engrenagem, etc.)
alta ou muito baixa Valor selecionado de freqiiéncia méx. correto? Veja o valor de fregiiéncia max. selecionada.

Use um voltimetro retificador. A tenséo entre os termi-
nais do motor ndo esta muito reduzia?

Carga muito grande? Reduza a carga.

-Reduza a variagéo de carga.
-Aumente a capacidade de motor do inversor.

Veja os valores caracteristicos de V/.

. . "
Rotagéio do motor Variacdo de carga muito grande?

instavel durante a - Para alimentagéo trifsica, verifique a fiagdo se a
operagao A alimentagdo usada é trifasica ou monofasica? Paraa | alimentac&o tiver fase aberta.
alimentacao trifasica, ha fase aberta? - Para alimenta¢do monofésica, conecte um reator

AC na alimentac&o.
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Arvore de Parametros do VS-616G5

A.1 ArvoredeParametrosdo VS-616G5

x Nimero do parametro
Grupo Funcao — e
Inicio répido | Bésico | Avancado
MENU . Operagéo U1-01 Referéncia de freqiiéncia 01
U1-02 Fregiiéncia de saida 02
U1-03 Corrente de saida 03
U1-06* Tensdo de saida* 06*
U2 Traco de falha 01-14
u3 Histérico de defeitos 01-08
Ul Monitor 01-14 15-19 20-28
Inicializar [ AT Inicializar [ 00-04 [ \ |
[ a2 Jc de usudrio | \ | 01-32 |
B1 Sequiéncia 01-03 04 05-06
= f = 2 Frenagem CC 01-04
Programagao }— B| Aplicacéo }— 8 g
‘I | 9 & ‘I | picag B3 Procura de velocidade 01-03
B4 Temporizadores de atraso 01, 02
- B5 Controle PID 01-08
. Auto-ajuste B6 Fixar referéncia 01-04
B7 Controle Droop 01, 02
B8 Economia de energia 01, 02
{ [ Const. modificadas B9 | Sevozero 01,02
: Cl Acel./desacel. 01, 02 03, 04, 09 05-08, 10, 11
AIUSte C2 Curva S de acel./desacel. 01-04
C3 Compensacéo de slip de motor 01 02-04
C4 Compensagao de Torque 01 02
C5 Ajuste ASR 01-04 05-07
C6 Freqiiéncia da portadora 01 02, 03
C7 Prevencdo de “Hunting” (oscilagao) 01, 02
C8 Ajuste de fabrica 08, 30
E Referéncia D1 Referéncia pré-ajustada 01-04, 09 05-08
D2 Limite de referéncia 01, 02
D3 Freqiiéncia de pulo 01-04
D4 Sequéncia 01, 02
D5 Controle de torque 01-06
dréo V/f do Motor 1 01-10 11-13
E| Motor EL P
E2 Aluste de Motor 1 01-04 05-09
E3 Método de Controle Motor 2
E4 Padréo V/f do Motor 2
E5 Ajuste de Motor 2
Opcao F1 | Ajuste de opgao PG 01 02:07 0813
F2 Ajuste do Al-14 01
F3 Ajuste do DI-08, 16 01
F4 Ajuste do AO-08, 12 01-04
F5 Ajuste do DO-02 01, 02
F6 Ajuste do DO-08 01
F7 Ajuste do PO-36F 01
F8 Ajuste do F8 SI-F/G
F9 Ajuste do CP-916
~| Hl Terminal '— H1 Entradas digitais 01-06
H2 Saidas digitais 01-03
H3 Entradas analdgicas 01-07 08-12
H4 Saidas analdgicas 01-07
H5 Ajuste da comunicagao serial 01-04
= L1 Sobrecarga do motor 01, 02
PrOtean L2 Reagdo a perda de alimentacéo 01-03 04-06
L3 Prevencdo contra perda de vel. 01, 02, 04-06 03
L4 Deteccdo de referéncia 01, 02 03-05
L5 Reinicio apés falha 01, 02
L6 Detecgdo de torque 01-03 04-06
L7 Limite de torque 01-04
L8 Protecdo de hardware 01 02, 03, 05, 07
* Selecionavel E Operador o1 [ Selecao de monitor [ [ 01-04 [ 05 \
elecionave [ 02 | Selecaodetecla \ [ 0104 [ 0500 |

pelo Usuario
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A.2 Lista de Parametros do VS-616G5

Alteragdo Nivel de Acesso de Parametros
N . . . Durante Ajustes
Parémetro Nome Faixade | Unid. de |Ajustede Observagio Operacio VIf | Vetorial | Vetorial J do
No. (Exibido no Operador Digital) | Ajuste | Ajuste | Fabrica o Habiitado | V/f com | Malha de | Usuario
x Desabilit GP | Aberta | Fluxo
0: Inglés
1: Japonés
Selecdo de 1 2: Alem&o <1110>
Al1-00 |Linguagem 0.1 1 Notal) |3 Francés <1110> 0 Q Q Q Q
(Select Language) (Nota1) 4: ltaliano <1110>
5: Espanhol <1110>
6: Portugués <1110>
0: Somente Operagéo
Nivel de Acesso de 1: Nivel de Usurio (Nota 5)
Al1-01 |Pardmetros 0~4 1 2 2: Inicio Répido [Q] 0 Q Q Q Q
(Access Level) 3: Nivel Bésico [B]
4: Nivel Avancado [A]
5 0: Controle VIF
Selegéo do . x
; . 0 1: VIF com Realimentagéo GP
AL-02 Néetotd olde Ct:ho nérole 0-3 ! (Notal) |2: Vetorial Malha Aberta X Q Q Q Q
(Control method) 3. Vetorial de Fluxo
0 0 : Néo Inicializa
Parametros de Inicializagdo 1110 1110: Inicializag&o pelo Usuario (Nota 7)
AL03 | it parameters) 2220 NIA 0 |2220: Iniciaizagdio 2-Fios X Q Q Q Q
3330 3330: Inicializagéo 3-Fios
Protecéo Password para:
A1-01 Nivel de Acesso
Senha 0000~ .
Al-04 1 0000 |A1-02 Método de Controle X Q Q Q Q
(Enter Password) 9999 A1-03 Inicializacio
A2-01 a A2-32 Pardmetros do Usudrio
AA2£0§'2~ z;;ametros do Usudio (Fungdo — — — Parametros do Usuério 1 a 32 X A A A A
0: (Operador)
Selegao da Referéncia ; (C-rgr;nsjlr?iil;t);éo (Comunicacao Serial)
- de Frequéncia 0-~4 1 1 : ;
B0t (Refergrl:ce Slource) 8: (PCB Opcional) ” ¢ ¢ ¢ ¢
4: (EWS) Referéncia do CP-717 <1110>
(Nota 8)
0: (Operador)
Selegdo do Método ; (C-rgr;nsjlr?iil;t);éo (Comunicacao Serial)
B1-02 d; Opseragao 0~4 1 1 3+ (PCB Opcional) X Q Q Q Q
(Run Source) 4 (EWS) Referéncia do CP-717 <1110>
(Nota 8)
0: (Parada por Rampa)
Selegdo do Método 0~3 1: (Parada por Inércia)
B1-03 |de Parada Nota 2 1 0 2: Parada por Inje¢do CC X Q Q Q Q
(Stopping Method) (Nota 2) 3: Parada por Inércia com
Temporizador
] Proibicdo da Operagéo Reversa 0: (Reverso Habilitado)
B1-04 (Reverse Oper) 0.1 ! 0 1: (Reverso Desabilitado) X B B B B
Selegdo de Operacdo na 0: Roda na referéncia de freqtiéncia
B1-05 |Velocidade Zero (<E1-09) 0-3 1 0 |% Para(supressaodepuiso) X A
Zero-Speed O 2: Roda na freqiiéncia minima
(Zero-Speed Oper) 3: Roda na freqiiéncia zero
Tempo de Varredura de Entrada 0: 2mS
B1-06 (Cntl Input Scans) 0.1 1 1 1: 5mS X A A A A
Selecéo da Operagdo Apds Troca .
B1-07 |noModo LocallRemoto (LOC/REM | 0,1 1 0 (1); Eog"’" extero Cycle X A A A A
RUN Sel) . Rodar externo aceito
Comando Rodar Admissivel . -
B1-08 Durante Programacéo 0,1 1 0 Oj Desg_b ltado X A A A A
<1110> (RUN CMD at PRG) 1: Habilitado
] Frequiéncia de Frenagem CC 0.0~
B2-01 (DClnj Start Freq) 10.0 0.1Hz 05 - X B B B B
] Corrente de Frenagem CC " 0
B2-02 (oCinj Curren) 0~100 1% 50 — X B B B
] Tempo de Frenagem CC na 0.00~
B2:03 | partida (DCInj Time @Start) 1000 | 001s | 000 - X B B B B
] Tempo deFrenagem CC na Parada |  0.00~ + | *Quando 02-09 = 1 (Americano), o ajuste
B2:04 | 5cinj Time @Stop) 1000 | 001 | 050" 140005 <245 x B B B B
B2-08 |Nivel de Compensagcdo do Fluxo " 0 100% é o valor da corrente sem carga na
<1110> | Magnético (Field Comp) 0~500 % 0 freq. minima (E1-09) X A A
0: Desabilitado  1: Habilitado
] Busca de Velocidade " * Ajuste de Fabrica Padrdo em 0: Desabil-
B3-01 na Partida (SpdSrch at Start) 01 1 0 ita exceto quando (A1-02=1) (V/F com X A A A A
realim GP) ou 3 (Vetorial de Fluxo).
VS-616G5 Manual de Instalagdo e Programagao 139




Apéndice
Parametros do VS-616G5

Alteragdo Nivel de Acesso de Parametros
N . . . Durante Ajustes
Parametro Nome Faixade | Unid. de |Ajustede Observagéo Operagio Vi | Vetorial | Vetorial ] do
No. Exibido no Operador Digital) | Ajuste | Ajuste | Fabrica I -
( P gral) | A ! o: Habiltado | V/f com | Maha | de |ysugrio
x: Desabilit GP Aberta | Fluxo
Corrente de Deteccio da Busca de * Ajuste de Fabrica Padrao em 150 quando
B3-02 Velocidade(S dSr((:;h Current) 0~200 1% 150* | A1-02=0 (Controle V/F). Quando A1-02=2 X A A
P (Vetorial Malha Aberta), o pdréo ser4 100.
Tempo de Desaceleragéo da 01~
B3-03 |Busca de Velocidade 100 0.1s 2.0 — X A A
(SpdSrch Dec Time) '
Temporizador Liga 0.0~
B4-0L | (Delay-ON Timer) 000 | Os | 00 - x A A A A
Temporizador Desliga 0.0~
B4-02 | (Delay-OFF Timer) 300.0 01s 00 - X A A A A
(Desabilitado)
(Habilitado D=Realim)
Habilitado D = Feed-Forward (Habili-
x tado D=Fdfwd)
B5-01 (%Pellggﬁgéie(; Modo do Controle PID 0~4 1 0 Referéncia = Referéncia de Freqtién- X A A A A
cia + Saida PID (Fref+PID D=Fdbk)
Referéncia = Referéncia de Freqiién-
cia + Saida PID
D é feed-forward (Fref+PID D=Fdfwd)
Ganho Proporcional do Controle 0.00~ 0
B5-02 PID (PID Gain) 25.00 001 1.00 - A A A A
: Tempo Integral do Controle PID 0.0~ _ 0
B5-03 (PID | Time) 360.0 0.1s 1.0 A A A A
Limite Integral do Controle PID 0.0~ 0
B5-04 (PID | Limi) 100.0 0.1% 100 — A A A A
Tempo Derivativo do Controle PID 0.00~ 0
B5-05 (PID D Time) 10.00 0.01s 0.00 — A A A A
Limite do Controle PID 0.00~ 0
B5-06 (PID Limi) 100.0 0.1% 100.0 — A A A A
Ajuste do Controle PID -100.0 ~ 0
B507 | (pip offse) +s1000 | 0% | 00 - A A A A
. Tempo de Atraso Primério da Saida 0.00~ _ 0
B5-08 | 4e Controle PID (PID Delay Time) | 1000 | 00 | 000 A A A A
B5-09 | Selecdo da Saida PID 0.1 1 0 Saida Avante PID [X 1] (Normal) X A A A A
<1110> | (Output Level Sel) ' Saida Reversa PID [X-1] (Reverso)
B5-10  |Ganho da Saida PID 0.0~250 1 10 B « A A A A
<1110> | (Output Gain)
Quando a saida PID é negativa, 0
B5-11 Saida PID Reverso sentido do motor n&o serd alterado, a
<1110> (Output Rev Sel) 0,1 1 0 saida PID é limitada a 0 (O limit). X A A A A
P Quando a saida PID é negativa, 0
motor altera seu sentido (Reverso).
Detecgéo da Realimentacao PID per-
dida desabilitada.
Detecgéao da Realimentagdo PID per-
dida habilitada. (Alarme)
B5-12 | Perda de Realimentacdo 9 A operagdo continua apos a deteccéo,
<1110> | (Fb Los Det Sel) 0-2 1 0 0 alarme “Fbl” é exibido. X A A A A
Detecgao da Realimentacéo PID per-
dida habilitada. (Falha)
A saida do inversor é desligada apds
a deteccéo, “Fbl” é exibido.
B5-13 Nivel de Detecgéo da Perda de _
Realimentacao 0~100 1% 0 X A A A A
<W10> | (eh Jos Det Lvl)
B5-14 | Ganho da Saida do PID 0.0~ —
10> | (Fb los Det Time) 255 0.1s 10 x A A A A
Referéncia da Freqiéncia de Posi- 0.0~
B6-01 | cionamento na Partida 460 0 0.1Hz 0.0 — X A A A A
(Dwell Ref @Start) '
Tempo de Posicionamento na 0.0~
B6-02 | partiga (Dwell Time @ Start) 10.0 0.1s 00 - X A A A A
Referéncia da Frequiéncia de
" 0.0~
B6-03 | Posicionamento na Parada 400.0 0.1Hz 0.0 — X A A A A
(Dwell Ref @ Stop) ’
Tempo de Posicionamento na 0.0~
B6-04 | porada (Dwell Time @ Stop) 10.0 0.1s 00 - X A A A A
Ganho do Controle de Inclinagéo 0.0~
B7-01 (Droop Quantity) 100.0 0.1% 00 - ° A
Tempo de Atraso do Controle de 0.03~
B7-02 Inclinagéo (Droop Delay Time) 2.00 0.01s 0.05 - ° A
Ganho da Economia de Energia 5
B8-01 (Energy Save Gain) 0~100 1% 80 — X A A
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Alteragdo Nivel de Acesso de Parametros
N . . . Durante Ajustes
Parémetro Nome Faixade | Unid. de |Ajustede Observagio Oneragio VIf | Vetorial | Vetorial J do
No. Exibido no Operador Digital) | Ajuste | Ajuste | Fébrica I -
( p gital) | A J o: Habiltado | V/f com | Malha | de | ysyario
x Desabilit GP Aberta | Fluxo
Frequiéncia da Economia 0.0~
B8-02 de Energia (Energy Save Freq) 400.0 0.1Hz 00 - X A A
B8-03 " ) ) 0: (Desabilitado) F(A) F(A)
<1105 Selecéo da Economia de Energia 0,1 1 0 1 (Habilitado) X Nota Nota
*| -
B8-04 |Ganho da Economia de Energia 0.0~ 01 0.7+ Ogu:agdg gjll?s%gigg:’;goim 0 F(A) F(A)
<1110> | (Energy Save Gain) 10.0 fabrica torna-se 1.0 Nota Nota
] Constante de Tempo da 5 *Quando o modo de controle Al-
B8-05 Economia de Energia (1)(?80 0.01s 0.50* |02 =3, o0 ajuste do padrdo de 0 E[(Q Egg
<M0> | (Energy Save F T : fabrica toa-se .01
gy
Ganho do Servo-Zero
B9-01 (Zero Servo Gain) 0~100 1 5 - X A
Largura da Banda do Servo-Zero 0~
B9-02 (Zero Servo Count) 16383 1 10 - X A
Tempo de Aceleracéo 1
101 (Accel Time 1) 100 - 0 Q Q Q Q
Tempo de Desaceleragéo 1
C1-02 (Decel Time 1) 100 B ° Q N ¢ ©
C1-03 | empo de Aceleragdo 2 Depende 100 - 0 B B B B
(Accel Time 2)
T D leracio 2 de Depende
] empo de Desaceleragéo c1-10 de _
C1-04 (Decel Time 2) 110 10.0 0 B B B B
Tempo de Aceleracéo 3
CL05 | (accel Time 3) 000~ 100 - x A A A A
Tempo de Desaceleragéo 3 600.00
C1-06 (Decel Time 3) ou 0.01s 0u 10.0 — X A A A A
Tempo de Aceleracéo 4 00 01s
C1-07 (Accel Time 4) ~ 10.0 — X A A A A
Tempo de Desaceleragao 4 60000
] empo de Desaceleragéo _
C1-08 (Decel Time 4) 10.0 X A A A A
] Tempo da Parada de Emergéncia _
C1-09 (Fast Stop Time) 10.0 X B B B B
Unidade de Ajuste do Tempo 0: O ajuste da unidade do tempo de acel/
C1-10 |de Aceleragdo/Desaceleracdo 0.1 1 1 . desacel € 0.01) X A A A A
(Acc/Dec Units) 1: A unidade de ajuste do tempo de acel/
desacel é 0.1s.
Frequiéncia de Chaveamento do 0.0~
C1-11 |Tempo de Aceleragdo/Desace-ler- 460 0 0.1Hz 0.0 — X A A A A
acdo (Acc/Dec SW Freq) ’
Tempo da Curva-S no Inicio da 0.00~
C2:01 Aceleragdo (SCrv Acc@ Start) 2.50 0.01s 0.20 - X A A A A
Tempo da Curva-S no Final da 0.00~
C2-02 Aceleragdo (SCrv Acc@ End) 2.50 0.01s 0.20 - X A A A A
Tempo da Curva-S no Inicio da 0.00~
C2-03 Desaceleracéo (SCrv Dec @ Start) 2.50 0.01s 0.20 - X A A A A
Tempo da Curva-S no Final da 0.00~
C2-04 Desaceleracéo (SCrv Dec @ Start) 2.50 0.01s 0.20 - X A A A A
= * O ajuste do padréo de fabrica € 0.0 quando
Ganho da Compensagéo de Escor-
C3.01 | regamento pensag 00-25 ol Lo+ | AL02=0 modo VIFL Quando A1-02=2 [Veto- . 8 5 8
Siin C Gai o ' ' rial Malha Aberta] ou 3 [Vetorial de Fluxo] o
(Slip Comp Gain) ajuste do padrdo de fabrica serd 1.0
L * O ajuste do padréo de fabrica € 2000ms
Tempo de Atraso Primario da Com-
] x ) 9 quando A1-02=0 [modo V/F]. Quando Al-
C3-02 Eir:rs]agﬁ% i;e Escorregamento (Slip | 0~10000 1ms 200* 02=2 [Vetorial Malha Aberta] o ajuste do X A A
P padréo de fabrica sera 200ms.
] Limite da Compensacéo de Escor- " _
C3-03 regamento (Slip Comp Limt) 0~250 1% 200 X A A
Compensacao de Escorrega- . -
C3-04 | mento Durante a Regeneragéo 0,1 1 0 (1) : 3;2?5!5‘;[‘0 X A A
(Slip Comp Regen) ’
0 : O fluxo magnético é calculado pela
frequiéncia de saida apds a compen-
C3-05 |Método do Calculo de Fluxo 01 1 0 sag#o. (Escorregamento incluido) X A
<1110> | (Flux Select) ! 1 : O fluxo magnético é calculado pela
freqliéncia de saida antes da compen-
sagdo. (Escorregamento incluido)
C3-06 | Limite da Tens&o de Saida 01 1 0 0 : Desabilitado (Nota 10) X A A
<1110> | (Output V limit) ' 1 : Habilitado (Nota 11)
] Ganho da Compensacéo de 0.00~
C4-01 Torque (Torq Comp Gain) 250 001 100 - 0 B B B
* Quando A1-02=2 [Vetorial Malha Aberta] o
] Tempo da Compensagéao de 9 ajuste do padrao de fabrica serd 20 ms.
C4-02 Torque (Torq Comp Time) 0~10000 1ms Ll Quando A1-02=1 ou 3 [V/F ou V/F com GP] o X A A A
ajuste padréo de fabrica sera 200 ms.
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Alteragdo Nivel de Acesso de Parametros
N . ) . Durante Ajustes
Parametro Nome Faixade | Unid. de |Ajustede Observagéo Operagio VIf | Vetorial | Vetorial | 4o
No. Exibido no Operador Digital) | Ajuste | Ajuste | Fabrica I -
( P gral) | A ! o: Habiltado | V/f com | Maha | de |ysugrio
x: Desabilit GP Aberta | Fluxo
Funciona somente na partida do motor. A
C4-03 Valor da Compensagcéo de Torque 0.0~ referéncia de torque e o fluxo do motor podem
Avante @ Start 260 0 0.1% 0.0 ser elevados rapidamente para melhorar a X A
<W10> (& TorgCmp @start) : resposta de velocidade durante a partida. O
ajuste em 0.0 desabilita sua carcteristica.
Funciona somente na partida do motor. A
C4-04 Valor da Compensagéo de Torque 200.0~ referéncia de torque e o fluxo do motor podem
Reverso @ Start. 0 0 0.1% 0.0 ser elevados rapidamente para melhorar a X A
<> | (R TorgCmp @ start) : resposta de velocidade durante a partida. O
ajuste em 0.0 desabilita sua carcteristica.
C4-05 | Constante de Tempo da Compen- 0~200 ms 10 Quando 0~4ms é ajustado, ele & operado sem X A
<1110> | sacéo de Torque (TorqgCmp Delay T) filtro. Funciona com C4-03 e C4-04.
" _ Quando A1-02=1 [V/f com GP] o ajuste do
c5-01 (i\asng‘:fé‘;’.’r?’l“o”a' ASR1 3063000 001 | 20.00* |padrio de fabrica sera .20. Quando AL-02=3 0 B B
( in1) . 0 ajuste do padrao de fabrica sera 20.00.
_ Quando A1-02=1 [V/f com GP] o ajuste do
C5-02 -l,—irsnlg 01 Ig_t;%rall ASR1 (1)(?880 0.001s 0.500* | padréo de fabrica sera .200. Quando A1-02=3 0 B B
( ! ) ’ 0 ajuste do padrdo de fabrica sera .500.
" _ Quando A1-02=1 [V/f com GP] o ajuste do
C5-03 C'SAaSngoPPéoporzuonal ASR 2 3068000 0.01 20.00* | padréo de fabrica sera .20. Quando A1-02=3 0 B B
( ain 2) : 0 ajuste do padrao de fabrica sera 20.00.
_ Quando A1-02=1 [V/f com GP] o ajuste do
C5-04 'Izrsn’g 01 I-rll_ltegrazl ASR2 %)880 0.001s 0.500* | padréo de fabrica sera .200. Quando A1-02=3 0 B B
( ime 2) ’ 0 ajuste do padrdo de fabrica sera .500.
Limite ASR 0.0~ B
C5-05 (ASR Limt) 20.0 0.1% 5.0 — X A
Tempo de Atraso da Saida ASR 0.000~
C5-06 (ASR Delay Time) 0.500 0.001s 0.004 — X A
Frequéncia de Chaveamento ASR 0.0~
C5-07 | (SR Gain SW Freq) a00 | O1H2 00 - X A
C5-08 '('A'g';ellﬂi‘;gi{)a' ASR 0~400 1 400% - X A
Limite Superior da Freqiiéncia 0.4~ do A1-02=2, 3 I jal
C6-01 ( 0.1 KHz 15.0+ |Quando , 3 (controle vetorial), a X B B B B
Portadora (Carrier Freq Max) 15.0" faixa de ajuste de C6-01 e C6-02 sera 2.0
y Limite Inferior da Freqiiéncia 0.4~ | ~15.0.
C6-02 Portadora (Carrier Freq Min) 15.0 0.1kHz 150 ** A faixa de ajuste e o ajuste de fabrica X A A
} Ganho Proporcional da Frequéncia | . o ., |diferem depen-dendo da capacidade do
C6-03 Portadora (Carrier Freq Gain) 0099 1 00 Inversor. X A A
] Selecdo da Prevencéo Hunting 0: Desabilitado
701 (Hunt Prev Select) 0.1 1 1 1: Habilitado X A A
Ganho da Prevengéo Hunting 0.00~
C7-02 | it prev Gain) 250 001 100 - X A A
C8-08 | Ganho AFR (AFR Gain) (1)0086 0.01 1.00 — X A
C8-09 g’g‘;‘?{‘ﬁ;’e Tempo AFR 0-2000 | 1ms 50 - X A
0: A fregtiéncia portadora é 2 kHz.
C8-30 | Fregiiéncia Portadora Durnte Auto- 0-2 1 0 1: Afreqiiéncia portadora depende de C6-01. X A A
<1110> | sintonia (Carrier in tune) 2. Afrequéncia portadora € 5 kHz.
(185~300 kW: 2.5 kHz)
Referéncia de Velocidade 1 0.00~
b1-01 (Reference 1) s0000 | 0012 000 - ° Q Q Q Q
Referéncia de Velocidade 2 0.00~
b1-02 (Reference 2) s0000 | 0012 000 - ° Q Q Q Q
Referéncia de Velocidade 3 0.00~
D1-03 (Reference 3) ao000 | 001HZ 0.00 - ° Q Q Q Q
Referéncia de Velocidade 4 0.00~
D1-04 (Reference 4) s0000 | 0012 000 - ° Q Q Q Q
Referéncia de Velocidade 5 000~
D1-05 (Reference 5) 400.00 0.01Hz 0.00 — 0 B B B B
Referéncia de Velocidade 6 0.00~
D1-06 (Reference 6) 400.00 0.01Hz 0.00 — 0 B B B B
Referéncia de Velocidade 7 0.00~
D1-07 (Reference 7) 400.00 0.01Hz 0.00 — 0 B B B B
Referéncia de Velocidade 8 0.00~
D1-08 (Reference 8) 400.00 0.01Hz 0.00 — 0 B B B B
Referéncia de Velocidade Jog 0.00~
D1-09 (Jog Reference) s0000 | 0012 600 - ° Q Q Q Q
} Limite Superior de Referéncia 9 0 _
D2-01 (Ref Upper Limit) 0.0~1100 0.1% 100.0 X B B B B
Limite Inferior de Referéncia 9 0
D2-02 (Ref Lower Limit) 0.0~109.0 0.1% 0.0 — X B B B B
- .0~400. 1Hz . — X
D3-01 (ijr?;;fgrce'z ’i‘; Pulo 1 00-4000 | 0.1H 00 B B B B
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Alterac&o Nivel de Acesso de Parametros
N . . . Durante Ajustes
Parémetro Nome Faixade | Unid. de |Ajustede 5 N If ial ial J
Observagio Operagzo VIf | Vetorial | Vetorial |~ 4o
No. (Exibido no Operador Digital) | Ajuste | Ajuste | Fabrica ¢ P ga VI Malh d -
0: Habiitado com aiha € | Usuario
x Desabilit GP Aberta | Fluxo
Frequéncia de Pulo 2
D3-02 (Jump Freq 2) 00~4000 | 0.1Hz 0.0 — X B B B B
D3-03 |fTequenciade pulo3 00-4000 | 01Hz | 00 - X B B B B
(Jump Freq 3) ’ ’ ' ’
N Largura de Banda da Frequéncia " _
D3-04 de Pulo (Jump Bandwidth) 0.0~20.0 0.1Hz 1.0 X B B B B
0: (Desabilitado)
] Memdria da Freqiiéncia Fixada A freqiiéncia fixada ndo é memorizada.
D4-01 | 40P Ref Memory) 0.1 1 0 |1 (Habiltada) X A A A A
A freqiiéncia fixada € memorizada.
] Nivel de Controle Trim B 0 " *Quando 02-09=1 [EUA], a unidade é 10%.
D4-02 (Trim Control L) 0~100 1% 25 0> X A A A A
] Selecéo do Controle de Torque 0: (Controle)
D5-01 (Torg Control Sel) 0.1 ! 0 1. (Controle de Torque) X A
Tempo de Atraso do Limite de 5
D5-02 Torque Primério (Torque Ref Filter) 0~1000 1ms 0 - X A
] Selecéo do Limite de Velocidade 1: (Entrada Anal6gica) terminais 13, 14
D5-03 (Speed Limit Sel) 1.2 ! 1 2. (Ajuste do Programa) X A
Valor do Limite de Velocidade -120 ~ 0
D5-04 (Speed Lmt Value) +120 % 0 - X A
Bias do Limite de Velocidade 5 0
D5-05 (Speed Lmt Bias) 0~120 1% 10 — X A
Temporizador do Chaveamento de
D5-06 | Controle Velocidade/torque 0~1000 1ms 0 — X A
(Ref Hold Time)
] Tensdo de Entrada 155~255 200 1Quando 02-09=1 [EUA], o valor é 1,15 vezes
E1-01 (Input Voltage) (Notal3) v (Nota 13) |a especificagéo Japonesa, que é 230/200 X Q Q Q Q
. 0: (Std Fan-Cooled)
E1-02 Shj'efaosdlo "f.‘m’r 0,1,2 1 0 |1 (StdBlower-Cooled) X Q Q Q Q
(Motor Selection) 2. (Vector Motor) <1110>
0: 50Hz
1: 60Hz Saturacao
2: 50Hz Saturagéo
3:72Hz
4:50Hz Torque Variavel 1
5:50Hz Torque Variével 1
6: 60Hz Torque Variével 1
Selegdo do Padréo V/f ~ 7:60Hz Torque Variavel 2
E1-03 (VIF Selection) 00~0F 1 0F 8: 50Hz Alto Torque de Partida 1 X Q Q Q Q
9: 50Hz Alto Torque de Partida 2
A: 60Hz Alto Torque de Partida 1
B: 60Hz Alto Torque de Partida 2
C: 90Hz
D: 120Hz
E: 180Hz
F: Padréo VIf definido pelo usuario.
ha . _ *Os padrdes de fabrica diferem dependendo
E1-04 Fr\;zqu'(:e:]ema e’\::X ma igc? 0 0.1Hz N?J(t););S da capacidade do inversor 02-04. X Q Q Q Q
(Max Frequency) . ( ) Quando 02-09=2 [EUR\], o valor ser& 50.0Hz.
0.0~ 200.0 *Os padrdes de fabrica diferem dependendo
] Tensdo Maxima . ) da capacidade do inversor (02-04).
EL05 | (Max votage) szs'(l)g 0LV | (Nota 13" | ando 02-09=1 (EUA), o valor 6 1,15 vezes X Q Q Q Q
(Nota 13) a especificagéo japonesa, que é 230/200
aal _ + | *Ajustes de fabrica diferem dependendo da
E1-06 Féequan cia Base fog 0 0.1Hz NG?'OR capacidade do inversor (02-04). X Q Q Q Q
(Base Frequency) : (Nota 13) |5 1ando 02-09=2 (EUR.), o valor serd 50.0Hz.
*Ajustes de fabrica diferem dependendo da
T, _ 3.0% capacidade do inversor (02-04). Quando 02-
E1-07 Fhfg“;””a Me"': A fog o | O1Hz | (Nota13) 09=2 (EUR), AL-02=0, e E1-03=OF o valor X Q Q A F
(Mid Frequency A) : seré 5/6 da especificagdo japonesa.[para um
padréo V/f com freqiiéncia base de 50Hz]
Tensio Média A 0.00~ 110 *Ajustes de fabrica diferem dependendo da
N ensao Media . capacidade do inversor (02-04).
E1-08 (Mid Voltage A) NZ 55. 103 0LV (Nota 13)* | Quando 02-09=1 (EUA),0 valor ser 1,15 vezes a X Q Q A F
( ota ) especificagdo japonesa, que é 230/200 .
*Ajustes de fabrica diferem dependendo da
! Frequéncia Minima 0.0~ 0.5* | capacidade do inversor (02-04). Quando 02-
E1-09 | in Frequency) 4000 | %MZ | (Nota13) |09=2 (EUR), A1-02=0, & E1-03=OF o valor X Q Q Q A
sera 5~6 vezes a especificacéo japonesa.
0.0~ *Ajustes de fabrica diferem dependendo da
) Tensao Minima . 2.0 capacidade do inversor (02-04). Quando 02-
E1-10 (Min Voltage) (Nzo?g?&‘) 0.V (Nota 13)* | 09=1 (EUA), o valor sera 1,15 vezes da X Q Q A F
especificagdo japonesa, que é 230/200.
Freqiiéncia Média B 0.0~
L1111 id Frequency B) s000 | Otz | 00 - x A A A A
) Tensdo Média B 0.0~255.0 *Quando 02-09=1 (EUA), o valor serd 1,15
El-12 (Mid Voltage B) (Nota 13)* 0V 00 vezes da especificacéo japonesa. X A A A A
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Alteragdo Nivel de Acesso de Parametros
N . ) . Durante Ajustes
Parametro Nome Faixade | Unid. de |Ajustede Observagéo Operagio VIf | Vetorial | Vetorial | 4o
No. Exibido no Operador Digital) | Ajuste | Ajuste | Fabrica - iy
( P gral) | A ! o: Habiltado | V/f com | Maha | de |ysugrio
x: Desabilit GP Aberta | Fluxo
; Tensdo Base 0.0~255.0 200.0 |*Quando 02-09=1 (EUA), o valor sera 1,15
Base Voltage Nota 13 ’ Nota 13)* | vezes da especificagéo japonesa.
E1-13 | 0.1v d ificacio X A A Q Q
Corrente Nominal do Motor 0.1~
E2-01 | otor Rated FLA) 15000 | O | 19 X Q Q Q Q
Freqiiéncia de Escorregamento 0.00~
E2:02 | Nominal do Motor 20.00 0.01Hz 2907 | Quando a capacidade do inversor for X A A Q Q
(Motor Rated Slip) - ;
P 7.5 kW ou menos, a unidade de ajuste
X Corrente do Motor sem Carga 0.00~ minimo torna-se 0.01 A.
E2-03 (No-Load Current) 1500.0 0014 120 X A A Q Q
Nameros de Pélos do Motor ** Os ajustes de fabrica dependem da
E2-04 (Number of Poles) 2~48 Lpole 4 capacidade do inversor (02-04). X ) Q i Q
Resisténcia entre os Terminais do 0.000~
E2-05 Motor (Term Resistance) 65.000 0001w | 9842 X A A A A
Indutancia de Vazamento do Motor 0.0~
E2-06 (Leak Inductance) 30.0 0.1% 182 X i . A A
] Compensagdo de Saturagdo 1 0.00~ ) )
E2-07 (Saturation Comp 1) 0.50 001 050 - X A A
] Compensagdo de Saturagdo 2 0.00~ ) )
E2-08 (Saturation Comp 2) 0.75 001 075 - X A A
Perda Mecanica do Motor 0.0~
E2-09 (Mechanical Loss) 100 0.1% 00 - X i . . A
Perda Mecanica do Motor na . .
X 0~ O nivel de acesso € alterado de F para A.
E2-10 | Compensagéo de Torque 65535 1w v e X A A
(Tcomp Iron Loss)
0: (Controle V/F)
g Selecdo do Método de Controle 9 1: (V/F com Realim GP)
E3-01 | 4o Motor 2 (Control Method) 0-3 1 2|3 (Vetorial Malha Aberta) X A A A A
3: (Vetorial de Fluxo)
Frequiéncia M&xima 40.0~ A A A A
E4-01 | \ax Frequency) a0 | OHz | 600 - X | (Nota 14) (’\i?t;a (Nota 14) ('\1‘253
. M hs 0.0~ A A
Tens&o Méxima 200.0 A A
E4-02 255.0 0.1v — X (Nota (Nota
( Max Voltage) (Nota13) (Nota 13) (Nota 14) 14) (Nota 14) 14)
- A A
) Frequéncia Base 0.0~ A A
E4-03 (Base Frequency) 400.0 0.1Hz 600 - X (Nota 14) (’\izsa (Nota 14) (Tz;a
A . P A F
] Frequiéncia Média A 0.00~ * Ajustes de fabrica diferem dependendo A A
E4-04 Mid Frequency A 400.0 0.1Hz 30 do método de controle [E3-01 X Nota 14 (Nota Nota 14 (Nota
14) 14)
E4-05 Tensdo Média A 205'2~0 0.1V 11.0 | *Ajustes de fabrica diferem dependendo X A (NAota A (NIt:)ta
Mid Voltage A ; ’ Nota 13)* | do método de controle [E3-01 Nota 14 Nota 14
(Notal3) 14) 14)
U, . e A A
] Frequiéncia Minima 0.0~ * Ajustes de fabrica diferem dependendo A A
E4-06 Min Frequency 400.0 0.1Hz 05" do método de controle [E3-01 X Nota 14 (Nota Nota 14 (Nota
14) 14)
E4-07 Tens&o Minima 2()5(5)~0 04V 2.0 | *Ajustes de fabrica diferem dependendo X A (NAota A (NZta
Min Voltage ' ’ Notal3) |do método de controle [E3-01 Nota 14 Nota 14
(Nota 13) 14) 14)
) A A
: Corrente Nominal do Motor 0.00~ N - A A
ES-01 | otor Rated FLA) 000 | O | 19 X | (Nota 14) ('ﬁga (Nota 14) ('Iz;a
Frequéncia do Escorregamento 0.00~ A A A A
E5-02 | Nominal do Motor : 0.01Hz 2.90% X (Nota (Nota
(Motor Rated Slip) 2000 (Nota4)| %y " | (Nota1d)| %y
A A
: Corrente do Motor Sem-carga 0.00~ * A unidade de ajuste € 0.01A para mode- A A
E5-03 (No-Load Current) 15000 | OO | L2070 e 7.5 kw ou menos. X (Nota 14) ('\iiga (Nota 14) (l\llz;a
Nimeros de Pélos do Motor * Os ajustes de fabrica diferem depen- - -
E5-04 (Number of Poles) 2-48 1 pole 4 dendo da capacidade do inversor (02-04). X (Nota 14) ('\iisa (Nota 14) (qz;a
oa o A A
Resisténcia entre os Terminais do 0.000~ A A
505 | \otor (Term Resistance) gso0p | O00LW | 9842 X (Nota 14) qi;a (Nota 14) (TZ;a
A - A
Induténcia de Vazamento do Motor 0.0~ A A
E5-06 (Leak Inductance) 30.0 0.1% 182 X (Nota 14) (litl)ga (Nota 14) (TZ;a
] Velocidade Angular do Motor 0~ *Quando 02-09=1 (EUA), 2 (EUR.), 0 ) )
F1-01 (PG Pulses/Rev) 60000 ! 600+ ajuste de fabrica sera 1024 X Q Q
Método de Parada Durante ? (EZ::‘;: pg: ﬁ‘zrrr;?:)
F1-02 |aPerda da Realimentacédo 0~3 1 1 : ( por Inerc ) X B B
(PG Fdbk Loss Sel) 2: (Parada Répida)
3. (Somente Alarme)
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Parametros do VS-616G5

Alteragdo Nivel de Acesso de Parametros
N . . . Durante Ajustes
Parémetro Nome Faixade | Unid. de |Ajustede 5 N VIf | Vetorial | Vetorial J
No. (Exibido no Operador Digital) | Ajuste | Ajuste | Fabrica Observagdo Operagéo do
' P 9 J J o: Habiftado|  V/f | com | Malha | de | ysyario
x Desabilit GP Aberta | Fluxo
Método de Parada Durante (1) gg;ggg gg; Eaérrzli);)
F1-03 |a Sobrevelocidade 0~3 1 1 2 (Parada Répida) X B B
(PG Overspeed Sel) 3. (Somente Alarme)
Método de Parada Durante (1) (E:;ggg pg: EZ’:;P:)
F1-04 |aDetecgdo do Desvio de 0~3 1 3 : ( d pord d ia) X B B
Velocidade (PG Deviation Sel) 2. (Parada Répida)
3: (Somente Alarme)
] Sentido de Rotagéo 0: Contator a Direita (Fwd = C.C.W.)
F1-05 |G Rotation Sel) 0.1 ! O |1 ADireita (Fwd = CW) x B B
Razdo da Saida GP ~ Realizado somente quando a placa do cir-
F1-06 (PG Output Ratio) 1~132 1 1 cuito de controle PG-B2 esté sendo usada. X B B
Operacéo Integral Durante ) -
F1-07 |aAceleragdo/desaceleragdo 0,1 1 0 (1)j Eﬁgzﬁmigﬂm X B
(PG Ramp P/ Sel) '
] Detecgéo de Sobrevelocidade " 0 _
F1-08 (PG Overspd Level) 0~120 1% 115 X A A
* Quando A1-02=1 [V/f com GP] o ajuste
] Tempo de Detecgdo de Sobreve- 9 . | de fabrica seré de 1.0. Quando A1-02=3 [
F1-09 locidade (PG Overspd Time) 00-20 0.1s 00 Vetorial de Fluxo] o ajuste de fabrica serd X A A
0.0.
Nivel do Desvio GP . 0
F1-10 (PG Deviate Level) 0-50 1% 10 - X A A
Tempo do Desvio GP 0.0~
FI-LL | b6 Deviate Tirme) 00 | 0 05 - x A A
Numero de Dentes da En-grena- 5
F1-12 gem 1 (PG # Gear Teeth 1) 0~1000 1 0 - X A
Numero de Dentes da En-grena- 5
F1-13 gem 2 (PG # Gear Teeth 2) 0~1000 1 0 - X A
Tempo de Detecgdo PGO B
F1-14 (PGO Detect Time) 0~10.0 0.1s 2.0 — X A A
] Selecéo do Cartdo de Entrada 0: (3-canais Individuais)
F2-01 Al-14B (Al-14 Input Sel) 0.1 1 0 1: (3 canais Adicionais) X A A A A
0: (BCD 1%)
1: (BCD0.1%)
2: (BCD 0.01%)
3: (BCD 1Hz)
] Entrada Digital Opcional . 4: (BCDO0.1H2)
F30L | o npuy 0~ ! 0 |5 (Bco01HY) x A A A A
6: BCD Ajuste especial a entrada digital 5,
Binario 255/100% (BCD (5DG) 0.01Hz)
7. (Binario) O valor ajustado é exibido até
sua 12 casa decimal.
Canal 1 Opcional da Saida Analégica
1: Referéncia de Freqiiéncia
2: Frequiéncia de Saida
3: Corrente de Saida do Inversor
5: Velocidade do Motor
6: Tenséo de Saida
7: Tenséo no barramento CC
8: Poténcia de Saida
9: Referéncia de Torque (interna)
15: Tens&o de entrada no terminal 13
16: Tens&o de entrada no terminal 14
Selecio do Canal 1 da Said 17: Tenséo de entrada no terminal 16
X elecdo do Canal 1 da Saida _ 18: Corrente no secundério do Motor (Iq)
F4-01 Analdgica (AO Ch1 Select) 1-38 1 2 19: Corrente de Excitagéo do Motor (Id) X A A A A
20: Frequéncia priméria apés SFS
21: Entrada do controlador de velocidade ASR
22: Saida do controladorde velocidade ASR
23: Divergéncia de velocidade
24: Realimentagéo PID
26: Referéncia de tenséo (Vq out-put)
27: Referéncia de tenséo (Vd out-put)
32: Saida ACR (q)
33: Saida ACR (d)
36: Entrada PID <1110>
37: Saida PID <1110>
38: Referéncia PID <1110>
Ganho do Canal 1 da Saida 0.00~
FA-02 | pnalégica (AO Chi Gain) 250 | 001 | 100 - o A A A A
} Selegdo do Canal 2 da Saida - Selegao do Canal Opcional de Saida
F4-03 Analégica (AO Ch2 Select) 1-38 ! | Analogica 2 (como F4-01) X A A A A
Ganho do Canal 2 da Saida 0.00~
FA-04 | \nalégica (AO Ch2 Gain) 250 | 001 | 0%0 - o A A A A
F4-05 |Bias do Canal 1 da Saida -10.0
<110> | Analégica (AO Chl Bias) ~10.0 0.1 00 - 0 A A A A
F4-06 |Bias do Canal 2 da Saida -10.0
<110> | Analégica (AO Ch2 Bias) ~10.0 0.1 00 - 0 A A A A
Selecdo do Canal 1 da DO-02 9 Idem H2-01
F5-01 (DO-02 Ch1 Select) 00~37 1 0 X A A A A
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Parémetro

Nome
(Exibido no Operador Digital)

Faixa de
Ajuste

Unid. de
Ajuste

Ajustede
Fébrica

Observacédo

Alteragdo
Durante
Operacao
0: Habilitado
x: Desabillit

Nivel de Acesso de Parametros

Vi
com
GP

Vetorial
de
Fluxo

Vetorial
Malha
Aberta

Vi

Ajustes
do
Usuario

F5-02

Selegéo do Canal 2 da DO-02
(DO-02 Ch2 Select)

00~37
<26>

A A A A

F6-01

Selegéo da DO-08
(DO-08 Selection)

0,1

8 canais Individuais)
Saidas Binarias)

A A A A

F7-01

Selecdo do PO-36F
(PO-36F Selection)

1 X Freq de Saida)
6 X Freq de Saida)
10 X Freq de Saida)
12 X Freq de Saida)
36 X Freq de Saida)

F8-01

Método de Parada Durante
a Falha E-15 (E-15 Det Sel)

Parada por Rampa)
Parada por Inércia)
Parada Répida)

. (Somente Alarme)

F9-01

Selecdo da EFO (EFO Selection)

0,1

—

SlwNnROAWNRO RO

: Quando 1 é exibido, EFO ocorre (Normal-

mente Aberto)

. Quando 0 é exibido, EFO ocorre. (Normal-

mente Fechado)

F9-02

Detecgéo da EFO (EFO Detection)

0,1

: (Sempre Detectado)

Somente Durante Rodar)

F9-03

Acédo da EFO
(EFO Fault Action)

WP O RO

Parada por Rampa)

Parada Répida)
Somente Alarme)

(
(I
: (Parada por Inércia)
(
(

F9-04

Tempo de Amostra do Sinal
(Trace Sample Tim)

0~
60000

F9-05

Selecdo da Referéncia de
Torque / Limite de Torque
(Torq Ref / Lmt Sel)

0,1

—

: (Desabilitado)
: (Habilitado)

F9-06

Selecdo da Falha de Barramento
(BUS Fault Sel)

wNh o

Parada por Rampa)
Parada por Inércia)

(
(

: (Parada Rapida)
(

Somente Alarme)

H1-01

Entrada Multi-funcéo 3
(Terminal 3 Sel)

00~77

24

0: Controle 3-Fios

1: Selecéo Local/Remota

2: Selecdo Opcional/lnversor

3: Referéncia Multi-velocidade 1

4: Referéncia Multi-velocidade 2

5: Referéncia Multi-velocidade 3

6: Referéncia de Freqiiéncia Jog

7: Multi-Acel/Desacel 1

8: Baseblock Externo N.A.

9: Baseblock Externo N.A.

A: Mantém a Rampa Acel/Desacel
B: Sinal de Alarme OH2

C: Terminal 16 Habilitado

D: Selegéo do Modo V/F

E: Reset Integral ASR

F: Terminal N&o Usado

10: Incrementa MOP

11: Decrementa MOP

12: Jog Avante

13: Jog Reverso

14: Reset de Falha

15: Parada Répida N.A.

16: Selegdo do Motor 2

17: Entrada da Parada Rapida N.F. <1110>
18: Func&o Temporizador

19: PID Desabilitado

1A: Multi-Acel/Desacel 2

1B: Trava do Programa

1C: Incrementa o Controle Trim

1D: Decrementa o Controle Trim
1E: Mantém a Amostra de Referéncia
1F: Chaveamento dos Terminais 13/14
24: Falha Externa

30: Reinicializa o PID Integral

31: Mantém o Controle PID Integral <1110>
60: Ativa Injecdio CC

61: Busca de Velocidade 1

62: Busca de Velocidade 2

63: Modo de Economia de Energia
64: Busca de Velocidade 3

65: KEB Ridethrough N.F.

66: KEB Ridethrough N.A.

71: Troca do Controle Veloc/Torque
72: Comando Servo Zero

77: Chaveamento do Ganho ASR

H1-02

Entrada Multi-fung&o 4 (Terminal 4 Sel)

00~77

Entrada Multi-funcéo (terminal 4)
(tal como H1-01)

H1-03

Entrada Multi-fungéo 5 (Terminal 5 Sel)

00~77

Entrada Multi-funcéo (terminal 5)
(como H1-01) (Nota 15)

146

VS-616G5 Manual de Instalagdo e Programagéo




Apéndice
Parametros do VS-616G5

Nome
(Exibido no Operador Digital)

Faixa de
Ajuste

Unid. de
Ajuste

Ajustede
Fabrica

Observagdo

Alteragdo
Durante
Operacéo
0: Habilitado
X: Desabillit

Nivel de Acesso de Parametros

Vit

Ajustes
VIf | Vetorial | Vetorial | ¢4

com | Malha de
GP | Aberta | Fluxo

Usuario

H1-04

Entrada Multi-funcéo 6 (Terminal 6 Sel)

00~77

=S
=

(Nota 15)

X

B B B

H1-05

Entrada Multi-funcéo 7(Terminal 7 Sel)

00~77

(2]
=

(Nota 15)

X

B B B

H1-06

Entrada Multi-funcéo 8 (Terminal 8 Sel)

00~77

>

(Nota 15)

X

B B B

H2-01

Saida Multi-fungéo 1
(Terminal 9 Sel)

00~37

0: Duragéo do comando RUN 1

1: Velocidade zero

2: Concordancia entre RefFreq/FreqSaida 1
3: Concordancia entre RefFreg/Ajustado 1
4: Detecgdo de frequiéncia 1

5: Detecgdo de freqiéncia 2

6: Inversor pronto

7: Subtens&o do barramento CC

8: Bloco de base 1

9: Referéncia opcional

A: Operagao remota

B: Deteccéo de torque 1 (N.A.)

C: Perda de referéncia

D: Sobreaquecimento do DB

E. Defeito

F: Nao usado

10: Falha pequena

11: Comando Reset Ativo

12: Saida do temporizador

13: Concordancia entre RefFreq/FreqSaida 2
14: Concordancia entre RefFreg/Ajustado 2
15: Deteccdo de frequiéncia 3

16: Deteccdo de frequiéncia 4

17: Deteccdo de torque 1 (N.F)

18: Deteccéo de torque 2 (N.A.)

19: Deteccdo de torque 2 (N.F.)

1A: Direcdo reversa

1B: Bloco de base 2

1C: Motor 2 selecionado

1D: Regenerando

1E: Reinicio habilitado

1F: Sobrecarga (OL1)

20: Pré-alarme de OH

30: Limite de corrente/torque

31: Limite de velocidade

33: Final do servo zero

37: Duragdo do comando RUN 2

H2-02

Saida Multi-funcéo 2
(Terminal 25 Sel)

00~37

Saida multi-fungéo 2 (terminais 25, 27)
(tal como H2-01)

H2-03

Saida Multi-funcéo 3
(Terminal 26 Sel)

00~37

Saida multi-fungéo 3 (terminais 26, 27)
(tal como H2-01)

H3-01

Sinal noTerminal 13
(Term 13 Signal)

0,1

0. (0-10VDC)
1 (10 +10VDC)

H3-02

Ganho no Terminal
(Terminal 13 Gain)

0.0~
1000.0

0.1%

100.0

Ganho da referéncia de frequéncia de Al-14U,
Al-14B (entrada adicional do canal 3), DI-08 é
comum a DI-16.

H3-03

Bias no Terminal
(Terminal 13 Bias)

-100.0

+100.0

0.1%

0.0

Ganho da referéncia de freqiiéncia de Al-14U,
Al-14B (entrada adicional do canal 3), DI-08 é
comum a DI-16.

H3-04

Sinal no Terminal 16
(Term 16 Signal)

0,1

0: (0-10VDC)
1 (<10 +10VDC)

H3-05

Selegdo do Terminal 16
(Terminal 16 Sel)

0: Referéncia Auxiliar

1: Ganho de Freqgiiéncia

2: Bias de Freqiiéncia

4: Bias de Tensdo

5: Alteracéo Acel/Desacel

6: Corrente de Frenagem CC

7: Nivel de Sobretorque

8: Nivel de Prevencéo de Stall

9: Limite Inferior de Referéncia

A: Fregiiéncia de Pulo

B: Realimentagdo PID

C: Setpoint PID

D: Bias de Fregiiéncia 2

10: Limite de Torque Avante

11: Limite de Torque Reverso

12: Limite de Torque Regenerativo
13: Referéncia deTorque

14: Compensagcéo de Torque

15: Limite de Torque Avante/Reverso
1F: Nao Usado

H3-06

Ganho no (Terminal 16 Gain)

0.0~
1000.0

0.1%

100.0

H3-07

Bias no (Terminal 16 Bias)

-100.0
~+100.0

0.1%

0.0

H3-08

Sinal no Terminal 14
(Term 14 Signal)

0,12

0: (0-10VDC)
1: (-10 +10VDC)
2: (4-20mA)

H3-09

Selegdo do Terminal 14
(Terminal 14 Sel)

1~1F

1F

As escolhas das funcdes para o terminal 14 sdo
iguais as do terminal 16 [ H3-05}, exceto [ajuste 0]
“Referéncia Auxiliar” que ndo é realizada.
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Parametros do VS-616G5

Alteragdo Nivel de Acesso de Parametros
N . . . Durante Ajustes
Parametro Nome Faixade | Unid. de |Ajustede x N If ial ial ]
No (Exibido no Operador Digital) | Ajuste | Ajuste | Fabrica Observagdo Operagdo v veronal | Vetoria do
' P 9 J J o: Habiltado | V/f | com | Malha | de | ysyario
x: Desabilit GP Aberta | Fluxo
Ganho no Terminal 14 0.0~ 0
H3-20' | (rerminal 14 Gain) 10000 | 0% | 1000 - 0 A A A A
Bias no Terminal 14 -100.0~ 0
H3-11 (Terminal 14 Bias) +100.0 0.1% 00 - ° A A A A
Constante de Tempo do Filtro de 0.00~
H3-12 | Entrada Analdgica 2 00 0.01s 0.00 — X A A A A
(Filter Avg Time) ’
1: Referéncia de Frequéncia
2: Freqiiéncia de Saida
3: Corrente de Saida do Inversor
5: Velocidade do Motor
6: Tensdo de Saida
7: Tens&o no barramento CC
8: Poténcia de Saida
9: Referéncia de Torque (intema)
15: Tens&o de entrada no terminal externo 13
16: Tenséo de entrada no terminal externo 14
" . 17: Tens&o de entrada no terminal externo 16
Selegao do Terminal 21 18: Corrente no secundario do Motor (Ig)
H4-01 | (Terminal 21 Sel) 1~38 1 2 19: Corrente de Excitagdo do Motor (Id) X B B B B
(Como F4-01) 20: Freqiiéncia primaria apds SFS
21: Entrada do controlador de velocidade ASR
22: Saida do controlador de velocidade ASR
23: Divergéncia de velocidade
24: Realimentagéo PID
26: Referéncia de tenséo (Vg output)
27: Referéncia de tenséo (Vg output)
32: Saida ACR (q)
33: Saida ACR (d)
36: Entrada PID <1110>
37: Saida PID <1110>
38: Referéncia PID <1110>
Ganho do Terminal 21 0.00~
H4-02 (Terminal 21 Gain) 2.50 001 1.00 - ° B B B B
Bias do Terminal 21 -10.0~ 0
h4-03 (Terminal 21 Bias) +10.0 0.0% 00 - ° B B B B
} Selegdo do Terminal 23 - Selecdo da Saida Analdgica
H4-04 (Terminal 23 Sel) 1-38 1 3 (terminal 23) (como H4-01) X B B B B
Ganho do Terminal 23 0.00~
H4-05 (Terminal 23 Gain) 2.50 001 050 - ° B B B B
Bias do Terminal 23 -10.0~ 0
H4-06 (Terminal 23 Bias) +10.0 0.1% 00 - ° B B B B
) Selegdo do Sinal de Saida 0: (0-+10VDC)
H4-07 Analdgico (AO Level Select) 0.1 1 0 1: (-10v +10VDC) X B B B B
. Endereco da Estacéo (Serial " _
H5-01 Comm Adr) 0~20 1 1F X A A A A
0 : (1200 Baud)
P 1 : (2400 Baud)
H5-02 Té’:?;f%;’%”g;:”‘”a 0-4 0 3 |2 : (4800Baud) X A A A A
(Serial Baud Rate) 3 (9600 Baud)
4 : (19200 Baud) <1110>
N : 0 : (Sem Paridade)
H5-03 Sse'e.‘??‘(’:da Psarl'dade 0,12 1 0 |1 : (Paridade Pa) X A A A A
(Serial Com Sel) 2 : (Paridade Impar)
0: (Parada por Rampa)
: Método de Parada Apds Erro de ~ 1. (Parada por Inércia)
H5-04 Comunicacdo (Serial Fault Sel) 0-3 1 3 2: (Parada Répida) X A A A A
3. (Somente Alarme)
. Finalizac&o do Tempo da 0 : (Desabilitado)
H5-05 MODBUS (Serial Fit Dtct) 0.1 ! ! 1 : (Habilitado) X A A A A
] Selec&o da Protecéo 0: (Desabilitado)
11-01 (MOL Fault Select ) 0.1 1 ! 1. (Parada por Inércia) X B B B B
Quando 02-09=1 [Especificacdo Americana]
Constante de Tempo da 0.1~5.0min ] a faixa de ajuste sera 0.1~20min. O ajuste do
L1-02 Protegdo (MOL Time Const) 0.1 min. 10 padréo de fabrica torna-se, entdo, 8 min. (8 X B B B B
min. é o tempo de operacao da partida fria)
0 : (Desabilitado)
] Selecdo da Operagéo 1 : Perda de poténcia ride through
L2-01 (PwrL Selection) 0.1,2 1 0 (PwrL RideThru t) X B B B B
2 : (CPU Power Active)
Tempo de Operagao Durante ** Ajustes de fabrica diferem dependendo da
L2-02 |aQueda de Alimentagio 00-20 | 01s 07 | e o imiarsor (020 4)” X B B B B
Momentéanea (PwrL Ridethru t) p '
. * Ajustes de fabrica diferem dependendo da
L2-03 Tsm[l)_oBdo B&seil?ck Minimo 0.1~5.0 0.1s 0.5* capacidade do inversor.Limite inferior da faixa X B B B B
(PwrL Baseblock { de ajuste é alterada de 0 para 0.1. <1110>
] Tempo da Recuperagdo de " " * Ajustes de fabrica dependem da capacidade
L2-04 Energia (PwrL V/F Ramp t) 00-50 0.1s 03 do inversor(02-04). X A A A A
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Alteragdo Nivel de Acesso de Parametros
N . . . Durante Ajustes
Parémetro Nome Faixa de | Unid. de |Ajustede . ~ VIf | Vetorial | Vetorial !
No. (Exibido no Operador Digital) | Ajuste | Ajuste | Fabrica Observagdo Operagéo do
: 0 Habiltado | VA | com | Malha | de | ysyario
x Desabilit GP Aberta | Fluxo
*Classe de tensdo
] Deteccéo de Subtensdo 150~ classe 200V =190V (nivel de def)
L2-05 | (puv Det Level) 210 w 190" Casse 400V =190V x 2=380 (ivel de et X A A A A
classe 575V =190x575/200=546 (nivel de det)
] Frequéncia KEB 0.0~ 0
L2-06 (KEB Frequency) 100.0 0.1% 0.0 — X A A A A
Selegdo da Prevencéo de Stall 0: (Desabilitado)
L3-01 |Durante a Aceleragdo 0,1,2 1 1 1: (Propésito Geral) X B B B
(StallP Accel Sel) 2. (Inteligente)
Nivel da Prevencéo de Stall
L3-02 |Durante a Aceleragdo 0~200 1% 150 - X B B B
(StallP Accel Lvl)
] Limite da Prevencéo de Stall " 0 _
L3-03 (StallP CHP L) 0~100 1% 50 X A A A
0: (Desabilitado)
1: (Propésito Geral)
2. (Inteligente) <1110> pode usar ajuste 2
Selegio da Prevengio de Stall iiroazt:ogciszrgodos de controle
L3-04 [)Sl:ralllr;)t%a Delzssacielera(;ao 0.1,2.3 1 1 3. Com resyis’to'r de frenagem (Stall prev w/ X B B B B
(Stal ecel Sel) R). No vetorial com GP,
A1-02=3 0 ajuste 3 ndo pode ser ajustado
com resistor de frenagem e com pre-
vencdo de stall.
. % 0: (Desabilitado)
L3-05 gelegatlo ga(;’revgtn %ﬁ)o'g € S;alll 0,1,2 1 1 1: (Tempo Desacel 1) C1-02 X B B
urante Rodar (Stal un Sel) 2. (Tempo Desacel 2) C1-04
y Nivel da Prevencéo de Stall " 0 _
L3-06 Durante Rodar (StallP Run Level) 30~200 1% 160 X B B
y Ganho P da Funcéo de Prevengao 0.10~
L3-07 | e stall (stallP Gain) 200 | 000 | 100 - x F F
y Tempo Integral da Fungéo dePre- " _
L3-08 vencao de Stall(StallP Intg Time) 10~250 1ms 100 X F F
Nivel da Velocidade Concordante - 0.0~
L4-01 sem sinal (Spd Agree Level) 400.0 0.1Hz 00 - X B B B B
Largura da Velocidade Concordante - 0.0~
L4-02 | ey sinal (Spd Agree Width) 200 | 02 |20 - x B B B B
Nivel da Velocidade Concordante - | —400.0 ~
L4-03 | com sinal (Spd Agree Lvl ) +400.0 01Hz 00 - X A A A A
Largura da Velocidade Concordante - 0.0~
L4-04 | Com sinal (Spd Agree Wdth +) 20.0 0.1Hz 20 - X A A A A
} Selegdo da Perda de Freqgiiéncia 0: (Stop)
L4-05 | Ref Loss Sel) 0.1 1 O |1 (Run@ 80% PrevRef) X A A A A
Namero de Tentativas de Reinicio
L5-01 | pstomtico (Num of Restarts) 0-10 1 0 - X B B B B
. Selegdo da Operacéo de Reinicio 0: (No FIt Relay)
L5-02 Automatico(Restart Sel) 0.1 1 0 1. (Flt Relay Active) X B B B B
0: (Disabled)
1. (@SpdAgree - Aim) Detectado somente
durante a velocidade concordante. A
operacao continua apés a deteccdo e OL3
¢ exibido no display.
2: (AtRUN - Alarm) Detecgéo de sobre-
selcto d Dot e e i
L6-01 | Sobretorque Sele¢do 1 0~4 1 0 P ¢ Xlol ot X B B B B
(Torq Det 1 Sel) play.
q 3: (@SpdAgree - Flt) Detectado somente
durante a velocidade concordante. O
inverso desarma em OL3. A saida é desli-
gada.
4: (AtRUN - Fault) Detectado durante rodar,
e o inversor desarma em OL3. A saida é
desligada.
g Nivel da Detecgédo de . 0
L6-02 Sobretorque 1 (Torq Det 1 Lvl) 0~300 1% 150 - X B B B B
g Tempo da Detecgdo de 0.0~
L6-03 Sobretorque 1 (Torq Det 1 Time ) 10.0 0.1s 01 - X B B B B
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Alteragdo Nivel de Acesso de Parametros
N . . . Durante Ajustes
Parémetro Nome Faixa de | Unid. de | Ajustede Observagéo Operagio Vi | Vetorial | Vetorial ! do
No. Exibido no Operador Digital) | Ajuste | Ajuste | Fabrica I -
( P gta) | A ] 0. Habiitado |  V/f | com | Malha | de | ysyario
x: Desabilit GP Aberta | Fluxo
0: (Disabled)
1. (@SpdAgree - Alm) Detectado somente
durante a velocidade concordante. A
operagdo continua apds a detec¢do e OL4
¢ exibido no display.
2: (AtRUN - Alarm) Detecgéo de sobre-
torque durante rodar. A operacao continua
y Selecdo da Deteccdo de 9 apos a detecgdo e OL4 ¢ exibido no dis-
L6-04 Sobretorque 2 (Torq Det 2 Sel) 04 1 0 play. X A A A A
3. (@SpdAgree - Flt) Detectado somente
durante a velocidade concordante. O
inversor desarma em OL4. A saida ¢ desli-
gada.
4: (AtRUN - Fault) Detectado durante rodar,
e oinversor desarma em OL4. A saida é
desligada.
y Nivel da Deteccdo de " 0
L6-05 Sobretorque 2 (Torq Det 2 Lvi) 0-300 1% 150 - X A A A A
y Tempo da Deteccéo de 0.0~
L6-06 Sobretorque 2 (Torq Det 2 Time) 10.0 01s 01 - X A A A A
] Limite de Torque Avante " 0
L7-01 (Torg Limit Fd) 0~300 1% 200 — X B B
] Limite de Torque Reverso " 0
L7-02 (Torg Limit Rev) 0~300 1% 200 — X B B
] Limite de Torque Avante " 0
L7-03 Regenerativo (Torg Lmt Fwd Rgn) 0~300 1% 200 - X B B
] Limite de Torque Reverso " 0
L7-04 Regenerativo (Torg Lmt Rev Rgn) 0-300 1% 200 - X B B
] Selegéo de Protecdo ao Resistor 0: (N&o Fornecida)
L8-01 DB (DB Resistor Prot) 0.1 1 0 1: (Fornecida) X B B B B
Nivel do Pré-al oH *O ajuste de fabrica depende do
L8-02 (CI)\rI-IePrZ-AIr;r?IaLr\r/TI])e 1degC | 95¢C* modelo do inversor [02-04]. X A A A A
50~130
0: (Parada por Rampa) usando C1-02
x . 1: (Parada por Inércia)
L8-03 /Sffg%OHd&“ﬂe;‘;gf’A?:r;asrzga 0-3 1 3 |2 (Parada Répida) usando C1-09 X A A A A
P 3: (Somente Alarme) o display exibe OH
Heatsink Ovrtemp
] Protecéo a Perda de Fase na 0: (Desabilitado)
L8-05 Entrada (PH Loss In Sel) 0.1 1 0 1: (Habilitado) X A A A A
Protecéo da Perda de Fase na (1) &azzﬁﬁ!gzgo)
! . " :
L8-07 (S;I;dﬁoss out Sel) 0.1 1 0 *Quando 02-09=1, o ajuste do padréo de X A A A A
fabrica sera 1.
) Detecgéo da Falha de Terra 0: (Desabilitado)
L8-10° | (Ground Fautt Se) 0.1 ! 111! (Habiltado) x A A A A
0: Convencional
1: (Baixo fc) A freqiiéncia portadora é
decrementada quando fsaida < 10Hz e
acargaé > 100% iac.
2: (Short term OL2) OL ocorre ap6s 2
~ N ) segundos durante o limite de corrente
L8-17 C;‘I’g‘iﬁf; dfgtcet“éff"ga ) 0.1 1 1 de baixa velocidade [fsaida £ 6Hz]. X A A A
P 3: (I-Limit=150%) O limite de corrente &
ajustado em 150% da corrente nominal
do motor.< G5 plus > Adicional
*  Quando 02-09=1 o ajuste de fabrica
sera 1.* Quando 02-09=2 o ajuste de
fabrica serd 2.
0: (Desabilitado)
L8-19 | caracteristicas OL2 em Baixa o1 1 0 OL desabilitado em baixa fregiiéncia . A A A A
<«10> | Velocidade (OL2 Chara@L-Spd) ! 1: (Habilitado)
OL habilitado em baixa freqiiéncia
150 VS-616G5 Manual de Instalagdo e Programagéo




Apéndice
Parametros do VS-616G5

Alteragdo Nivel de Acesso de Parametros

Pardmetro Nome Faixade | Unid. de | Ajustede i Durante Vi | Vetorial | Vetorial Ajustes
No. (Exibido no Operador Digital) | Ajuste | Ajuste | Fabrica Observagao Operacao do
. P ‘ : : o: Habiitado | V/f com | Malha de | ysuario
x: Desabillt GP | Aberta | Fluxo

Selecéo do Monitor

4: Método de controle

5: Velocidade do motor

6: Tenséo de saida

7: Tens&o no barramento CC

8: Poténcia de saida

9: Referéncia de torque (interna)

10: Estado do terminal de entrada

11: Estado do terminal de saida

12: Estado do controle interno 1

13: Tempo decorrido

Selecio do Monit 14: Nimero ID do software Flash
€elecao do Monitor _ 15: Tens&o de entrada no terminal externo13

0101 (User Monitor Sel) 4-39 1 6 16: Tenso de entrada no terminal externol4 B B B B

17: Tens&o de entrada no terminal externo16

18: Corrente do rotor (Ig)

19: Corrente de excitagao do motor (Id)

20: Frequéncia priméria apés SFS

21: Entrada ASR do controlador de velocidade

22: Sajda ASR do controlador de velocidade

23: Divergéncia de velocidade

24: Realimentagéo PID

25: Referéncia DI-16

26: Referéncia de Tensdo (Vq out-put)

27: Referéncia de Tens&o (Vq out-put)

28: Nimero ID da CPU

1. (Referéncia de Frequéncia)

0102 Selegéo do Monitor Apés Ligado Frequéncia de Saida)

. 2
(Power- On Monitor) 1-4 ! 1 3. (Corrente de Saida) 0 B B B B
4: (Monitor do Usuério)
] Escala para Ajuste e Monitoragéo 0~ _
01-03 da Freqiiéncia (Display Scaling) 39999 1 0 X B B B B
Escalas Exibidas para .
01-04 |Parametros Relacionados a 0,1 1 0 (1)j Eggﬁ)) X B
Velocidade (Display Units) )
] Enderecamento de Parametros 0: (NUmero do Parametro)
01-05 (Address Display) 0.1 ! 0 1: (Endereco Memobus) X A A A A
] Chave Local / Remoto 0: (Desabilitado)
0201 (Local/Remote Key) 0.1 ! 1 1: (Habilitado) X B B B B
x 0: (Desabilitado) Quando o inversor for
02-02 gng?ggggeélea )S TOP 0,1 1 1 operado pelo operador digital. X B B B B
P Y 1: (Habilitado) Sempre habilitado.
0: (No Change)Utilizado o valor padréo
] Parametros do Usuario 1: (Set Defaults) Ajusta o valor especifico
02:03 (User Defaults) 012 ! 0 do usuério como padréo. X B B B B
2: (Clear All) Limpa o padréo do usuério
*  Ndo inicializado. Ajusta a capacidade
02-04 m?\ld:rigrd&é%veelr;; ' 0~FF 1 —* do inversor conforme o niimero do X B B B B
modelo.
Selecéo da M.O.P. 0: (Desabilitado)
02:05 (Operator M.0.P.) 0.1 1 0 1: (Habilitado) X A A A A
0: (Desabilitado) A operagao continua
mesmo se o operador digital estiver
] Detecgéo da Desconecgéo do " desconectado.
02-06 Operador Digital (Oper Detection) 0.1 ! 0 1: (Habilitado) O inveror falha quando o oper- X A A A A
ador digital é desconectado.
* Quando 02-09=1, o valor é 1.
] Ajuste do Tempo de Operacéo 0~
02:07 | Eiapsed Time Set) P i B - x A A A A
] Tempo Decorrido em Operagéo 0: (Power - On Time)
0208 (Elapsed Time Run) 0.1 ! 0 1: (Running Time) X A A A A
0: (Espec. Japonesa)
1: (Espec. Americana)
. AT 2. (Espec. Européia)
02-09 Selecéo do Modo de Inicializagdo 0-3 1 0 3 (Espec. OMRON) X A A A A

(Init Mode Sel) Quando 02-09 =1 ou 2, ele é adionado por

<1032>. Quando 02-09 = 0 ou 3, ele é adicio-
nado por <1040>.
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Frenagem

Operacéo

U1-01 |Frequency Ref Referéncia de freqiiéncia Hz 0.0~400.0 0.0 Q Q Q Q
U1-02 |Output Frequency Freqiiéncia de saida (monitor) Hz - Q Q Q Q
U1-03 |Output Current Corrente de saida do inversor (monitor) A - Q Q Q Q
Ul-_  |User Monitor Monitores selecionaveis pelo usuario - - Q Q Q Q
Ul Monitor

U1-01 |Frequency Ref Referéncia de freqliéncia Hz - Q Q Q Q
U1-02 |Output Freq Fregiiéncia de saida Hz - Q Q Q Q
U1-03 |Output Current Corrente de saida do inversor A - Q Q Q Q
U1-04 |Control Method Modo de controle - - Q Q Q Q
U1-05 |Motor Speed Velocidade do motor Hz - - Q Q Q
U1-06 |Output Voltage Tensao de saida vV - Q Q Q Q
U1-07 |DC Bus Voltage Tens&o do barramento CC Vv - Q Q Q Q
U1-08 |Output kWatts Poténcia de saida kw Q Q Q Q
U1-09 [Torque Reference Referéncia de Torque (interno) % - - Q Q
U1-10 |Input Term Sts Estado do terminal de entrada Q Q Q Q
U111 |Output Term Sts Estado do terminal de saida Q Q Q Q
U112 |IntCtliSts1 Estado de controle interno 1 - Q Q Q Q
U1-13 |Elapsed Time Tempo percorrido H - Q Q Q Q
Ul-14 |FLASHID Numero de identificagdo Flash - Q Q Q Q
U1-15 |Term 13 Level Tens&o de entrada do terminal externo 13 % B B B B
U1-16 |Term 14 Level Tens&o de entrada do terminal externo 14 % B B B B
U1-17 |Term 16 Level Tenséo de entrada do terminal externo 16 % B B B B
U1-18 |Mot SEC Current Corrente secundaria do motor (Iq) % - B B B
U1-19 |Mot EXC Current Corrente de excitagdo do motor (Id) % - - B B
U120 |SFS Output Freqiiéncia priméaria depois de SFS Hz - A A A A
U121 |ASR Input Entrada do controlador de velocidade ASR % A A
U1-22 |ASR Output Saida do controlador de velocidade ASR % - A A
U1-23 |Speed Deviation Desvio de velocidade % - A - A
Ul-24 |PID Feedback Realimentac&o PID % - A A A A
U1-25 |DI-16 Reference Monitor de referéncia DI-16H - - A A A A
U1-26 |Voltage Ref (Vq) Referéncia de tenséo (saida Vq) \Y A A
U1-27 |Voltage Ref (Vd) Referéncia de tenséo (saida Vd) \Y - A - A
U128 [CPUID Numero do software da segdo de controle (PROM No.) - - A A A A
U1-32 |ACR(q) Output Monitor de eixo de saida ACR q % - A A
U1-33 |ACR(d) Output Monitor de eixo de saida ACR d % - - - A A
U1-34 |OPE Detected Monitor de deteccdo de parametro OPE A A A A
U2 Traco de Falha

U2-01 |Current Fault Falha detectada atual - - Q Q Q Q
U2-02 |Last Fault Falha detectada anterior - Q Q Q Q
U2-03 |Frequency Ref Referéncia de freqiiéncia quando a falha foi detectada Hz Q Q Q Q
U2-04 |Output Freq Fregiiéncia de saida quando falha foi detectada Hz - Q Q Q Q
U2-05 |Output Current Corrente de saida quando a falha foi detectada A Q Q Q Q
U2-06 |Motor Speed Referéncia de velocidade do motor Hz - - - Q
U2-07 |Output Voltage Tenséo de saida quando falha foi detectada v Q Q Q Q
U2-08 |DC Bus Voltage Tens&o do barramento CC Vv Q Q Q Q
U2-09 |Output kWatts Poténcia de saida kw Q Q Q Q
U2-11  |Input Term Sts Estado dos terminais de entrada Q Q Q Q
U2-12  |Output Term Sts Estado dos terminais de saida Q Q Q Q
U2-13 |Inverter Status Estado do inversor antes da falha ser detectada - Q Q Q Q
U2-14  |Elapsed Time Tempo decorrido desde que a falha foi detectada H Q Q Q Q
U3 Historido de Falha

U3-01 |Last Fault Codigo da falha mais recente Q Q Q Q
U3-02 |Fault Message 2 Cédigo de falha do segundo caso mais recente - - Q Q Q Q
U3-03 |Fault Message 3 Cédigo de falha do terceiro mais recente Q Q Q Q
U3-04 |Fault Message 4 Cadigo de falha do quarto mais recente - - Q Q Q Q
U3-05 |Elapsed Time 1 Tempo decorrido desde a falha mais recente H - Q Q Q Q
U3-06 |Elapsed Time 2 Tempo decorrido desde a segunda falha mais recente H Q Q Q Q
U3-07 |Elapsed Time 3 Tempo decorrido desde a terceira falha mais recente H - Q Q Q Q
U3-08 |Elapsed Time 4 Tempo decorrido desde a quarta falha mais recente H Q Q Q Q
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Nota 1
Nota 2
Nota 5

Nota 7
Nota 8

Nota 9

Nota 10

Nota 11

Nota 13
Nota 14

Nota 15

N&o inicializa. (Especificagdes Nacionais Padrdo: A1-01 =1, A1-02 =2)

A faixa de ajuste é somente 0 e 1 quando o método de controle € ajustado para o controle vetorial de fluxo (A1-02 = 3)

A selecdo “1: Nivel do Usuario” somente esta disponivel apds a sele¢do do ajuste 4: Nivel Avangado e ajustando o parametro de usuario em
A2-01.

Ajustando 1110: A Inicializagdo do Usuario somente estara disponivel apos ajustar o parametro No. 02-03 em 1.

( Experimental ) Ajustando o pardmetro B1-01 ou B1-02 em “4”, permite fonte de referéncia ou comando rodar do CP-717 quando o cartdo opcio-
nal CP-916 ou CP-216 estdo instalados.

O inversor pode ser alterado entre 0 modo remoto e local enquanto continua rodando. Quando alterar de remoto para local o Gltimo comando de
velocidade remota ira ser ajustado como velocidade local para uma transigéo suave.

Quando este pardmetro esta em “0”, a compensagéo de escorregamento serd exibida quando o motor estiver operando acima de sua velocidade
base. A tenséo do motornéo ser4 reduzida acima da velocidade base.

Vetorial Malha Aberta: Quando este parametro esta ajustado em “1”, a tensdo do motor sera reduzida levemente quando o motor operar acima de
90% da velocidade base. A Compensacéo de Escorregamento sera habilitada. A precisao do controle de velocidade é melhorada. Isto pode
previnir estabilidades na velocidade devido a saturagdo da tensdo do motor. Este ajuste pode melhorar a regulagem de velocidade, porém o
torque/corrente do motor sera reduzido para 10% devido a reducéo da tensdo do motor acima da velocidade base. Vetorial de Fluxo: a lin-
earidade do torque é melhorada.

Este valor € para classe 200V. Para a classe 400V, o valor é o dobro da classe 200V. Para a classe 575V, modifique os valores para 575/200.
0 modo de controle é denominado por E3-01.

Os ajustes de fabrica nos parénteses sdo obtidos na inicializacéo a 3-fios.
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Frenagem
‘ vit ‘ Vif com PG P/e“’,{ige!r’{'aa'“a vetorial de
A.3 FRENAGEM
220V: G5U20P4 a 27P5
440V: G5U40P4 a 4015 Resistor de Frenagem
P B
— MCCB MC O O
L1 —(;\O—/\/\—< L1 B1 B2 11
L2 —Q\M L2 T2
3 —6 0M—— 013 T3
220V: G5U2011 a 2075 Unidade de Frenagem
440V: G5U4018 a 4300
Resistor de
Frenagem
O O 3 & 4sinal de saida para
®3 © entrada de falha multi-fungéo.
Maodulo de Resistor de Frenagem Torque Resistor
Inversor Frenagem Qu (#) Qu Frenagem Minimo
20P4 - 70w 200Q 1 220% 200Q
20P7 - 70w 200Q 1 125% 60Q
21P5 - 260W 100Q 1 125% 60Q
22P2 Interno - 260W 70Q 1 120% 32Q
23P7 - 390W 40Q 1 125% 25Q
25P5 - 520W 30Q 1 115% 9,6Q
27P5 - 780W 20Q 1 125% 9,6Q
2011 CDBR-2015 1 2400W  13,6Q 1 125% 9,6Q
2015 CDBR-2015 1 3000w  10Q 1 125% 9,6Q
2018 CDBR-2022 1 4800W  8Q 1 125% 6,4Q
2022 CDBR-2022 1 4800W  6,8Q 1 125% 6,4Q
2030 CDBR-2015 2 3000W  10Q 2 125% 9,6Q
2037 CDBR-2015 2 3000W  10Q 2 100% 9,6Q
2045 CDBR-2022 2 4800W  6,8Q 2 120% 6,4Q
2055 CDBR-2022 2 4800W  6,8Q 2 100% 6,4Q
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‘ vif ‘ Vif com PG Ve“jfgéa"aa'ha‘ Vetorial de
2075 CDBR-2110 1 4800W 6,80 3 110% 1,6Q
40P4 - 70W  750Q 1 230% 750Q
40P7 - 70W  750Q 1 130% 510Q
41P5 - 260W  400Q 1 125% 125Q
42P2 - 260W  250Q 1 135% 1250
43pP7 Interno - 390W  150Q 1 135% 660
44P0 - 450W  100Q 1 135% 320
45P5 - 520W  100Q 1 135% 320
47P5 - 780W  75Q 1 130% 320
4011 - 1040W  50Q 1 135% 20Q
4015 - 1560W  40Q 1 125% 20Q
4018 CDBR-4030 1 4800W 320 1 125% 19,20
4022 CDBR-4030 1 4800W  27,2Q 1 125% 19,20
4030 CDBR-4030 1 6000W  20Q 1 125% 19,20
4037 CDBR-4045 1 9600W  16Q 1 125% 12,80
4045 CDBR-4045 1 9600W  13,6Q 1 125% 12,8Q
4055 CDBR-4030 2 6000W  20Q 2 135% 19,20
4075 CDBR-4045 2 9600W 13,60 2 145% 12,80
4110 CDBR-4220 1 6000W  20Q 3 100% 320
4160 CDBR-4220 1 9600W  13,6Q 4 140% 3.2Q
4185 CDBR-4220 1 9600W  13,6Q 4 120% 32Q
4220 CDBR-4220 1 9600W  16Q 5 110% 3,2Q
4300 CDBR-4220 2 9600W  13,6Q 6 110% 3,20

(#) Osvaloresindicados so para referéncia e ndo devem ser utilizados para movimentos de
translagdo e elevacdo de cargas. Para tais aplicacfes consultar a Yaskawa Brasil.

VS-616G5 Manual de Instalagdo e Programagéo 155




VARISPEED-616G5

YASKAWA ELECTRIC AMERICA, INC.
Chicago-Corporate Headquarters 2121 Norman Drive South, Waukegan , IL 60085, U.S.A.
Phone: (847) 887-7000 Internet: http//www.yaskawa.com

MOTOMAN INC.
805 Liberty Lane West Carrollton, OH 45449, U.S.A.
Phone: (513) 847-6200 Fax: (513) 847-6277

YASKAWA ELETRICO DO BRASIL COMERCIO LTDA.
Avenida Fagundes Filho, 620 CEP 04304-000 - S&o Paulo-SP, Brasil
Phone: (011) 5071-2552 Fax: (011) 5581-879! S

YASKAWA ELECTRIC EUROPE GmbH
Am Kronberger Hang 2, 65824 Schwalbach, Germany

Phone: (49) 6196-569-300 Fax: (49) 6196-888-301 Internet: marketing@yeg.yaskawa.de

Motoman Robotics AB
Box 130 S-38500. Torsas, Sweden
Phone: 0486-10575 Fax: 0486-11410

Motoman Robotec GmbH
KammerfeldstraBe 1, 85391 Allershausen, Germany
Phone: 08166-900 Fax: 08166-9039

YASKAWA ELECTRIC UK LTD.
3 Drum Mains Park Orchardton Woods Cumbernauld, Scotland, G68 9LD, U .K.
Phone: (1236) 735000 Fax: (1236) 458182

YASKAWA ELECTRIC KOREA CORPORATION

Paik Nam Bldg. 901 188-3, 1-Ga Euljiro, Joong-Gu, Seoul, Korea
Phone: (02) 776-7844 Fax: (02) 753-2639

YASKAWA ELECTRIC (SINGAPORE) PTE. LTD.

Head Office: CPF Bldg. 79 Robinson Road #13-05, Singapore 0106, SINGAPORE
Phone: 221-7530 Telex: (87) 24890 YASKAWA RS Fax: 224-5854

Service Center: 221 Henderson Road, #07-20 Henderson Building Singapore 0315, SINGAPORE
Phone: 276-7407 Fax: 276-7406

YATEC ENGINEERING CORPORATION
Shen Hsiang Tang Sung Chiang Building 10F 146 Sung Chiang Road, Taipei, Taiwan
Phone: (02) 563-0010 Fax: (02) 567-4677

SHANGHAI OFFICE Room No. 8B Wan Zhong Building 1303 Yan An Road (West), Shanghai 200050, CHINA
Phone: (86) 212-1015 Fax: (86) 212-1015

TAIPEI OFFICE Shen Hsiang Tang Sung Chiang Building 10F 146 Sung Chiang Road, Taipei, Taiwan

Phone: (02) 563-0010 Fax: (02) 567-4677

TOKYO OFFICE 8th Floor, New Pier Takeshiba South Tower, 1-16-1, Kaigan, Minato-ku, Tokyo, 105, Japan
Phone: (03) 5402-4542 Fax: (03) 5402-4588 Internet: http//www.yaskawa.co.jp

YASKAWA ELETRICO DO BRASIL LTDA.

Avenida Fagundes Filho, 620 Bairro Saude

Sé&o Paulo-SP, Brasil

CEP: 04304-000

Fone: (0xx11) 5071-2552 Fax: (Oxx11) 5581-8795

E-mail: yaskawa@yaskawa.com.br Internet: http://www.yaskawa.com.br
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